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 پیشگفتار

گذاران داخلی و خارجی و گران، سرمایهپروژه پایش صنعت نساجی زمانی مطرح شد که وضعیت موجود این صنعت در کشور برای صنعت

ای از ابهام قرار داشت. عدم وجود آمارهای دقیق در خصوص میزان تولید، واردات رسمی و غیر رسمی، سایر فعالان این صنعت در هاله

م نساجی ایران تصمی ی این صنعت، سبب شد که انجمن صنایعهای مختلف نساجی و متعاقباً مبهم بودن آیندهصادرات و ارزآوری فرآورده

 ای جامع و کامل بر روی صنعت نساجی ایران انجام دهد.بگیرد که مطالعه

ان، ی انجمن صنایع نساجی ایری پایش صنعت نساجی، متشکل از چندی از اعضای هیأت مدیرهای تحت عنوان کمیتهبدین ترتیب کمیته

هستند، با هدف مشخص شدن وضعیت کلی صنعت نساجی کشور و ی نساجی کشور گران بزرگ و پیشکسوتان در زمینهکه از صنعت

 ی این صنعت تشکیل شد.بینی وضعیت آیندههمچنین پیش

هایی از صنعت نساجی کمبود تولید و توان گفت که هدف از این پژوهش تشخیص این موضوع است که در چه بخشبه طور خلاصه می

هایی نیاز به واردات فعالیت مازاد تولید داریم. همچنین، مشخص شود که در چه رشته هاییهای آتی و در چه بخشگذارینیاز به سرمایه

 .هایی پتاسیل صادرات موجود استبرای تأمین نیاز داخل وجود دارد و متقابلا در چه رشته فعالیت

ی واحدهای نساجی پیش از شیوع های انجام شده در این پروژه بر مبنای محاسبات تولید اسمی و عملبینیشایان ذکر است برخی پیش

و  COVID-91چشم انداز وضعیت اقتصادی ایران تحت تأثیر بحران جهانی ویروس کرونا بوده و قطعا بطور کامل محقق نخواهند شد. 

یالات متحده های اهای منتشر شده بانک جهانی در حال حاضر اقتصاد ایران به دلیل تحریمبر اساس آخرین دادهها قرار دارد. ادامه تحریم

همچنان ادامه دارد؛ زیرا  0201/0202در سال  1GDPکند.   کاهش و بحران کرونا سومین سال متوالی رکود اقتصادی را تجربه میامریکا 

درصدی )سالانه( تولید ناخالص داخلی شده است؛ که کاهش کمتری نسبت به سایر  .45تمهیدات مقابله با ویروس کرونا منجر به کاهش 

نقاط  تر و ارتباط محدود ایران با سایرتر، بستهآید. کمتر بودن این تأثیر تا حدودی به دلیل ساختار اقتصادی کوچکهان بحساب مینقاط ج

نیز با کاهش  0201ماهه اول سال  .بالا بوده و در  0201/0202باشد. فشارهای ناشی از تورم طی سال ها تحریم میجهان پس از دهه

های مبادلاتی در سال شدید نرخ ارز و همچنین افزایش هزینه ور )ریال( شدت بیشتری یافته است. بدلیل افزایشارزش واحد پولی کش

ها و هزینه تهیه غذا و ... اعمال درصد افزایش یافت. افزایش تورم نیز باعث افزایش نرخ اجاره خانه 4150به  12میزان تورم از  0202/0212

عه شده است. در نتیجه الگوی مصرف پارچه و پوشاک خانوار در کشورمان قطعا تغییر کرده و بررسی های کم درآمد جامفشار بر دهک

فعلی  و مهار شرایط )دوره پساکرونا( اثرات اپیدمی کرونا بر صنایع مختلف بویژه صنعت نساجی به بعد از شروع واکسیناسیون همگانی

 موکول شده است.

وزارت صنعت، معدن و تجارت، وزارت جهاد کشاورزی، نهادهای دولتی و خصوصی از جمله انجام این پروژه این است که  هایمزیتیکی از 

مند بهرهربط از راهکارهای ارائه شده و اطلاعات موجود در این پژوهش های ذیصنایع پتروشیمی، سازمان برنامه و بودجه و سایر سازمان

ضلات بسیاری از مع ؛ترتیب امید استهای حمایتی آتی این نهادها اثرگذار خواهد بود. بدینقتصادی و مشوقهای اشده و متعاقبا بر سیاست

 های مالی مرتفع گردد. امروز صنایع نساجی از جمله تأمین مواد اولیه و نیاز به حمایت

ن و کشاورزی ایران به انجام رسیده است. همچنین های مادی و معنوی اتاق بازرگانی، صنایع، معادلازم به ذکر است این پروژه با حمایت

صنایع نساجی، پوشاک و سلولزی وزارت صمت، دفتر طرح و برنامه تخصصی برای گردآوری آمار مربوطه از مراجع ذیصلاح از جمله دفتر 

ها و اصناف تهران و انجمن وزارت صمت، گمرک جمهوری اسلامی ایران، بانک مرکزی جمهوری اسلامی ایران، مرکز ملی آمار ایران، اتاق

های اصفهان، یزد، ها )استانهای صنفی و کارفرمایی نساجی سایر استانهای مرتبط با صنعت نساجی و پوشاک از جمله انجمنتشکل

و  نهای تولیدکنندگان و فروشندگان کالای کشباف و اتحادیه تولیدکنندگامازندران، گیلان و آذربایجان شرقی(، و همچنین اتحادیه

   صادرکنندگان پوشاک کمک گرفته شده است.
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 20 .......................................................................................................................... پنبه یجهان ریمصرف و ذخا د،یتول -9-2شکل 

 21 .................................................................... پنبه دکنندهیتول یاصل یکشت پنبه در کشورها ریو سطح ز دیتول -01-2شکل 

 26 ................................................................... تن( ونیلی)م 2106تا  0961 یهاسال یط ینساج افیروند مصرف ال -00-2شکل 

 26 .................................................................................................2121تا  0919 یهاسال نیپنبه ب یامصرف منطقه 02-2شکل 

 29 ....................................................................... 2101در سال  پلیاست افیمختلف در بازار ال پلیاست افیسهم ال -03-2شکل 

 31 ................................................................. 2101و  0911 یسالها یط پلیاستر است یپل افیال دیتول یروند جهان -00-2شکل 

 30 ............................................... 2101و  0911 یهاسال یاستر طیپل پلیاست افیپنبه و ال یجهان دیتول سهیمقا -01-2شکل 

 30 ........................................................................................... استر در نقاط مختلف جهان یپل پلیاست افیال دیتول -06-2شکل 

 32 .............................................................. 2121تا  0911 یهاسال یط افیروند مصرف انواع ال یاسهینمودار مقا -07-2شکل 
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 ا،یدر سه قاره آس2101تا  2111 یهاسال یتن( ط ونیلی)م ونیر سکوزیو پلیاست افیال دیتول یاسهیروند مقا -01-2شکل 

 33 ................................................................................................................................................................................... کایاروپا و امر

 30 ................................................................................. 2101در سال  سکوزیو پلیاست افیال یاصل دکنندگانیتول -09-2شکل 

 30 ..................................................................... 2121تا  0991 یهاسال یط سکوزیو پلیاست افیال یجهان تیظرف -21-2شکل 

 31 ...................................................... 2101در سال  لوگرمیهرک یبه ازا سکوزیو پلیاست افیخالص ال یهانهیهز -20-2شکل 

 31 .............................................................................................. استر یو پل ینیچ سکوزیو افیخالص ال یهامتیق -22-2شکل 

 37 .................................. 2101تا   2111 یهاسال نیب یلامنتیشده و ف دهیسینخ ر دیروند تول یاسهینمودار مقا -23-2شکل 

 31........................................................ 2101تا  2111 یهاسال نیب یلامنتیشده و ف دهیسینخ ر دیدر تول ییایپو -20-2شکل 

 31.................................................................................. نخ دیشده در بازار تول دهیسیو ر یلامنتیسهم انواع نخ ف -21-2شکل 

 39 .......................................................کامپکت نگیر ستمیکوتاه با س افیال یسندگیفلوچارت مراحل مختلف ر -26-2شکل 

 03 ................................................................................. 2101تا  2102 یسالها یآن ط متینخ پنبه و ق دیروند تول -27-2شکل 

 01 ................................................................................................................ نیبه چ تنامیو ینخ پنبه صادرات متیق -21-2شکل 

 یط نیبه چ تنامیپاکستان، هند و و ،یازبکستان، اندونز یاز کشورها یانواع نخ پنبه واردات متیق سهیمقا -29-2شکل 

 01 ................................................................................................................................................................... 2101تا  2106 یهاسال

 06 ...................... نیبه چ تنامیو یابا صادرات نخ پنبه سهیدر مقا تنامیپنبه به و افیواردات ال ینمودار وابستگ -31-2شکل 

 07 ....................... 2107تا  0990 یهاسال یپنبه در کشور ازبکستان ط افیمصرف و صادرات ال یالگو راتییتغ – 30-2شکل 

 07 ........................................................... پنبه کشور ازبکستان )بر حسب %( داتیمختلف از تول یسهم کشورها -32-2شکل 

 01 ................................................................... (2126تا  2120 یسالها ینیبشی)پ ونیر سکوزیبازار نخ و تیوضع -33-2شکل 

 09 ......................................................... 2107تا  2100 یهاسال یط یهند سکوزیو افیروند واردات و  صادرات ال-30-2شکل 

 11 ................................................. 2101تا اکتبر  2107اکتبر  یشده ط دهیسیر ونیر سکوزینخ و متیق راتییتغ -31-2شکل 

 10 ........................................ 2121 لیآور 21تا  2109 لیآور 21از  یشده هند دهیسیحجم و ارزش صادرات نخ ر -36-2شکل 

وتاه ک افیال یسندگیر ستمیشده در س دهیسیاستر مخلوط ر یاستر و پل یو حجم نخ پل متیق شیروند افزا -37-2شکل 

 12 ...................................................................................................................................................... 2101تا  2106سال  یدر هند ط

 10 ........................ کوتاه افیال یسندگیر  یبردارپروانه بهره یفعال دارا یتعداد واحدها ییایجغراف یپراکندگ -31-2شکل 

 66 ............................... 99تا  90 یهاسال یط ونیر سکوزیاستر و و یپنبه، پل افیواردات ال یاسهینمودار مقا  -39-2شکل 

 67 ................................ 99تا  90 یهاسال یط ونیر سکوزیاستر و و یپنبه، پل افیصادرات ال یاسهینمودار مقا -01-2شکل 

99تا  90 یهاسال یط افیال نیاز ا یو مخلوط ونیر سکوزیاستر، و یصادرات نخ از پنبه، پل یاسهینمودار مقا -02-2شکل 

 .......................................................................................................................................................................................................... 71 

 72 .......... (یسیدر جهان )بر حسب نمره انگل 2109شده در سال  دهیسیدرصد پنبه ر 011 یهاظرافت نخ عیتوز -03-0شکل 

 72 ..... (یسی)بر حسب نمره انگل  رانیشده در ا دهیسیدرصد پنبه و مخلوط با پنبه ر 011 یهاظرافت نخ عیتوز -00-2شکل 

 76 .......................................................... 2120تا  2103 یهاسال یپنبه ط افیو مصرف ال دیتول یاسهینمودار مقا -01-2شکل 

 11 ..................................................................................... ( در جهاناستر ی)به جز پل افیروند رو به رشد مصرف ال -0-3شکل 



 ح

 

 16 ................. افیال ریبا سا سهیدرصد( درمقا 2.0 انهی)با نرخ رشد مرکب سال استریپل پلیاست افیروند رشد ال -2-3شکل 

 16 ..................................................... مختلف یکاربرد یهانهیپشم، پنبه و بشرساخت در زم افیال ییمصارف نها -3-3شکل 

 17 ... 2121تا  2111 یهاسال یط یمصرف اقلام نساج یو سرانه وزن یناخالص داخل دیتول ت،یجمع شیروند افزا -0-3شکل 

 11.......................................................................................................... افیال ریبا سا سهیپشم  در مقا یجهان دیتول -1-3شکل 

 11........................................................................................ افیال ریبا سا سهیپشم در مقا افیال متیق یروند جهان -6-3شکل 

 19 ................................................................................................کینتتیپنبه و س افیانواع پشم نسبت به ال متیق -7-3شکل 

 91 ............................................................................................. 2101تا  2106 یهاسال یپشم ناشور ط یجهان دیتول -1-3شکل 

 90 ........................................................................................... مختلف یپشم در کشورها افیال دیتول زانیم سهیمقا -9-3شکل 

 93 ...................................................................................................................... پشم در جهان یجهان ریو ذخا دیتول -01-3شکل 

 90 ............................................................................... 2120تا  2111 یهاسال یشده ط دهیسرانه پشم چ نیانگیم -00-3شکل 

 91 ................................................................................. افیال ریبا سا سهیپشم در مقا افیال ینمودار مصرف جهان – 02-3شکل 

 96 ........................................................................ 2121تا  0996 یهاسال یپشم ط افیال متیشاخص ق راتییتغ -03-3شکل  

 96 ............................................................................... افیال ریبا سا سهیپشم در مقا یبرا متیشاخص ق راتییتغ -00-3شکل  

 97 ....................................................................................... 2109تا  0991 یسالها نیب یلندیوزیپشم ن متیروند ق -01-3شکل 

 011 ............................................... (لوتنی)بر حسب ک  2101نسبت به منطقه در سال  کیلیاکر افیال یبازار جهان -06-3شکل 

 010 ............................................................ 2107تا  2100 یهاسال یدر هند ط کیلیاکر پلیاست افیال دیروند تول -07-3شکل  

 012 .................................................................. 2107تا  2100 یهاسال یدر هند ط کیلیاکر پلیاست افیمصرف ال -01-3شکل 

 013 ................................ 2100تا  0991 یهاسال یبشرساخت ط افیاز مصرف کل ال کیلیاکر افیسهم مصرف ال -09-3شکل 

 016 ..........................................................................................................)وورستد( ینخ فاستون دیاز خط  تول یینما -21-3شکل 

 011 ...................................................................................................................................................... نگیلیگ ندیفرآ -20-3شکل 

 011 ................................................................................................................................. نخ( مچهی)ن نگیروو ندیفرآ -22-3شکل 

 001 ...................................................................................... شده وولن و وورستد دهیسینخ ر یساختار یهاتفاوت -23-3شکل 

 افیال چشیسمت چپ( و پ ری)تصو Sساعت؛ تاب  یهادرون نخ در خلاف جهت عقربه افیال چشیتاب نخ؛ پ -20-3شکل 

 000 ......................... سمت راست( ری)تصو Z ایو  S یدولا( و تاب نخ یوسط ری)تصو  Zثابت؛ تاب  یهادرون نخ در جهت عقربه

 001 ................................ 2101با سال  سهیدر مقا 2129دلار( در سال  ونیلی)م یارزش بازار نخ پشم ینیبشیپ – 21-3شکل 

شده  کوتاه نصب افیال یسندگیر یهاندلیاز تعداد اسپ  هیانوسیو اق ایمنطقه آس ژهیمختلف بو یسهم کشورها -26-3شکل 

 001 ....................................................................................................................... (ندلیاسپ ونیلیم 210)از مجموع  2101در سال 

 ونیلیم 9)از مجموع حدودا  2101بلند در سال  افیال یسندگیر یهاندلیمختلف از تعداد اسپ یسهم کشورها  -27-3شکل  

 006 .......................................................................................................................................................................................... محموله(

 2109و  2101   یهابلند در سال افیال یسندگیر یهاندلیاسپ یهامختلف از محموله یسهم کشورها سهیمقا -21-3شکل 

 007 .............................................................. (2109هزار محموله در سال  00و  2101هزار محموله در سال  10)از مجموع حدودا 



 ط

 

اکشوره ریو سا نیکشور چ نیب 2109تا  2101 یهاسال یکوتاه ط افیال ندلیاسپ یهاروند محموله سهیمقا -29-3شکل 

 ........................................................................................................................................................................................................ 009 

 009 کشورها ریو سا نیکشور چ نیب 2109تا  2101 یهاسال یبلند ط افیال ندلیاسپ یهاروند محموله سهیمقا -31-3شکل 

 021 .......................... در مناطق مختلف جهان 2109تا  2101 یهاسال یبلند ط افیال ندلیاسپ یهاروند محموله -30-3شکل 

 2101سال  یط یسندگیر ندلیاسپ یهاجهان از مجموع محموله یکشورها ریبا سا نیسهم کشور چ سهیمقا -32-3شکل 

 020 ............................................................................................................................................................................................ 2109تا 

 020 ....... 2109تا  2101 یهاسال یط نینقاط جهان به جز چ ریبلند در سا افیال یسندگیر یهامحموله سهیمقا -33-3شکل 

-2120 یهاسال یدر جهان ط انهیبلند و کوتاه در نرخ رشد مرکب سال افیال یسندگیسهم صنعت ر ینیبشیپ -30-3شکل 

2106 ................................................................................................................................................................................................ 031 

 030 .............................................................................2109تا  2100 یهاسال یپشم در هندوستان  ط افیال دیتول -31-3شکل 

 031 ...................................................... 2109تا  2101 یهاسال یهندوستان ط یارزش صادرات منسوجات پشم -36-3شکل 

 036 ................................... بلند افیال یسندگیر یبردارپروانه بهره یفعال دارا یواحدها ییایجغراف یپراکندگ -39-3شکل 

 001 ........................................... 99سال  یط 1010پشم با کد تعرفه  افیمبدأ واردات ال یسهم کشورها سهیمقا -31-3شکل 

 001 ...................................... 99سال  یط 1010پشم با کد تعرفه  افیال یمقصد صادرات یسهم کشورها سهیمقا -39-3شکل 

و  11133111 یهابا کد تعرفه کیلیاکر کسرهیریغ کینتتیس افیال یمبدأ واردات یسهم کشورها سهیمقا -01-3شکل 

11163111 ......................................................................................................................................................................................009 

و  11133111 یبا کد تعرفه ها کیلیاکر کسرهیریغ کینتتیس افیال یمقصد صادرات یسهم کشورها سهیمقا -00-3شکل 

11163111 ......................................................................................................................................................................................009 

 011 ................................................................................... 99سال  یط ینخ پشم یمقصد صادرات یسهم کشورها  -02-3شکل 

 011 .......................................................................... 99سال  یط رانیبه ا یمبدأ واردات نخ پشم یسهم کشورها -03-3شکل 

 010 ................. 99سال  یط 11193211و  11193011 یتحت کد تعرفه ها کیلینخ اکر یمبدأ واردات یکشورها -00-3شکل 

 010 .... 99سال  یط 11193211و  11193011 یتحت کد تعرفهها کیلینخ اکر یمقصد صادرات یسهم کشورها -01-3شکل 

 016 .............................. تن( ونیلی)ارقام به م یلادیم 0911-2121 یهادر فاصله سال افیال دیتول ینمودار جهان – 0-0شکل 

 017 ......................................................................................... )%( یلادیم 2106مختلف در سال  افیسهم مصرف ال – 2-0شکل 

 011 ......................................................... )ارقام به هزار تن( 2106-2107 یپنبه در سال زراع یجهان دیتول زانیم – 3-0شکل 

 019 ....................................................................................... گوناگون عیاستر در صنا یمختلف پل یسهم کاربردها – 0-0شکل 

 061 .................................................. نیمختلف و چ یدر قاره ها یاستر یپل یلامنتیف یهانخ دیتول شیروند افزا – 1-0شکل 

 060 ....................................................................... نیمختلف و چ یهادر قاره یاستریپل افیال دیتول شیروند افزا – 6-0شکل 

 060 ............................................................................................................... یصنعت یهامختلف نخ یسهم کاربردها – 7-0شکل 

-ه بهرهپروان یدارا پلیاست افیو ال افیدسته ال دیتول تیفعال نهیبا زم یواحدها ییایجغراف یپراکندگ GISنقشه  -1-0شکل 

 061 ........................................................................................................................................................................... در کشور یبردار



 ی

 

در  یاربردپروانه بهره یدارا یلامنتیانواع نخ ف دیتول تیفعال نهیبا زم یواحدها ییایجغراف یپراکندگ GISنقشه  -9-0شکل 

 066.............................................................................................................................................................................................. کشور

 072 ..................... (0399اسفند  -نی)فرورد – یاستر نساج یپل پسیچ یعرضه و تقاضا زانیم سهینمودار مقا – 01-0شکل 

 077 ............................................................. 0399در سال  TG601-SDاستر نوع  یپل پسیچ متیق ریینمودار تغ – 00-0شکل 

 011 0399( در سال 39176001تعرفه فی) تحت رد ینساج –استر  یپل پسیچ یصادرات ینمودار سهم بازارها – 01-0شکل 

 011 ................................. 0396 ( در سال39176021) یبطر –استر  یپل پسیچ یصادرات ینمودار سهم بازارها – 00-0شکل 

 019 ...........................0399( در سال 10123311) DTY –استر ینخ تکسچره پل یصادرات ینمودار سهم بازارها –02-0شکل 

 019 ............ 0399( در سال 10120611) POY – استریپل افتهی شیآرا مهینخ ن یصادرات ینمودار سهم بازارها –03-0شکل 

 091 .......... 0399( در سال 10120711) FDY –استر  یپل افتهی شینخ کاملاً آرا یصادرات ینمودار سهم بازارها – 00-0شکل 

 091 ......... یپود -یتار یبافندگ تیفعال نهیبا زم یبردارپروانه بهره یدارا یواحدها ییایجغراف ینقشه پراکندگ - 0-1شکل 

 099 ..................................... یبردارپروانه بهره یدارا یپود یحلقو یفعال بافندگ یواحدها ییایجغراف یپراکندگ -2-1شکل 

 211 ..................................................... یبردارپروانه بهره یدارا یباف فعال جوراب یواحدها ییایجغراف یپراکندگ -3-1شکل 

 211 .......................... در کشور یبردارپروانه بهره یدارا یتار یحلقو یبافندگ یواحدها یاستان ینقشه پراکندگ -0-1شکل 

در  لیچاپ و تکم ،یرنگرز تیفعال نهیبا زم یبردارپروانه بهره یفعال دارا یواحدها ییایجغراف ینقشه پراکندگ -1-1شکل 

 219.............................................................................................................................................................................................. کشور

 206 ....................................... منسوجات نیا ییبافت با توجه به رشد و حجم بازار مصارف نها یمنسوجات ب دیتول -0-7شکل 

 207 ................................. کل جهان تینسبت به سهم مناطق مختلف از جمع یناخالص داخل دیسرانه مصرف تول -2-7شکل 

 201 ...................................................... 2101تا  2111 یهاسال یبافت ط یمنسوجات ب یمصرف جهان زانیروند م -3-7شکل 

 209 ........................................................................... 2101تا  2111 یسالها یط ایبافت در آس یمصرف منسوجات ب -0-7شکل 

 221................................................. 2101نوع کاربرد در سال  کیبه تفک ایبافت در آس یمصرف انواع منسوجات ب -1-7شکل 

 220 ................................................. 2101نوع کاربرد در سال  کیبافت در اروپا به تفک یمصرف انواع منسوجات ب -6-7شکل 

 222 ............................. 2101نوع کاربرد در سال  کیبه تفک یشمال یکایبافت در آمر یمصرف انواع منسوجات ب -7-7شکل 

 223 ........................... 2101نوع کاربرد در سال  کیبه تفک یجنوب یکایبافت در آمر یمصرف انواع منسوجات ب -1-7شکل 

 220 .................. بافت یبار مصرف منسوجات ب کیدر مصارف بادوام و  یمریپل افیو ال مریسهم انواع پل سهیمقا -9-7شکل 

فتبایانواع منسوجات ب دیتول نهیدر زم یبردارپروانه بهره یفعال دارا یواحدها ییایجغراف ینقشه پراکندگ  -01-7شکل 

 ....................................................................................................................................................................................................... 221 

 230 ............................................................................................................................. ینساج یهاکفپوش یبندطبقه -0-7شکل 

 203 ...................................................................................... ینیدستباف و ماش یهادر فرش یمصرف افینمودار ال -2-7شکل  

 206 ............................................................................................ هیبه رو هیفرش رو یبافندگ نیماش کیرشماتیتصو -3-7شکل 

 در کشور و در استان یبردارپروانه بهره یدارا ینیفرش ماش دکنندهیتول یواحدها ییایجغراف ینقشه پراکندگ -0-7شکل 

 270 .......................................................................................................................................................................................... اصفهان

 277 .................................................... تحت کد تعرفه ینیانواع فرش ماش یمقصد صادرات ینمودار سهم کشورها -1-1شکل 



 ک
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 مقدمه 
 

 در ایران یصنعت نساج تاریخچه-0-0

 و تحول رشد دری که تاکنون هایمزیت وجود با اما شود؛ می محسوب بزرگ کشور و پیشرو صنایع از یکی نساجی صنعت

بدلایل مسائلی  طوریکهب است؛ مانده مغفول مسئولان تصمیمات مؤثر و هاگذاریسیاست در های اخیرسال طی ؛داشته اقتصادی

 تولیدی نساجی واحدهای از برخی و...  ، مسائل تأمین مواد اولیهاز قبیل مشکلات مالیاتی، موانع صادراتی، قوانین دست و پاگیر

  ؛است گرفته قرار این واحدها  رویپیش که موانعی و مشکلات. هستند فعالیت به مشغول خود ظرفیت حداقل با حاضر حال در

 بخش واقعی گذارانشوند؛ بلکه سرمایه مشکلاتی دچار خود فعالیت توسعه در صنعت این تنها تولیدکنندگان نه تا شده باعث

 تردید داشته باشند.  حوزه این به ورود برای نیز خصوصی

مورد توجه خاصی بوده و در طول تاریخ کشورمان فراز و نشیب این صنعت  از دیرباز به سبب ضرورت مصرف و کاربرد وسیع آن 

سال  3222های باستان شناسی انجام شده در شوش، تولید منسوجات در حدود های فراوانی را طی کرده است. بر اساس کاوش

شمی های ابریولید پارچهقبل از میلاد مسیح در ایران آغاز گردیده است. در زمان اشکانیان، ایرانیان در پرورش کرم ابریشم و ت

های مخمل در کاشان و یزد در دوره اشکانیان و عرضه آن به جهان به تحولی عظیم دست یافتند. شکوفایی صنعت تولید پارچه

خصوصاً اروپا قسمت دیگری از تاریخ پرشکوه صنعت نساجی ایران است که صنعتگر ایرانی را قانع نکرده و همچنان به دنبال 

 سلجوقی و صفویر بازارهای جهانی بوده است. اوج صنعت نساجی را در تاریخ ایران زمین، هنرمندان دوره نوآوری و تسخی

از شهرت جهانی برخوردار های زربافت ایرانی پارچه رقم زدند و در زمان شاه عباس صفوی تولیدات بی نظیری آفریده شد و

 گردید.

گذاری، نرخ بالای ارزش افزوده، سال(، حجم سرمایه 122طولانی )بیش از گیری از قدمت صنعت نساجی و پوشاک ایران با بهره

پیوندهای پیشین و پسین با سایر صنایع و نیروی انسانی فراوان دارای پتانسیل بالقوه بسیاری جهت پیشرفت و ارتقای کمی و 

و توجه رتصادی کشور ایفا نماید. ازینهای کلان اقتواند نقش مهمی در راستای تحقق آرمانکیفی خود و اقتصاد ملی است و می

ای برخوردار است. از دیرباز ها و راهکارهای علمی و عملی برای توسعه این صنعت از ضرورت ویژهبه این صنعت و تدوین سیاست

 و به دلیل در دسترس بودن گسترده مواد اولیه نساجی )از جمله ابریشم، پنبه، پشم، کتان( در ایران، ریسندگی، بافندگی

 گردبافی رونق خوبی داشته است.

ای در کشور ایفا نموده است. اولین کارخانه نساجی در کنندهثر و تعیینؤنقش م ،اخیر نیز صنعت نساجی در ایران هایدههدر 

توسط  1088شمسی بیش از یکصد سال پیش به وسیله صنیع الدوله در تهران و دومین کارخانه در سال  1081ایران در سال 

به سبب سود سرشار دو کارخانه قبلی  1302تا  1322های بنام حاج آقا رحیمی در تبریز ایجاد گردید. در فاصله سال شخصی

کارخانه نساجی دائر کردید که  42و تأییدات دولت، به سرعت برشمار کارخانجات در ایران افزوده شد و جمعاً در این دوره 

بروز جنگ، افزایش قیمت منسوجات خارجی و کاهش  1308تا  1302های سال قسمتی از نیاز مملکت را تامین نمود. در طی

واردات آن موجب رونق بازار محصولات نساجی داخلی شد. صاحبان صنایع نساجی کشور به منظور استفاده حداکثر از این 
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پایین  یت بالا ولی با کیفیتآلات توجه نمایند و به تولید خود با ظرفشرایط، بی آنکه به مسائل نگهداری و استهلاک ماشین

 های بعد نیز موجب رکود صنایع نساجی گردید.توجهی در طی سالادامه دادند که حاصل این بی

نوسازی کارخانجات نساجی  ،که از محل این اعتبار ؛اعتباری برای توسعه صنایع نساجی اختصاص داده شد 1334در سال 

ها افزایش یافت و واحدهای جدیدی حجم منسوجات تولیدی کارخانه ،گذاری مجددصورت پذیرفت و پیرو این اقدام با سرمایه

ای بی نیاز شده و بیش ای بود که کشور از ورود پارچه پنبهدر ایران بگونه .134نیز احداث گردید. وضعیت این صنعت در سال 

 .[1]ردید گاز دو سوم پارچه پشمی و پتوی مورد نیاز مردم از طریق تولید داخل تأمین می

های اقتصادی، باعث عدم توانایی المللی جدید، کاهش شدید نرخ ارز همراه با تحریمپس از انقلاب اسلامی و ایجاد روابط بین

کاهش ایران در تجارت آزاد با کشورهای خارجی شد. جنگ ایران و عراق باعث شد که درآمد حاصل از فروش نفت در ایران 

تنها به تقویت وضعیت مالی دولت کمک کرد؛  بلکه های واردات کالاهای مصرفی غربی در این دوره نهیابد. بعلاوه، محدودیت

 .[0] یک سیاست فرهنگی نیز بود که هدف آن جلوگیری از ورود فرهنگ غیرواقعی غربی در آغاز دوران انقلاب بود

گرفته  های محافظتی قرارین اتفاقات، صنایع تولیدی ایران، از جمله صنعت نساجی و پوشاک، بار دیگر تحت سیاستدر نتیجه ا

 یای وارداتی که در دورهها به جهت پاسخ به تقاضای داخلی بود. با این وجود، میل ایرانیان به کالاهای سرمایهو صرفاً بقای آن

های داخلی حمایت کرد و از . دولت با مداخله در بازار ارز و اصلاح نرخ ارز، از شرکتپهلوی نشأت گرفته بود، هرگز حذف نشد

 این طریق اجازه داد تا شکاف بین نرخ بازار و نرخ ثابت، به منظور حفظ صنایع تولیدی، با درآمد حاصل از فروش نفت پر شود

مستقیم بر واردات، مراکز تهیه و توزیع کالا را راه اندازی کرد. تنها این مراکز مسئول وارد  .  در این دوره، دولت برای نظارت[0]

توانستند از این مراکز کالای مورد نیاز خود های داخلی میبندی صنعت و کالا بودند. شرکتکردن کالاهای مورد نیاز طبق طبقه

اقتصادی جنگی سرچشمه گرفت و عمدتاً بر کنترل نرخ ارز و های این سیستم که در سیاست را خریداری کنند. محدودیت

مانند بس نیز ادامه یافت. واردات کالاهای واسطه تخصیص کالاها در جنگ ایران و عراق تمرکز داشت، همچنان پس از آتش

ارای ها و افراد د، بنگاهآلات برای تولید داخلی کاملا تحت کنترل دولت قرار گرفت و تنها تعدادی از مؤسساتمواد خام و ماشین

م کردند. سههای خارجی خریداری میکنندهمجوز واردات بودند. در این سیستم، مراکز تهیه و توزیع کالا، محصولات را از تأمین

 ها و کارخانجات باشد. به موازات این سیستم، شرکتهای دولتی داخلی توزیع میای کالاها از طریق این مراکز به شرکتعمده

 .[0] توانستند به طور مستقیم کالاهای خارجی خود را خریداری کنندجازه خاص دولت میا

معروف است، سیاستی برای رشد اقتصادی اتخاذ  دوران سازندگیالله هاشمی رفسنجانی که به در دوران ریاست جمهوری آیت

در ه ک کشور گذاری و رشد اقتصادی کشور شد. به طوریکه نرخ رشد اقتصادیشد. این سیاست موجب افزایش میزان سرمایه

+ ./8ی مذکور بود، به بوده؛ در سال بعد آن که اولین سال از دوره -./3)سال پایانی جنگ بین ایران و عراق(  1361سال 

که توجه رسید. اما از آنجایی %10و بیش از %14، به ترتیب به بیش از 1312و  1362های رسید. نرخ رشد اقتصادی در سال

 %2.و حدود  %.3به ترتیب به  1314و  1313های نشده بود، تورم در سال تکمیلیهای ای و سیاستچندانی به شرایط زمینه

 .[3]رسید 

کارآمدی، وضعیت مالی ضعیف و های اقتصادی بعد از انقلاب، منجر به تأثیرات منفی اقتصادی شدید مانند نااین سیاست

آغاز شد. در دوران ریاست جمهوری سید  12در اوایل دهه « آزاد سازی»ها و خواهی شد. متعاقباً، بازنگری این سیاسترانت

های دولتی باعث تغییر قابل سازی شرکت( آزاد سازی به شدت ارتقاء یافت که خصوصی1384-1316های محمد خاتمی )سال

های ارز خارجی به دلیل افزایش سریع درآمد نفت موقتاً کاهش سیاست تجاری شد. در عین حال، محدودیتای در ملاحظه

و  که به صنعت نساجیو از طرفی دیگر، بازار داخلی به دلیل رشد جمعیت پس از جنگ، به شدت افزایش یافت. تا جایی یافت
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و پس از آن احساس شد. این تأخیر در  12تنها در اواخر دهه  های تجاری،تأثیر این تغییر در سیاست ؛شودپوشاک مربوط می

دهنده این واقعیت بود که صادرات و واردات همچنان تحت کنترل یک سیستم مجوز محور است. اما مراکز خرید تأثیر، نشان

های ر در خصوص کارگاهتقریباً متوقف شد. اطلاعات مرکز آما 12مذکور به تدریج قدرت خود را از دست دادند و تا پایان دهه 

 .[0] دهدصنعتی نیز در این زمینه تا حدی این روند را نشان می

 این توزیع و زنجیره تولید در مشکلات کشور، صنعت نساجی در  و اجتماعی اقتصادی صنعتی، و نقش طولانی زنجیره با وجود

 از خوبی به نساجی صنعت تا شده آن از مانع سانهغیرکارشنا و تصمیمات نامناسب هایگذاریسیاست مدیریت، سوء صنعت،

 نساجی صنعت تولیدی زنجیره واحدهای همچنان مشکلات تمام وجود با که هرچند برآید. خود نقش عهده ایفای

 اتخاذ صنعت نساجی از ویژه توجه و حمایت برای جامعی و مشخص برنامه و اگر سیاست اما ؛باشند می فعالیت به مشغول

 .[4] کرد خواهد طی مسیر بیش از پیش سرعت با صنعت این در رکود نشود،

اشد. بورشکستگی کارخانجات نساجی میموضوع ؛ در زمینه صنعت نساجی در ایران باید بدان پرداخته شودکه  مباحثی یکی از

وگو با خبرگزاری ایسنا، موضوع به نقل از علیرضا حائری عضو هیئت مدیره جامعه متخصصین نساجی ایران در گفت

کوتاه تک نرخی شدن ارز پشت سر هم  عکه بعد از یک مقط ورشکستگی صنایع نساجی مربوط به واحدهای دولتی است

ارز تک نرخی شد و   12مربوط به مقطعی است که در دهه  تعطیل شدند. وی اظهار کرد  مسئله ورشکستگی صنایع نساجی

 کردند. این مسئله باعث آسیب به واحدهایی شد که دولتی بودند و از رانت ارز چند نرخی استفاده می

در سرتاسر ایران بعد از انقلاب زیر نظر سازمان صنایع ملی ایران قرار گرفتند  کارخانه نساجی 11حدود همچنین به گفته وی 

شد و مربوط به تولید و عملکردشان ها دولتی شد، بنابراین سود این واحدها عموما از رانت نرخ چند ارزی حاصل میو مدیریت آن

 به همین دلیل مقطع کوتاهی که ارز تک نرخی شد این واحدها آسیب دیدند.  ؛نبود

ها افزایش قیمت آن فت شهری شدند و زمینهای نساجی واگذار شده به دولت، که وارد بادر دهه هشتاد بیشتر کارخانه

تصویب شد که طبق آن این  بازسازی و نوسازی صنایع نساجیچشمگیری پیدا کرد. در این زمان قانونی تحت عنوان 

ند. های صنعتی منتقل کنها را بفروشند و فعالیت خود را به شهرکتوانستند با حفظ اشتغال و تولیدشان زمینها میکارخانه

توانستند به شرط رعایت موارد یاد شده فعالیت خود را به بخش خصوصی واگذار کنند. در نتیجه بالا رفتن همچنین می هاآن

 ایارزش زمین این کارخانجات باعث شد واحدها با فروش زمین، زیان انباشته خود را جبران کردند، اظهار کرد: در این میان عده

ها را خریدند، اما شرایط را رعایت نکردند و نه تنها کارگران بازخرید شدند بلکه تولید به نها آبه طمع قیمت بالای این کارخانه

رو بدلیل شهرت ها را به مزایده گذاشتند و این روند و تبعات آن تا اوایل دهه نود ادامه داشت. ازینصفر رسید و بعد هم زمین

 ها افتاده است.هاست که بر سر زبانی سالبرندهای کارخانجات تعطیل شده، شایعه تعطیلی صنایع نساج
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 روی تولیدکنندگان صنعت نساجیموانع پیش -0-2

 ؛ عبارتند از:باشدرو میها روبهآنبا  کشور که در حال حاضر صنعت نساجی موانعی برخی

 مشکل تأمین سرمایه در گردش و نقدینگی  -الف

 اشاعه فرهنگ مصرف محصولات خارجی -ب

 مراکز تحقیقات صنعتیکمبود وجود  -ج

 گذاریاز جمله دخالت در قیمتبر صنعت  دولت نظارت -د

 های روز دنیابازار با فناوری درمحصولات ارائه شده  تناسبعدم  -و

 توان به موارد زیر اشاره نمود:موجود در صنعت نساجی نیز می هایچالش و از دیگر

 ها دیگر سال است و تولید با آن 32درصد ماشین آلات کشور  هفتاد: متوسط عمر بیش از آلاتفرسودگی ماشین

 فناوری نداشتن آلات، ماشین بودن فرسوده دلیل به کشور نساجی صنعت که باورند این بر باشد. برخیسودآور نمی

 داشته کشور در رافناورها روزترین  به شاید گاهی یا است تر بعق دنیا نساجی صنعت از فنی دانش نداشتن روز،

وجود  با همچنین کرد.  استفاده های آنظرفیت تمام از تواننمی و ندارد وجود دیده آموزش انسانی نیروی اما باشیم

 از فناوری لحاظ از ما نساجی واحدهای از برخی و دارد وجود زمینه این در خوبی بسیار تولیدکنندگان اینکه

 .[.]رسد فروش می به بازار در خارجی محصول نام به هانآ محصولات ؛کمبودی ندارند دنیا مطرح تولیدکنندگان

  و نیازهای بازار کیفیتتوجه ناکافی به 

 انواع منسوجات از طرق مختلف رسمی و غیررسمی رویهواردات بی 

 وری پایینتراکم نیروی کارگری و وجود موانع قانونی به منظور اصلاح ساختار سازمانی و درنتیجه بهره 

 های مختلفازجمله مواد اولیه، قطعات یدکی، پرداخت عوارض های تولیدبالا بودن هزینه 

 گذاری در این رشته از صنعتمحدود بودن حاشیه سود نسبت به سایر صنایع و عدم تمایل صاحبان سرمایه به سرمایه  

 گیریهای خاص در تصمیمهای دولتی در رأس واحدها با اختیارات اندک و محدودیتوجود مدیریت 

 اهداف پروژه پایش صنعت نساجی ایران -0-3

های اخیر با آن مواجه بوده است، بر آن شدیم تا با توجه به موانع ذکر شده برای صنعت نساجی در ایران و رکودی که در سال

روژه اصلی پ اهدافگامی برداریم. ازین رو جهت ارتقای این صنعت کهن در خصوص وضعیت فعلی آن و رفع موانع تولید 

 عبارتند از: پایش صنعت نساجی ایران

 بررسی وضعیت موجود این صنعت در کشور  -1

  نگاهی به نیاز برای آینده -0

 الگوی مصرف انواع اقلام نساجی طی دهه آتیبینی پیش -3
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 و جایگاه صنعت نساجی در بین سایر صنایع بررسی وضعیت موجود-0-3-0

های ترین بخشصنعت نساجی در ایران دارای قدمتی طولانی بوده و یکی از مهمهمانطور که پیش از این شرح داده شد؛ 

های مهم و دهد؛ نساجی از جمله فعالیتهای اقتصادی ایرانیان نشان میبررسی تاریخی فعالیتطوریکه زا است. بهاشتغال

های چهارم و پنجم هجری صنعت نساجی در در سده ؛دهندرفته است. چنانچه مطالعات نشان میشمار میدار در ایران بهریشه

دهند در آن دوران ایران نه تنها ایران در دوران شکوفایی و رشد قرار داشته است. محققان با بررسی اسناد تاریخی نشان می

ن ارفته بلکه سایر کشورها نیز سعی در الگوبرداری این صنعت در ایرشمار میجزو صادرکنندگان برتر منسوجات در جهان به

اند. اگرچه پس از انقلاب صنعتی با ماشینی شدن صنعت منسوجات همراه با پیشرفت تکنولوژی در این صنعت و تمام داشته

های وابسته، ایران جایگاه خود در صنعت نساجی در جهان را از دست داده، در عین حال هنوز صنعت نساجی یکی از صنعت

ویژه اینکه فرآیند تولید در این صنعت زنجیره تولید نسبتا بزرگی را شامل رود. بهشمار میصنایع مهم در ساخت صنعتی ایران به

پنبه یا پشم به عنوان تر در این صنعت، در گام نخست طور دقیقزایی بالایی در خود دارد. بهرو توان اشتغالشود و از اینمی

رود. در نهایت پارچه ه بعد نخ برای ساخت پارچه به کار میشود. در مرحلماده اولیه استفاده شده و پس از آن به نخ تبدیل می

رو  صنعت نساجی شامل تمام مراحل تولید گیرد. از اینطور عمده برای پوشاک و همچنین دیگر صنایع مورد استفاده قرار میبه

ی، روی پارچه مانند رنگرز الیاف، تبدیل الیاف به نخ، تبدیل نخ به پارچه و همچنین شامل فرایندهای تکمیلی انجام شده بر

طور که در نمودار همانکند. شود. این زنجیره اهمیت این صنعت را آشکار میمی …چاپ طرح و نقش بر روی پارچه، دوخت و 

 01های هفتمین صنعت در بنگاه ،درصد 3صنعت نساجی با سهمی بیش از  1321شود در سال ملاحظه می 1-1 شکل

 رود.شمار میکارکن و بیشتر در تولید صنعتی ایران به

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

کارکن و بیشتر در تولید صنعتی )ساخت( نفر  01های های مختلف صنعتی در بنگاهسهم از ارزش افزوده فعالیت  -0-0 شکل
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-1شکل  نمودار مراتب بیشتری دارد. درزایی بالایی که دارد اهمیت بهدلیل اشتغالنساجی به علاوه باید اشاره کرد که صنعتبه

 1/7حدود  0397کارکن و بیشتر در تولید صنعتی ایران در سال  01های سهم صنعت نساجی از اشتغال در بنگاه 0

 صنعتی دارا است.زایی در بین صنایع تولید درصد بوده و جایگاه ششم را از لحاظ میزان اشتغال

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

کارکن و بیشتر در تولید صنعتی )ساخت( در  01های های مختلف صنعتی در بنگاهسهم از اشتغال در فعالیت -2-0 شکل

 0397سال 

 

در سال کارکن و بیشتر در تولید صنعتی ایران  12های های تولیدی صنعت نساجی در بنگاههمچنین از لحاظ تعداد کارگاه

 نگاه کنید. 3-1 شکلبه نمودار  ؛روددرصد چهارمین صنعت به شمار می 8/.با سهم حدود  1321

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

کارکن و بیشتر در تولید صنعتی )ساخت(  01های های مختلف صنعتی در بنگاهسهم از تعداد کارگاه در فعالیت -3-0شکل 
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رود؛ اما بررسی روند چند شمار میصنعت نساجی در شمار صنایع پر اهمیت کشور به 1321با توجه به اطلاعات سال  چهاگر

ساله این صنعت گویای آن است که صنعت نساجی در بین صنایع تولید صنعتی )ساخت( کشور در حال کوچک شدن است. 

داشت که روند سهم صنعت نساجی از ارزش افزوده، تعداد  4-1 شکل برای درک بهتر این موضوع کافی است نگاهی به نمودار

 ادهد. این نمودار آشکارساله را نشان می 11کارکن و بیشتر تولید صنعتی طی یک دوره نفر  12های کارگاه و اشتغال در بنگاه

 ی از تولید صنعتیدهد. چنانچه سهم ارزش افزوده صنعت نساجروند کوچک شدن اشتغال و تولید صنعت نساجی را نشان می

رسیده است. همچنین سهم اشتغال در این صنعت از تولید صنعتی در  1321درصد در سال  3به  1381درصد در سال  ./.از 

درصد کاهش یافته است. سهم تعداد کارگاه نیز همین روند  1/.به حدود  1321بوده و در سال  درصد 14حدود  1381سال 

 رسیده است. 1321درصد در سال  8در یک روند کاهشی به حدود  1381رصد در سال د 13را طی کرده است و از حدود 

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

 0310-97های سال -کارکن و بیشتر صنعتی 01های سهم از ارزش افزوده، اشتغال و تعداد کارگاه بنگاه -0-0 شکل

 

ده شود شدت سهم کاهنبا این نگاه، وقتی روند سهم ارزش افزوده تولید صنعتی )ساخت( از ارزش افزوده کل اقتصاد بررسی می

شود؛ سهم ارزش افزوده مشاهده می .-1شکل طور که در نمودار شود. چراکه همانصنعت نساجی بیش از پیش آشکار می

به  1381درصد در سال  0های مشابه روند کاهشی داشته و از حدود ی سالتولید صنعتی از ارزش افزوده کل اقتصاد خود ط

رسیده است. در این شرایط درحالی سهم ارزش افزوده صنعت نساجی از تولید صنعتی )ساخت(  1321درصد در سال  1کمتر از 

 در حال کاهش است که سهم ارزش افزوده تولید صنعتی خود در حال کوچک شدن است.
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 آمار ایران. منبع: مرکز

 0310-97های سال -سهم ارزش افزوده تولید صنعتی )ساخت( از کل ارزش افزوده اقتصاد -1-0 شکل

 

 جایگاه صنعت نساجی در صادرات غیرنفتی-0-3-2

ملاحظه  6-1شکل طور که در نمودار صنعت نساجی به عنوان یکی از صنایع مهم صادرات غیرنفتی کشور نیز مطرح است. همان

 درصدی جایگاه ششم در صادرات غیرنفتی را دارا است.  .صنعت نساجی با سهم حدود  1321ل شود در سامی

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

 0397سهم صنایع مختلف از صادرات غیرنفتی در سال  -6-0 شکل

 

0.00
0.20
0.40
0.60
0.80
1.00
1.20
1.40
1.60
1.80
2.00

1381 1382 1383 1384 1385 1386 1387 1388 1389 1390 1391 1392 1393 1394 1395 1396 1397

صد
در

0
5

10
15
20
25
30
35
40

و 
ی 

یای
یم

 ش
واد

ت م
اخ

س
…

ایه
ت پ

لزا
ت ف

اخ
س

شک
ت، 

وانا
حی

و 
ن 

ها
گیا

د 
ولی

ت
ار 

…
یی

ذا
 غ

ت
ولا

ص
مح

ت 
اخ

س
ی 

کان
ت 

ولا
ص

مح
ر 

سای
ت 

اخ
س

…
جی

سا
ت ن

صنع
ك

ستی
 لا

 از
ت

ولا
ص

مح
ت 

اخ
س

و 
…

ي
لز

ي ف
ه ها

کان
ج 

خرا
ست

ا
قل

 ون
مل

 ح
ت

یزا
جه

ر ت
سای

ت 
اخ

س
خت

سا
ي 

لز
ت ف

ولا
ص

مح
ت 

اخ
س

ه 
…

ت
یزا

جه
و ت

ت 
آلا

ین 
اش

ت م
اخ

س
…

دن
معا

ر 
سای

ج 
خرا

ست
ا

قی
 بر

ت
یزا

جه
ت ت

اخ
س

ي
ور

ي پر
آبز

و 
ي 

گیر
اهی

م
سته

واب
ت 

ولا
ص

مح
و 

رم 
 چ

ت
اخ

س
ي

غذ
 کا

ت
ولا

ص
مح

و 
ذ 

اغ
ت ک

اخ
س

ور
وت

ي م
لیه 

 نق
یل

سا
 و

ت
اخ

س
ي، 

…
اد 

مو
ی، 

روی
 دا

ت
ولا

ص
مح

ت 
اخ

س
…

ت
عا

نو
ص

ر م
سای

ت 
اخ

س
ي 

ها
ده 

ور
فرا

و 
ب 

چو
ت 

اخ
س

…
ي، 

نه ا
رایا

ت 
ولا

ص
مح

ت 
اخ

س
…

ان
لم

 مب
ت

اخ
س

ها
نی 

ید
شام

ع آ
نوا

ت ا
اخ

س
ت

نیی
و لی

گ 
سن

ل 
غا

 ز
اج

خر
ست

ا
تی

ارا
نش

ي ا
ها

ت 
عالی

ف
ان

خت
در

ن 
ید

 بر
 و

ي
دار

گل
جن

یبا
شت

ت پ
دما

 خ
ي

ت ها
عالی

ف
ی 

ن
… تنب

و 
ن 

تو
تو

ي 
ه ها

رد
راو

ت ف
اخ

س
کو

ا ي
ویه 

 ته
 و

خار
ز، ب

گا
ق، 

 بر
ین

تأم
هوا

لاقی
 خ

 به
وط

مرب
ي 

ت ها
عالی

ف
ت، 

…
صفی

، ت
ري

آو
مع 

 ج
ي

ها
ت 

عالی
ف

ه، 
…
 ش

ط
ضب

ي 
ها

انه 
رس

ر 
کثی

و ت
پ 

چا
ده

ك
 پی

 و
ت

پس
ي 

ت ها
عالی

ف
ی؛

دس
مهن

و 
ي 

مار
مع

ي 
ها

ت 
عالی

ف
…

صد
در



2 

 

اگر چه سهم صنعت نساجی از صادرات غیرنفتی نیز وضعیت مشابه اشتغال و ارزش افزوده در این صنعت داشته است. در نمودار 

روشنی شاهد روند رو به کاهش نمایش داده شده است. به صادرات غیر نفتیروند تحویل سهم صنعت نساجی از  1-1شکل 

 سهم صنعت نساجی از صادرات غیر نفتی هستیم.

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

 0391-97های سهم صنایع نساجی از صادرات غیرنفتی در سال -7-0 شکل

 

های فعال در صنعت نساجی و همچنین وضعیت صادرات این آنچه تاکنون در معیارهایی همچون ارزش افزوده، اشتغال و کارگاه

های جدی ر آشکار حکایت از وجود مشکلات و چالشطوصنعت ملاحظه شد روند رو به زوال صنعت نساجی است. این روند به

 در این صنعت دارد. 

 بندی نمود:توان موانع موجود در صنعت نساجی ایران را به تفکیک زیر طبقهبا بررسی عوامل موثر بر صنعت نساجی می

 مواد اولیه --0-3-3

اخلی و توانند از طریق پنبه دتولیدکنندگان نخ میترین مواد اولیه در صنعت نساجی است. در این خصوص پنبه یکی از اساسی

یا پنبه وارداتی به تامین مواد اولیه مورد نیاز خود بپردازند. پنبه داخلی به دلیل طول الیاف کوتاه از کیفیت کمتری برخوردار 

دگان داتی برای تولیدکنندلیل حمایت از تولید داخلی قیمت تمام شده پنبه وارهای وارداتی بر پنبه بهاست و همچنین تعرفه

پارچه را افزایش داده است. برآیند این دو موضوع به افزایش هزینه تولید منسوجات منجر شده است. نکته دیگر که در خصوص 

پنبه داخلی باید اشاره داشت، به دلیل فقدان استفاده از تکنولوژی مدرن و دانش روز کشت پنبه در ایران به تدریج از صرفه 

دی ویژه با چالش جارج شده و تولید آن روند نزولی دارد. بنابراین تولیدکنندگان منسوجات از ناحیه مواد اولیه بهاقتصادی خ

 مواجه هستند.

 تکنولوژی تولید --0-3-0

آلات صنایع علاوه بیشتر ماشینترین عوامل موثر بر تولید منسوجات در ایران تکنولوژی پایین تولید است. بهیکی دیگر از مهم

روند رشد تشکیل  8-1 شکلها کهنه و فرسوده هستند. در نمودار نظر از نوع تکنولوژی آنبافی و ریسندگی الیاف، صرفپارچه

در  ها رشد تشکیل سرمایهشود که در بیشتر سالعت نساجی نشان داده شده است. ملاحظه میسرمایه در تولید صنعتی و صن
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روند بسیار نوسانی رشد تشکیل سرمایه نیز خود نشان از علاوه صنعت نساجی کمتر از کل بخش تولید صنعتی است. به

رار صنعتی کشور در این وضعیت ق طور کلی تولیددارد. اگرچه به فرسوده شدن تکنولوژی تولید در بخش صنعت نساجی

 دارد. بنابراین رووند رو به زوال تولید صنعتی و همچنین صنعت نساجی روند دور از ذهنی نیست.

 
 منبع: مرکز آمار ایران.

 0312-97های سال -رشد تشکیل سرمایه ثابت در تولید صنعتی و صنعت نساجی -1-0 شکل

 

 قاچاق --0-3-1

 ویژه محصولات نساجیصنعت نساجی قاچاق گسترده منسوجات و پوشاک در کشور است. بهیکی دیگر از موانع محدودکننده 

های رسمی قیمت دلیل عدم پرداخت هزینهشوند. آشکارا کالای قاچاق بهونقل و توزیع بیشتر قاچاق میخاطر سهولت حملبه

دهد. این موضوع به کاهش بازار را از دست میهای رسمی در رقابت با کالای قاچاق تمام شده کمتری دارد و بنابراین فعالیت

 های تولید در بخش رسمی منجر خواهد شد.انگیزه

اختلاف ارزش صادرات پارچه گزارش شده توسط سه کشور ترکیه، چین و هند به ایران و ارزش واردات  2-1 شکلدر نمودار 

توان معیاری از میزان ه شده است. این اختلاف را میپارچه گزارش شده توسط ایران از سه کشور ترکیه، چین و هند نمایش داد

میلیون  13این اختلاف حدود  0218در سال  ؛شودطور که مشاهده میواردات غیررسمی پارچه توسط ایران درنظر گرفت. همان

 درصد از کل واردات رسمی در صنعت نساجی است. 0دلار بوده که حدود 
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 .www.trademap.orgمنبع: 

 هزاردلار-اختلاف ارزش صادرات و واردات پارچه بین کشورهای منتخب و ایران -9-0 شکل

 

 نمودار حاصل اختلاف ارزش صادرات پارچه گزارش شده توسط سه کشور ترکیه، چین و هند به ایران و ارزش

 ایران از سه کشور ترکیه، چین و هند است.واردات پارچه گزارش شده توسط 

ها ها شدت گرفته است کشورها برای پنهان کردن تجارت خود و دور زدن تحریمهایی که تحریملازم به توضیح است که در سال

 0216و  .021، 0211های توان در سالنمایند. این موضوع را میمقاصد و مبادی صادرات و واردات را غیرواقعی درج می

 پیگیری کرد.

 های کلان اقتصادیگذاریسیاست --0-3-6

قوانین  توان بهطور خاص میطور کل و صنعت نساجی بههای تولیدی بههای اقتصادی موثر بر فعالیتگذاریترین سیاستاز مهم

 های بازرگانی اشاره کرد.پولی، بانکی و بازرگانی مثل نرخ بهره، نرخ ارز و تعرفه

شود. از سوی دیگر نرخ بهره بالا و های تولیدی منجر میتامین مالی فعالیت یک سو به افزایش هزینه بالا بودن نرخ بهره از

ه ها )و نرخ بهره بروند. بالا بودن نرخ بازدهی داراییشمار میهای تولیدی بهها رقیب فعالیتتر نرخ بازدهی داراییطور کلیبه

ت ویژه اینکه فعالیت تولیدی با ریسک عدم بازگششود. بههای تولیدی میش انگیزههای بانکی( منجر به کاهعنوان بازدهی سپرده

 های بانکی با نرخ بهره بالا چنین ریسکی ندارند.ها مواجه است و سپردههزینه

ود کان وجهای تولید خواهد. حتی این امهمچنین با توجه به ارزبر بودن تولید در ایران، افزایش نرخ ارز منجر به افزایش هزینه

آلات و تکنولوژی تولید در صنعت نساجی اینکه ماشینعلاوه با توجه بهها شود. بهده شدن برخی فعالیتدارد که منجر به زیان

شد های رگذاری ثابت در این صنعت منجر شده و از این طریق پویاییعمدتا وارداتی هستند، افزایش نرخ ارز به کاهش سرمایه

 دهد.تحت تاثیر قرار میدر این صنعت را نیز 
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تواند به حمایت از تولید در بخشی که تعرفه بر آن وضع شده یک شمشیر دو لبه است. از سویی وضع تعرفه می وضع تعرفه

 های تولید منجر خواهدهای دیگر زنجیره تولید باشد به افزایش هزینهمنجر شود. درمقابل اگر آن محصول جزء مواد اولیه بخش

 آلات بافندگی، هزینه تشکیل سرمایه برای این فعالیت را بالا برده است. های بالای گمرکی برای ماشینتعرفهشد. همچنین 

 روش تحقیق-0-0

 بندی واحدهای تولیدی زیرمجموعه صنعت نساجیطبقه-0-0-0

اید . این مطالعه بترین بخش این پژوهش، مطالعه بر روی واحدهای تولیدی بودترین و گستردهپس از انجام مطالعات اولیه، مهم

 ISICبندی طبقهگرفت که بتواند تا حد امکان تمامی واحدهای تولیدکننده محصولات نساجی بر اساس به نحوی صورت می

 پوشش دهد.را 

 بندی فرآیندهای نساجی جهت پایش بر اساس طبقه بندی آیسیکطبقه 0-0جدول

 

 شرح کالا

کد 

 آیسیک

     فرآیند تولید نخ 
  تولید نخ فیلامنتی    
     (0700002321)سیستم ریسندگی الیاف کوتاه 
      (0700102326)ریسندگی سیستم رینگ 
    (0700102320) ریسندگی سیستم چرخانه ای 
    (0700002302)سیستم ریسندگی الیاف بلند 
  (0700102303)سیستم ریسندگی پشمی 
    (0700102301)سیستم ریسندگی نیمه فاستونی 
   (0700102310)سیستم ریسندگی فاستونی 
    (0700002316)تکسچرایزینگ 
   (0700102317)تولید نخ تکسچره با روش ایر تکسچره 
     (0700102361)تولید نخ تکسچره با روش تاب مجازی 
    (0700102363)تولید نخ تکسچره با روش اصطکاکی 
 (0700102366)   تولید نخ فیلامنت حجیم 
  (0700302376)و پودی منسوجات   بافندگی تاری 
  (0700002311)  پارچه های سیستم پنبه ای 
   (0700102001)پارچه های کتان 
 (07700102310)ای  پارچه های صد در صد پنبه 
   انواع پارچه مخلوط پنبه و الیاف مصنوعی و یا سلولزی بازیافتی 

(0700102317) 
 های مصنوعی، سلولزی بازیافتی و یا مخلوط   در صد از فیلامنت های صدپارچه

(0700102393) 
 (0700002399)های سیستم پشمی و فاستونی   پارچه 
 (0700102011)های سیستم پشمی   پارچه 
 (0700102013)های سیستم نیمه فاستونی  پارچه 
 (0700102016)های سیستم فاستونی  پارچه 

 

آماده سازی و ریسندگی الیاف 

 دگی منسوجاتنساجی، بافن

0700 

   (0702302310) فرآیندهای تکمیل پارچه 

  (0702002311)مرسریزاسیون و سفیدگری پارچه 

 (0702002317)شویی پارچه جین   سنگ 

    (0702002302)تکمیل انواع پارچه 

 (0702002312)تکمیل پارچه   -چاپ 

 (0702002313)تکمیل پارچه  -رنگرزی 

 (0702002310)تکمیل پارچه -چاپ-رنگرزی 

    (0702002311)فرآیندهای پیشرفته در تکمیل پارچه 

 0702 منسوجاتتکمیل 
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   (0702302309)عملیات تکمیلی الیاف و نخ 

    (0702002321)رنگرزی الیاف و نخ 

    (0702102320)رنگرزی انواع نخ مخلوط از الیاف طبیعی و مصنوعی 

   (0702002330)سفیدگری و مرسریزاسیون نخ 

 (0702102332)  ای مرسریزاسیون نخ پنبه 

    (0702102333)سفیدگری نخ پنبه 

   (0702102330) سفیدگری نخ پشمی 

    (0702302331)چاپ، تکمیل و خارزنی پتو 

    (0702002336)چاپ، تکمیل و خارزنی پتو نمدی 

    (0702002337)چاپ، تکمیل و خارزنی پتو مینک 

    (0702002331)چاپ، تکمیل و خارزنی پتو راشل 
    (0720002316)انواع پتو 
    (0720102311)پتو مینک 
    (0720102319)پتو راشل 
   (0720102300) پتو پلوش 
    (0720102372)پتو نمدی 
    (0720102373)پتو سفری 

ساخت کالاهای نساجی تکمیل 

 شده
0720 

 (   0722302310انواع فرش و قالیچه ماشینی) 
 (  0722002312فرش ماشینی) 
 (   0722002313قالیچه ماشینی) 
 (  0722302316انواع موکت) 
 (  0722002317موکت تافتینگ) 
 (   0722002311موکت نمدی و کبریتی) 

 0722 ساخت انواع قالی و قالیچه

 (  0729302360منسوجات بی بافت) 
   منسوج بی بافت، تشکیل لایه در محیط خشک به روش کاردینگ

(0729002366) 
   منسوج بی بافت، تشکیل لایه در محیط خشک با استفاده از هوا

(0729002361) 
 (  0729002367منسوج بی بافت، تشکیل لایه به روش مذاب ملت بلون) 
 (  0729002317منسوج بی بافت، تشکیل لایه به روش مذاب اسپان باند) 
 (  0729002369منسوج بی بافت، تشکیل لایه با استفاده از آب) 

-سایر منسوجات طبقهساخت 

 بندی نشده در جای دیگر

0729 

 (   0731302310انواع پارچه حلقوی) 
 (  0731002312انواع پارچه حلقوی تاری) 
 (  0731102313بافندگی کتن) 
 (  0731102317بافندگی راشل) 
 (  0731002303انواع پارچه حلقوی پودی) 
 (  0731102300بافندگی گردباف) 
 (  0731102301حلقوی تخت باف) 

ساخت انواع پارچه و کالاهای 

 کش باف و قلاب باف

0731 

 

ندی نمود بتقسیمکلی توان به چند مجموعه می صنعت نساجی در ایران را بر اساس کدهای آیسیک،  بندیبا توجه به این طبقه

ولید موکت، بافت، تتولید منسوجات بیهای فیلامنت، تکسچرایزینگ، که عبارت اند از: تولید الیاف منقطع مصنوعی، تولید نخ

وی تاری، حلقوی پودی، بافندگی حلق ریسندگی الیاف کوتاه، ریسندگی الیاف بلند، تولید فرش ماشینی، بافندگی، بافندگی

گروه با توجه به جدول  6در ادامه گزارش به بررسی وضعیت واحدهای زیرمجموعه صنعت نساجی در رنگرزی، چاپ و تکمیل. 

 شود.داخته میپر 1-0
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 بندی محصولات نساجی مورد نیاز برای پایشگروه -2-0جدول 

 تولید نخ ریسیده شده

 (3و  2)فصول 

و نخ  0تولید الیاف منقطع

یکسره )فیلامنتی( )فصل 

0) 

ای های واسطهفعالیت (1)فصل  تولید پارچه

 (6)فصل   و خدماتی

 تولید محصول نهایی

 (1و  7)فصل 

شده با سیستم نخ ریسیده 

 الیاف کوتاه
 بافتمنسوجات بی رنگرزی، چاپ و تکمیل بافندگی تاری پودی استرالیاف پلی

نخ ریسیده شده با سیستم 

 الیاف بلند
  بافندگی حلقوی تاری پروپیلنالیاف پلی

 موکت نمدی و تافتینگ

 و فرش ماشینی

 

کاملاً ، 0نخ نیمه آرایش یافته

نخ یکسره  و 3کشیده شده

  4حجیم شده

   بافندگی حلقوی پودی

 

 تحقیقات میدانی-0-0-2

ایی متناسب هبرای روشن شدن وضعیت فعلی تولیدکنندگان این صنعت در کشور ناگزیر به تحقیق میدانی و تهیه پرسشنامه 

ار مجموعه، تکنولوژی بکبا تولیدات کارخانجات نساجی بودیم؛ تا در خصوص ظرفیت تولید عملی، تعداد پرسنل شاغل در هر 

آوری شده توسط گرفته شده در هر کارخانه، میزان نیاز به مواد اولیه و ... اطلاعاتی گردآوری کنیم. سپس این آمار جمع

کارشناسان و کمیته مربوطه مورد تجزیه و تحلیل کارشناسانه قرار گرفته و برآوردی از ظرفیت تولید عملی هر رشته فعالیت 

 صنعت بدست آمد. زیرمجموعه این

 گردآوری آمار و اطلاعات موجود از منابع آماری رسمی کشور -0-0-3

های اولیه و کارشناسی نشده مربوط به میزان و ارزش واردات و صادرات اقلام نساجی بصورت سالیانه از گمرک جمهوری داده  

ی اقلام وارد و صادر با بازار داخلی آن اسلامی ایران دریافت و بر اساس نوع محصول تفکیک گردید. سپس ارزش وزنی و دلار

محصول مورد مقایسه و بررسی قرار داده شد. جهت برآورد میزان مصرف محصولات تولیدی در این صنعت، از واحد بررسی 

بودجه خانوار بانک مرکزی جمهوری اسلامی ایران آمار مربوط به متوسط هزینه ناخالص صرف شده برای پوشاک و منسوجات 

های نساجی توسط یک خانوار دریافت و همانطور که در فصول مربوطه اشاره خواهد شد؛ یه شده از الیاف، نخ و پارچهخانگی ته

 با توجه به آمار مربوط به سرشماری نفوس و مسکن ارائه شده توسط مرکز آمار ایران، سرانه مصرف الیاف و نخ  محاسبه گردید. 

ولید نخ تسازی الیاف و آمادهمه به فصول ریسندگی الیاف کوتاه، ریسندگی الیاف بلند، بندی ارائه شده در ادابا توجه به طبقه

 پرداخته شده است.و فرش ماشینی ، موکت بافتفیلامنت، بافندگی انواع پارچه، منسوجات بی
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وضعیت ریسندگی الیاف کوتاه  بررسی 

 در ایران
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 مقدمه -2-0

ده پس پارچه تولید ش شوند.الیاف به نخ و سپس به پارچه تبدیل می تولید الیاف شروع و پس آنزنجیره صنعت نساجی از 

از عملیات رنگرزی، چاپ و تکمیل در فرآیندهای تولید پوشاک مورد استفاده قرار گرفته و ممکن است بعنوان پارچه 

زاران شود. انسان از هخ، ریسندگی نامیده میتبدیل الیاف به ن ای محصول نهایی این صنعت بحساب آیند. رومبلی و پرده

ای از الیاف را با کشش دادن، موازی کرده و آن را تاب دهد فشار و سال پیش به این موضوع پی برده بود که اگر دسته

 ؛هنددتر را تشکیل میها به یکدیگر شده و رشته ای مقاوماصطکاک سطحی به وجود آمده بین الیاف، باعث درگیری آن

 شود.که همان نخ است. این عملیات اساس تبدیل الیاف به نخ است که ریسندگی نامیده می

ل است. الیاف استیپل، الیافی با طو ریسیدن الیاف استیپلشود. روش اول، نخ از طریق دو مکانیسم مختلف تولید می

باشند. این الیاف به دلیل طول پل بلند( میمتر )الیاف استیمیلی 62متر )الیاف استیپل کوتاه( و بیش از میلی 62تا  03

ا به نخی ها انجام شود تکوتاهشان برای تبدیل شدن به نخ باید به دور یکدیگر تابیده شوند و فرآیندهای بیشتری روی آن

ا از ههای تولید بالاتری نیز دارند. البته خصوصیات مطلوب این نوع نخرو هزینهبا خصوصیات مطلوب تبدیل گردند؛ ازین

 کنند.های بالا را جبران و توجیه میقبیل راحتی، گرمی، نرمی و خصوصیات ظاهری، این هزینه

ب کردن با توان برای ترکیباشند اما الیاف سنتتیک را نیز میالیاف استیپل معمولا الیاف طبیعی )مانند پنبه و پشم( می

ندگی سیستم ریسی به صورت مقطع، تولید نمود. سازی خصوصیات الیاف طبیعی با طول مشخصالیاف طبیعی و شبیه

؛ هرت داشتای شای رواج یافت که ازین رو به سیستم ریسندگی پنبهالیاف کوتاه از ابتدا برای ریسیدن نخ پنبه

ر و خواص تاستر با هزینه تمام شده پایینبا گذشت زمان و پیشرفت بشر در عرصه تولید الیاف سینتتیک از جمله پلی

 صرف این الیاف در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه بعنوان مواد اولیه رواج یافت.  مطلوب، م

 های تهیه شده از فیلامنت و الیاف استیپلباشد. خصوصیات نخها برای تولید نخ فیلامنتی میروش دوم، فرآوری فیلامنت 

اه در ا اصطلاحا ریسندگی الیاف کوتمتفاوت است. در این بخش به تحلیل وضعیت ریسندگی نخ از الیاف استیپل کوتاه ی

دایی های ابتشود. این نوع سیستم ریسندگی یکی از حلقهایران و مقایسه این وضعیت با سایر نقاط جهان پرداخته می

ی و رو باید به بررسهای بعدی این زنجیره اثرگذار خواهد بود. ازینزنجیره تولید در صنعت نساجی بوده و بر عملکرد حلقه

راکه ای معطوف گردد؛ چهای صنایع نساجی توجه ویژهوضعیت ریسندگی الیاف کوتاه در ایران بعنوان یکی از اولویتاصلاح 

-تنها با تشخیص کمبودهای موجود در این عرصه و شناسایی نیاز فعلی و آتی کشور به محصول این فرآیند؛ امکان سرمایه

 ل کوتاه میسر خواهد شد. های جدید در زمینه تولید نخ از الیاف استیپگذاری
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 در ریسندگی الیاف کوتاه اهمیت مواد اولیه -2-2

با توجه به اهمیت نقش مواد اولیه در تعیین کیفیت و قیمت تمام شده کالاهای نساجی از قبیل نخ، بررسی بازار جهانی الیاف 

نبه به عنوان استر و پنظر گرفتن سهم الیاف پلی مصرفی در ریسندگی نخ در سیستم الیاف کوتاه حائز اهمیت فراوانی است. با در

 های اخیر پرداخته خواهد شد.ترین الیاف در صنایع نساجی، در این گزارش به روند جهانی این دو لیف در سالپرمصرف

 و میلیون تن الیاف در سطح جهان تولید شد. تولید الیاف طی بیست سال گذشته بیش از دو برابر شده 121، 0218در سال 

میلیون تن افزایش یابد. به عبارتی طی  .14شود که اگر روند تجارت جهانی بصورت فعلی ادامه یابد؛ این عدد به بینی میپیش

که بر حجم تولید  1222شود. الیاف مصنوعی از اواسط دهه ده سال، بیش از یک سوم تولید فعلی، به میزان تولید افزوده می

 60میلیون تن الیاف مصنوعی، این دسته از الیاف تقریبا  6/66اند. با تولید حدودا  یاف حاکم شدهپنبه غلبه کردند، در بازار ال

درصد از کل تولیدات جهانی الیاف را  1./.حدود  استرپلیرا تشکیل می دهند.  0218درصد از تولید جهانی الیاف در سال 

از نظر حجم  پنبهتولید شد.  0218ن پلی استر در سال میلیون ت ../1به خود اختصاص داده است. بیش از  0218در سال 

درصد از سهم بازار تولید جهانی الیاف در 4/04میلیون تن وزن، تقریبا  06آید. با حدود تولید دومین لیف مهم به حساب می

 . را به خود اختصاص داده است 0212تا  0218سال 

درصد از سهم بازار الیاف را به خود اختصاص داده است.   0/6تن، میلیون  1/6الیاف بشرساخت با حجم تولید جهانی حدودا 

درصد از سهم بازار را به خود اختصاص داده است.  سایر الیاف گیاهی از جمله  1میلیون تن،   1پشم نیز با تولید جهانی حدود 

درصد از سهم بازار را به  1شم نیز کمتر از اند. پر و ابریدرصد از سهم بازار را در این سال داشته ./1کتان و کنف و .. نیز حدود 

 (. 1-0خود اختصاص دادند )شکل 
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 [6] 2101ای تولید جهانی الیاف در سال نمودار مقایسه -0-2شکل 

 

 2121، 2121های بینی میزان تولید در سالو پیش 2101تا  0971های روند صعودی تولید جهانی الیاف بین سال -2-2شکل 

 [6] 2131و 

 

51.50, پلی استر

24.40, پنبه

6.20, بشرساخت

1.00, پشم
0.30, پر

, سایر سیتتیک ها

5.70

5.00, پلی آمیدها
, سایر گیاهی ها

5.70 0.10, ابریشم 
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 ای روند تولید الیاف نسبت به رشد جمعیت نمودار مقایسه -3-2شکل 

 

استر و ویسکوز پرکاربردترین الیاف برای تهیه نخ در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه تر اشاره شد؛ پنبه، پلیهمانطور که پیش

 شود.این گزارش بر وضعیت فعلی تولید و میزان مصرف جهانی این الیاف پرداخته می رو در ادامهبوده و ازین

 

 پنبه -2-2-0

 تولید الیاف پنبه در جهان 2-2-0-0

، به جایگاه فعلی خود رسید. با تولید 0218تا  0211های درصدی در بازار الیاف پنبه در سال 00الیاف پنبه تراریخته با سهم 

درصدی از کل بازار الیاف را به خود اختصاص داد.  3/04، پنبه سهم حدود 0218تا  0211میلیون تن در سال  1/06حدود 

افزایش یافت.  0218درصد در سال  00به  0210درصد در سال  .سهم بازار الیاف پنبه ویرجین نسبت به کل تولیدات پنبه از 

-0218میلیون تن در سال  6به  0210ل  میلیون تن در سا 4/1این معادل با افزایش حجم تولید جهانی پنبه تراریخته از 

 باشد. می 0211
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 [6] 2101تا  2102های روند افزایش سهم بازار از پنبه تراریخته طی سال -0-2 شکل

 

 [6] 2101میزان تولید الیاف پنبه تراریخته در سال  -1-2شکل 
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 پنبه تراریخته های تهیهسایت 0-0-1-0

درصد کل پنبه تراریخته در ده کشور  .2کشت داده شد. بیش از  0218تا  0211کشور در جهان در سال  32پنبه تراریخته در 

تولید شده که عبارتند از: برزیل، چین، پاکستان، هند، ایالات متحده، استرالیا، ساحل عاج، کامرون و ترکیه. همچنین پنبه 

شود که به ترتیب حجم تولید عبارتند از کشورهای بورکینافاسو، ساحل واقع در آفریقای جنوبی تولید می کشور 14تراریخته در 

 (. 6-0عاج، کامرون، زامبیا و موزامبیک و .... )شکل 

 

 [6]های عرضه پنبه تراریخته در جهان سایت -6-2شکل 

مشکلات آفت و آب و هوای نامساعد باعث کاهش تولید پنبه در کشورهایی همچون چین های اخیر مسئله کمبود آب، در سال

و هند گشته است. در بین تولیدکنندگان برتر پنبه، تنها برزیل به ویژه در ایالت ماتوگروسو تولید خود را طی چهار فصل گذشته 

میلیون  3/01افزایش نسبت به سال قبل به  ٪0 با 0218که مصرف جهانی پنبه در طول سال توسعه داده است. این درحالیست

 آید.کنندگان پنبه خام در جهان به حساب میتن افزایش یافت. در حال حاضر چین و پس از آن هند بزرگترین مصرف

همچنین، رشد چشمگیر صنایع نساجی و بویژه صنعت ریسندگی ، موجب افزایش فرآوری پنبه خام در بنگلادش، ترکیه و 

از تولید جهانی  ٪31میلیون تن و  .25رشد به  ٪1ادامه داشت. صادرات جهانی پنبه با  0218ه و این روند تا سال ویتنام گشت

وب کنندگان پنبه جنرسیده است. رشد صادرات برای ایالات متحده )صادر کننده اصلی جهان( و همچنین برای برزیل که تأمین

نظر میزان تقاضا، واردات در چین و همچنین در ویتنام و بنگلادش افزایش یافته باشند؛ به ثبت رسیده است. از و شرق آسیا می

 ود. شها با رشد واردات مشخص میاست؛ چراکه ویتنام و بنگلادش تولید داخلی پنبه زیادی نداشته و مصرف فزاینده پنبه آن

به تقریبا  0211تن در آگوست سال  دلار در هر 11.2، مرجع اصلی قیمت بین المللی پنبه، از  Cotlook Aطبق شاخص 

رو به کاهش گذاشت. قیمت پنبه  0218های آخر سال افزایش یافت، اما در ماه 0218دلار در هر تن در آگوست سال  0022

دلار و  1022استر استیپل بین ، قیمت الیاف پلی0218در مقایسه با جایگزین خود یعنی پلی استر همچنان بالا است. در سال 

 لار بر تن نوسان داشت.د 1122
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شود، پنبه عمدتاً برای الیاف حاصله از آن )که به آن به عنوان های روغنی استفاده میهای پنبه به عنوان دانهدر حالیکه از دانه

د. این شونهای نخ ریسی به صورت نخ ریسیده میشود، الیافی که در کارخانهشود( کشت داده میلیف پنبه نیز شناخته می

های ریسندگی غالبا توانایی فرآوری الیاف مصنوعی را نیز دارند. پس از آن نخ بصورت پارچه تاری پودی یا گردباف بافته انهکارخ

 .[1]گیرد شده و در نهایت برای بکارگیری به عنوان لباس و یا منسوجات تحت عملیات قرار می

ای در دهه آینده کندتر از رشد جهانی جمعیت باشد؛ زیرا رشد جهانی منسوجات پنبه بینی می شود میزان رشد مصرفپیش

سرانه  شود مصرفبینی میای متمرکز شده است؛ ضمن اینکه پیشجمعیت در مناطقی با سرانه مصرف کمتر از منسوجات پنبه

های ریسندگی نخ، یعنی ز به مصرف کارخانهانداهای مصرف در این چشمبه خودی خود در اکثر مناطق همچنان راکد باشد. داده

تبدیل پنبه خام به نخ اشاره دارد. بنابراین توزیع مصرف پنبه در جهان به موقعیت کارخانجات ریسندگی بستگی دارد. طی 

 های گذشته، فعالیت کارخانجات ریسندگی از جوامع توسعه یافته و اتحادیه جماهیر شوروی سابق به سمت آسیا و بویژهدهه

 میلیون تن 2/29به  2121در سال افزایش  ٪16شود تولید جهانی پنبه با بینی میچین در حال تغییر است. همچنین پیش

شود میانگین تولید ( خواهد بود در حالیکه پیش بینی می٪2برسد. رشد این محصول بیشتر از توسعه سطح زیر کشت پنبه )

 رشد کند. ٪6جهانی، 

یکنواخت بوده؛ زیرا یک سری کشورها با مسائلی  0224شود روند تولید پنبه تا سال ملاحظه می 14-0همانطور که در شکل 

های کوتاه مدت و...( و عنوان مثال کاشت انبوه، استفاده از گونههای زراعی بهتر )بهاند. شیوهاز قبیل آفت و آب مواجه بوده

ری وسته در دهه بعد بهبودهایی را حاصل کند؛ اما بهبود بهرههای جدید مدیریت آفات توانهمچنین اصلاح ژنتیکی و تکنیک

 در بسیاری از کشورها همچنان با چالش رو به رو است.

 

 

 [7] 2121تا  0991های روند تولید جهانی پنبه طی سال -7-2شکل 

از افزایش تولید منطقه را به خود  ٪.6بطوریکه بیش از آید همچنان بزرگترین تولیدکننده پنبه در جهان به حساب می هند

ی بیندهد. پیشاختصاص داده، اما با توجه به بازده پایین آن، تنها یک سوم از افزایش تولید جهانی را به خود اختصاص می

جهان است  بزرگترین صادرکننده ایالات متحدهبرسد.  میلیون تن02به  2121صادرات جهانی پنبه خام در سال شود می



03 

 

شود به لطف کشت همزمان پنبه و سویا در دهه بینی میدرصد از صادرات جهانی را به خود اختصاص داده است. پیش 31که 

به یکی از صادرکنندگان اصلی این الیاف تبدیل شود. با توجه به رشد مورد انتظار میزان مصرف، رشد وارات به  برزیلآینده، 

های اولیه دهه آتی قبل شود که واردات چین در سالبینی میننده اصلی( ادامه خواهد داشت. پیشبنگلادش و ویتنام )دو واردک

مدت مواجه خواهد شد.  قیمت پنبه از نظر ها ثابت باشد زیرا مصرف مجددا با افت طولانیهای بعد، مدتاز افت آن در سال

شم انداز گیرد. این چکه تحت تأثیر رقابت با الیاف مصنوعی قرار میتر از میانگین دوره پایه خواهد بود؛ چراواقعی و اسمی پایین

رسد قیمت پنبه به ( را  در نظر گرفته و به نظر می0203-0202رو )درصدی قیمت پنبه در سه سال اول دهه پیش 03کاهش 

تر، توجه به رقابت پلی اس تر شود.  هنوز مشخص نیست که با افزایش درآمد و تداوم شهرنشینی، به ویژه باپلی استر نزدیک

 ای در اقتصادهای در حال توسعه و نوظهور چگونه رشد خواهد کرد.های پنبهسرانه مصرف پارچه

 عوامل تأثیرگذار بر قیمت پنبه 2-2-0-3

بینی به صورت واقعی کاهش یابد؛ چراکه تقاضای جهانی پنبه تحت المللی پنبه در طول دوره پیشرود که قیمت بینانتظار می

های استر آغاز شد؛ قیمت، از زمانیکه رقابت بین پنبه و پلی1212الیاف مصنوعی، به ویژه پلی استر قرار دارد. از اوایل دهه تأثیر

درصد  .، قیمت پنبه فقط 0222تا  1210های های پلی استر داشت. به طور متوسط، بین سالپنبه تمایل به پیروی از قیمت

درصد بالاتر از  42به بعد قیمت پنبه به طور متوسط تقریبا  0222تیپل بود. هرچند از سال استر اسبالاتر از قیمت الیاف پلی

دلیل  رسد عمدتا بهقیمت پلی استر بوده است. این موضوع ممکن است تا حدودی ناشی از تغییرات مقررات باشد؛ اما به نظر می

انداز روندی باشد. این چشم 0216تا  .021در سال  سازی این الیاف توسط چین،عوامل موقت از جمله تولید کم و ذخیره

ساله چشم انداز،  12رود که در سه سال اول دوره کند. انتظار میبینی میمشابه روند سابق برای تغییرات قیمت پنبه را پیش

 جه خواهیم بود. در سال موا ٪151های بعد، با کاهش تدریجی درصدی در قیمت واقعی پنبه و متعاقباً در سال 03شاهد کاهش 

 

 [7] 2121تا  0991های قیمت جهانی پنبه بین سال -1-2شکل 
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، 0212و  0222تواند دستخوش تغییرات بزرگی گردد. در سال قیمت پنبه نسبت به نوسانات تقاضا و عرضه حساس بوده و می

زیاد غیرمنتظره و سیل در پاکستان، قیمت پنبه بیش از دو برابر افزایش به دلیل ترکیبی از سطح پایین سهام جهانی، تقاضای 

ا هیافت. اصلاح بعدی قیمت پنبه تا حدی با خریدهای بزرگ توسط ذخیره ملی پنبه چینی جبران شد؛ در حالیکه سهام چینی

 .[1]های اخیر به بیش از نیمی از سهام کل جهانی رسیده است در سال

 

 [7]تولید، مصرف و ذخایر جهانی پنبه  -9-2 شکل

 

های تقاضا یا عرضه برای ایجاد نوسانات قیمت وجود دارد؛ اما تکرار به اوج رسیدن قیمت پنبه با همچنان احتمال ایجاد شوک

 رسد. توجه به سهام جهانی بالاتر در خارج از چین، بعید به نظر می

ولیدات کند، اگرچه بیشتر تپنبه در مناطق گرمسیری نیمه گرمسیری و فصلی خشک در هر دو نیمکره شمالی و جنوبی رشد می

هندوستان ، ایالات متحده،  چین ، گیرد. کشورهای اصلی تولیدکننده پنبه  به ترتیب جهان در شمال استوا صورت می

. مجموع تولید این کشورها بیش از سه چهارم تولید جهانی را به خود [8]هستند برزیل، پاکستان، ترکیه و ازبکستان 

   دهد.اختصاص می

رو این کشورها بیشترین نرخ رشد تولید را داشته باشند و هند بیش از یک چهارم این افزایش شود در دهه پیشبینی میپیش

رشد کند در حالیکه راندمان تولید  ٪2رود که میزان سطح زیر کشت پنبه همچنین انتظار می تولید را به خود اختصاص دهد.

افزایش یابد. در دهه گذشته، در برخی از کشورهای تولیدکننده اصلی )ایالات متحده، پاکستان، هند( بدلیل کاهش سطح  6٪

تر از حد متوسط هستند(، تولید جهانی راکد و بی رونق که دارای تولید بالاهاییزیر کشت پنبه در ایالات متحده و چین )مکان

غم ربوده و این در حالیست که این سطح در هندوستان توسعه یافته است )جایی که میزان تولید کمتر از متوسط است(. علی



0. 

 

هند تحت تأثیر قرار درود این دو عامل روند تولید جهانی را در دهه آتی رشد تولید و سطح زیر کشت پنبه در برزیل، انتظار می

[1]. 

 

 [7]تولید و سطح زیر کشت پنبه در کشورهای اصلی تولیدکننده پنبه  -01-2شکل 

ر هند دشود طی دهه آتی به دلیل افزایش تقاضای روزافزون پنبه برای تأمین صنعت پوشاک داخلی، تولید پنبه بینی میپیش

)که به افزایش آبیاری،  0221تا  0222های درصدی داشته باشد. پس از افزایش سریع تولید بین سال 8/1رشد سالانه حدودا  

کننده شده است چراکه امیدهای اخیر نااصلاح شده ژنتیکی مرتبط است(؛ رشد تولید در سال Btاستفاده از کود و مقبولیت پنبه 

وانند تهای جدید میهوای نامطلوب و آفاتی از قبیل کرم غوزه صورتی درگیر هستند. با اینکه فناوریتولیدکنندگان با آب و 

امکانات جدیدی خلق کنند؛ توسعه و تجمیع راهکارها ممکن است چندین سال طول بکشد. علاوه بر این، برداشت پنبه در هند 

دارد و از این رو به تغییرات اقلیمی حساس است. بنابراین این  خیز قرارتحت تأثیر الگوهای موسمی بارندگی در مناطق باران

گیرد؛ و احتمالاً افزایش تقاضای پنبه در هند با افزایش سطح زیر چشم انداز، روند تولید یکنواختی برای پنبه هندی در نظر می

رابر اضر به ازای هر هکتار دو بحشود. برداشت پنبه تولیدکنندگان پنبه چینی در حالکشت پنبه، همانند گذشته مرتفع می

سد. منطقه رتر از سطوح بالقوه باشد؛ بهبود بیشتر مشکل به نظر میمیانگین جهانی است و حتی اگر میزان تولید همچنان پایین

د طی رسهای دولت رو به کاهش است. با این حال به نظر میکشت پنبه در چین طی یک دهه گذشته به دلیل تغییر سیاست

ای به آرامی در کند که منطقه پنبهبینی میانداز پیشاین روند کاهشی متوقف شده است. این چشم 0211و  0216 دو سال

شود و باشد. در برزیل، پنبه به عنوان محصول دوم بصورت چرخشی با سویا یا ذرت کشت داده میحال کاهش در چین می

ای هفته است. با توجه به شرایط رشد مطلوب و استقبال زیاد از فناوریبرداشت محصول اخیراً در ماتو گروسو به شدت افزایش یا

های گذشته خود را ادامه بدهد. انتظار وری تولید و سطح زیر کشت محصول پنبه روند صعودی سالرسد بهرهنوین، به نظر می

ی چند بت به میزان مصرف آن در طبینی شده سهام بویژه در چین، تولید پنبه با سرعت کندتری نسرود بدلیل انتشار پیشمی

 . [1]سال اول دوره چشم انداز رشد کند 
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 مصرف جهانی پنبه  2-2-0-0

پردازد. مصرف این کارخانجات انداز، به مصرف الیاف پنبه توسط کارخانجات ریسندگی نخ میآمار مصرف پنبه در این چشم

ای ههایی مانند پلی استر و سایر الیاف مصنوعی دارد. طی دههین رقابت با جایگزینبستگی به تقاضای جهانی منسوجات و همچن

گذشته، تقاضای جهانی برای الیاف نساجی به شدت رشد کرده است؛ اما بیشتر این تقاضا توسط الیاف شیمیایی برآورده شده 

و به رشد خود ادامه داد. در مقابل، سرانه مصرف از پنبه پیشی گرفت  1222ای در اوایل دهه است. سرانه مصرف الیاف غیر پنبه

های اخیر کاهش نیز یافته است. در نتیجه، مصرف جهانی پنبه که جهانی الیاف پنبه با گذشت زمان زیاد نشده و حتی در سال

-0و  11-0)شکل  میلیون تن کاهش یافت 06به حدود  0218تا  0216میلیون تن رسیده بود، در سال  01به  0221در سال 

10). 

 

 [7])میلیون تن(  2106تا  0961های روند مصرف الیاف نساجی طی سال -00-2شکل 

 

 [7] 2121تا  0919های ای پنبه بین سالمصرف منطقه 02-2شکل 
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ای در اقتصادهای در حال توسعه و نوظهور دارد. منسوجات پنبهچشم انداز جهانی پنبه بستگی به چگونگی توزیع سرانه مصرف 

دهد که برای جهان در حال توسعه به عنوان یک المللی پنبه نشان میآوری شده توسط کمیسیون شورای بیناطلاعات جمع

تاکنون ثابت مانده کاهش یافته و از آن زمان  0210و  0221های ای بین سالهای پنبهمجموعه، سرانه تقاضا برای فرآورده

 است.

رای ای گردد( در مناطقی که سرانه تقاضا بتواند باعث تقاضای بیشتر محصولات پنبهرسد اثرات افزایش درآمد )که میبه نظر می

باشد، با رشد شدید جمعیت تا حدی جبران شود. بر این اساس، پیش بینی تر از متوسط جهانی میای پایینمحصولات پنبه

درصد در سال داشته باشد. توزیع تقاضا  1/2مصرف جهانی کارخانجات در طول دوره چشم انداز، رشدی در حدود شود که می

دارد.  -وندشها تبدیل به نخ میکه پنبه و الیاف مصنوعی در آن -برای الیاف پنبه بستگی به موقعیت کارخانجات ریسندگی

. های نیروی کار استتر بودن هزینهبه دلیل ارزان ند؛ که بخشی از آناواقع شده کشورهای آسیاییها در بیشتر این کارخانه

ای که در حال وقوع است؛ به ترین مصرف کننده پنبه در جهان بوده است. با وجود تغییرات عمدهبزرگ 1262چین از دهه 

به اوج خود رسید و  0221ال تدریج تولید نخ از چین به دیگر کشورهای آسیا در حال انتقال است. مصرف پنبه در چین در س

های کاهش یافته است. این کاهش تا حدودی به دلیل کاهش خریدهای دولتی پنبه بود که قیمت ٪02از آن زمان تاکنون 

بالاتری را برای کشاورزان فراهم کرده بود و در عین حال در سمت تقاضا باعث تغییر گرایش از سمت پنبه به الیاف مصنوعی 

ر تهای بالاتر نیروی کار و مقررات سختگیرانهدهنده تغییرات ساختاری است؛ زیرا هزینهکاهش همچنین نشانشده بود. این 

موجب انتقال  این صنعت به سایر کشورهای آسیایی، به ویژه ویتنام و بنگلادش شده است. طی سه سال گذشته، مصرف پنبه 

ه دلیل کاهش مداخلات دولت برای افزایش قیمت پنبه و بخشی کارخانجات ریسندگی رونق بیشتری گرفته که بخشی از آن ب

ات رسد که این رونق تا حدی به دلیل اقدامباشد. همچنین به نظر میاستر میتر پنبه در مقایسه با پلیبدلیل خصوصیات عالی

وشاک و امل، رشد شدید صنعت پاستر، باشد. با وجود این عوهای صنعتی ناشی از تولید الیاف پلیدولتی برای مقابله با آلودگی

درآمد آسیایی نشان می دهد که مصرف پنبه کارخانجات ریسندگی در چین روند نزولی خود را در ریسندگی در کشورهای کم

شود که مصرف کارخانجات ریسندگی در هند به دلیل حمایت بینی میانداز از سر خواهد گرفت. متقابلا پیشطی دوره چشم

د داخلی صنعت نساجی، روندی رو به رشد داشته باشد چراکه صنعت نساجی بخش مهمی از تولیدات هند را دولت هند از تولی

شود. صنعت نساجی در کشورهایی مانند ویتنام، اندونزی زایی در این کشور در نظر گرفته میتشکیل داده و نیرومحرکه اشتغال

نی بیهای اخیر داشته و پیشای در سالسابقهی خارجی، رشد بیهاگذاریو بنگلادش نیز تحت تأثیر عواملی همچون سرمایه

 .[1]شود این روند ادامه داشته باشد می

 وضعیت تولید پنبه در ایران -2-2-2

حمایت درصد ارزش افزوده و یک محصول اشتغال زا و صنعتی باید مورد  1422پنبه به عنوان یک محصول استراتژیک در دنیا با 

اش پایداری ایجاد شود. این در حالی است که سطح زیر کشت این محصول مسئولان قرار گیرد تا در تولید آن و صنایع وابسته

ای هتوان دلیل اصلی آن را کاشت محصولات رقیب مانند گندم و دانهنسبت به سال های گذشته افت زیادی داشته است که می

 .[2]قیمت پنبه با دیگر محصولات کشاورزی، دانست روغنی و همچنین نا متناسب بودن 

ای است که با ایجاد یک شغل در زایی به گونهپنبه یکی از مهمترین گیاهان زراعی در ایران است. اهمیت پنبه در اشتغال 

میانی  هایسطح زیرکشت این محصول که در سال توان پنج شغل در صنایع مرتبط با آن ایجاد کرد. با این حال،زراعت پنبه می

هزار هکتار رسیده است. در واقع سطح  22به حدود  1328-1321هزار هکتار بوده است، در سال زراعی  302دهه هفتاد بالغ بر 

ی هااستان .درصد رسیده است 13درصد محصولات صنعتی را به خود اختصاص داده بود، به کمتر از  42زیرکشت پنبه که 
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خراسان رضوی، گلستان، فارس، خراسان شمالی، خراسان جنوبی و اردبیل از جمله مناطق پیشرو در کشت محصول پنبه در 

 .[12] باشندایران می

درصد نیاز کشور به پنبه از طریق واردات تأمین  11ایران واردکننده پنبه است بطوریکه بیش از در حال حاضر 

هزار تن( هزینه شده است که با توجه به  61میلیون دلار )بابت  140برای واردات این محصول  1321و در سال  شودیم

شود. با توجه به آمار منتشر شده از سوی های ارزی و مشکلات ناشی از تحریم، رقم بزرگی برای کشور محسوب میمحدودیت

هزار تن( رسیده است. مجموعه این عوامل  21میلیون دلار )بابت  022به  28گمرک جمهوری اسلامی ایران این میزان در سال 

را در دستور کار خود قرار دهد. گرچه  1424ایی در تولید پنبه تا سال وزارت جهاد کشاورزی را واداشته است که طرح خودکف

 .[11]تاکنون اهداف این طرح بطور کامل محقق نشده است 

 استرالیاف پلی-2-2-3

وند. این الیاف شمیاستر )پلی اتیلن ترفتالات( اولین و مهمترین گزینه برای صنعت نساجی و پوشاک در نظر گرفته الیاف پلی

ستر حاصل اهای تولید الیاف پلیهای زیادی در زمینه تکنیکگردند. در حال حاضر پیشرفتریسی تولید میاز طریق فرآیند ذوب

توانند چنین میباشند. هماستر قادر به تولید این الیاف، متناسب با کاربردهای مختلف میشده بطوریکه تولیدکنندگان الیاف پلی

جه به کاربرد نهایی، الیافی با خصوصیات فیزیکی متنوع از قبیل الیاف مقاوم در برابر نور، آب و شرایط اقلیمی بخصوصی با تو

مچنین ها و هها و کفپوشبافت، فرشاستر برای تولید منسوجات بیهای اخیر افزایش تقاضای الیاف پلیتولید کنند. در سال

در  های تولید این الیافبرای بکارگیری در کالای خواب و منسوجات پزشکی نیرومحرکهاستر هالو افزایش تقاضای الیاف پلی

 اند.بازار بوده

ین الیاف در ترپذیری و امکان بازیافت مجدد، پرمصرفاستر به دلیل داشتن خواص فیزیکی مطلوب، قیمت مناسب، تطبیقپلی 

درصد از کل بازار الیاف مصنوعی و طبیعی را تشکیل  2.د استر حدوصنعت نساجی است. در سطح جهان، بازار الیاف پلی

صی های شخدهد. کاربرد نهایی الیاف پلی استر به حیطه پوشاک، منسوجات خانگی، خودرو، ساخت و ساز، تصفیه و مراقبتمی

بود. منسوجات استر درصد از کل مصارف نهایی الیاف پلی 2.حدود  0216و بهداشتی تقسیم شده است. تولید پوشاک در سال 

  .درصد از کل حجم جهانی پلی استر تولید شده را تشکیل می دهد .0استر بوده و حدود خانگی دومین کاربرد اصلی پلی

که در  0218و 0211رغم حجم تولید پایین آن طی دوسال متوالی استر در میان الیاف سنتتیک استیپل علیسهم الیاف پلی

. اکریلیک جایگاه دوم را در میان سایر الیاف (13-0)شکل  باشددرصد می 82؛ همچنان بالای های اخیر بی سابقه بوده استدهه

استیپل به خود اختصاص داده است. الیاف پلی پروپیلن استیپل نیز جایگاه فعلی خود را مدیون افزایش تقاضا برای منسوجات 

 باشد.بی بافت می
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 [02] 2101الیاف استیپل در سال سهم الیاف استیپل مختلف در بازار  -03-2شکل 

 

0-1-  

 استر بازار جهانی پلی  2-2-3-0

ستر بر اشود. الیاف پلیبندی میاستر بر اساس گرید، محصول تهیه شده از آن و کاربردهای آن تقسیمبازار جهانی الیاف پلی

شوند. سیکلوهگزیلن دی متیلن ترفتالات( تقسیم می-4،  1-)پلی PCDTو پلی استر  PETاساس گرید، به دو نوع پلی استر 

PET ای مقاوم هتوان آن را با دیگر الیاف برای تولید لباس و پارچههایی با کیفیت بالا بوده و میترین الیاف در تولید پارچهرایج

 در برابر لکه و چروک مخلوط کرد.

استر شوند. بر اساس کاربرد، بازار الیاف پلینواع سالید و توخالی )هالو( تقسیم میاستر به ابر اساس نوع محصول، بازار الیاف پلی

های لنگهای شبافت، پوشاک، منسوجات خانگی و سایر کاربردهای تخصصی مانند روکشبه صنایع فرش و قالیچه، منسوجات بی

 گردند. آتشنشانی، تسمه، طناب و غیره تقسیم می

میلیون تن رسید. طی دو مرحله  1.54درصد کاهش نسبت به سال قبل به  256استر استیپل با پلی ، تولید الیاف0218در سال 

درصد کاهش یافت. تولید  152که به اوج خود رسیده بود،  0216میزان تولید آن نسبت به سال  0218کاهش پیاپی در سال 

های میلیون رسیده است. طی دهه 1.54لیون تن به می 13استر استیپل در شش سال اخیر با رشدی نسبی از جهانی الیاف پلی

مشاهده  1221درصدی در سال  1151با ضریب رشد  1222استر استیپل در اواخر دهه اخیر، بیشترین پویایی تولید الیاف پلی

 شده که همراستا با توسعه تأمین پنبه بواسطه مصوبات اصلاح ژنتیکی پنبه رخ داد. 

. اشدباستر نسبت به پنبه میدهنده رشد بیشتر پلیاستر استیپل نشانبه و پلیمقایسه روند تولید جهانی پن

های سالاستر در درصد بوده است. متوسط سهم بازار پلی 4158حدود  .021استر نسبت به پنبه، در سال بیشترین سهم پلی
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ازار طی چندین سال گذشته تقریبا ای بهای منطقهرسد محرکهدرصد کاهش یافته است. به نظر می 31، به 0218و  0211

باشد؛ بطوریکه چین میلیون تن می 1356درصد یا  88استر ثابت مانده است. سهم کشورهای آسیایی از بازار الیاف استیپل پلی

درصد رشد مثبت به  3میلیون تن و اندونزی با  156درصد رشد مثبت به  453میلیون تن، هند با  852درصد کاهش به  352با 

د اند. مناطق اروپایی از جمله ترکیه، در این بازه زمانی توانستناستر استیپل دست یافتهمیلیون تن تولید الیاف پلی 256از  بیش

میلیون تن برسانند و کاهش رشد کوتاه مدت خود که ناشی از کاهش تولید در  252درصدی تولیدات خود را به  351با رشد 

رغم کاهش شدید تولید در آرژانتین و مکزیک و همچنین ولید در کشورهای آمریکایی علیروسیه بود را جبران کنند. وضعیت ت

میلیون  252سال اخیر در ایالات متحده، در  11کاهش نسبی تولید در برزیل، به لطف رونق بی سابقه تولید مشاهده شده در 

 .(16-0)شکل  تن ثابت باقی مانده است

سال اخیر بود. سهم کشور هندوستان  12جهانی این نوع الیاف، کمترین مقدار خود طی درصدی کشور چین در تولید  8.سهم 

استر در این سال به اوج خود رسید. درصد تجاوز کرد. سهم ویتنام از تولید الیاف استیپل پلی 12برای اولین بار در تاریخ از 

زی نیز مشابه مالزی روند پایدار مثبت خود را حفظ پاکستان نیز پس از بحران اقتصادی رشد جدیدی را به ثبت رساند. اندون

 .(16-0)شکل  نمود

 

 [02] 2101و  0911های روند جهانی تولید الیاف پلی استر استیپل طی سال -00-2 شکل
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 [02] 2101و  0911های استر طی سالمقایسه تولید جهانی پنبه و الیاف استیپل پلی -01-2شکل 

 

 

 [02]تولید الیاف استیپل پلی استر در نقاط مختلف جهان  -06-2 شکل

 

 0218و  0211های دهنده رشد قیمت در سالساله نشان 10استر طی یک دوره بررسی قیمت خالص جهانی الیاف استیپل پلی

که بواسطه  0211باشد. میانگین قیمت در سال ها قبل از این دو سال میساله کاهش تدریجی قیمت در مقایسه با دوره پنج

دلار به ازای هر کیلوگرم  1به زیر  0216دلار به ازای هر کیلوگرم رسیده بود در ابتدای سال  0523رونق پنبه در آن زمان به 

درصد  1.53درصد و  1858استر به ترتیب بیش از قیمت پلیشاهد نرخ رشد دو رقمی  0218و  0211سقوط نمود. در دوسال 

 . [10]ایم بوده 0218و  0211های در سال

شد های آینده خواهد داشت. راستر در سالاحتمالاً افزایش واردات پوشاک در منطقه اروپایی تأثیر مثبتی بر رشد بازار الیاف پلی

استر در صنعت پوشاک مهمترین عامل رشد بازار این الیاف است. توسعه شهرنشینی و مقبولیت الیاف پلیصنعت مد و افزایش 
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ار استر نسبت به سایر الیاف سینتتیک از دیگر عوامل رشد بازصنعت مبلمان و دکوراسیون داخلی و برتری خصوصیات الیاف پلی

 .[13]آیند این الیاف به حساب می

استر با سرعت بسیار شود میزان مصرف الیاف پلیسال گذشته نیز ملاحظه می 42با توجه به روند جهانی مصرف الیاف طی 

سال اخیر( افزایش یافته است این درحالیست که الگوی مصرف سایر الیاف از قبیل  12درصد افزایش طی  2.بالایی )حدود 

درصدی( در 12ها تقریب ثابت بوده و مصرف الیاف پنبه نیز با شیب ملایمی )نرخ رشد پشم، نایلون و اکریلیک طی این سال

 . (11-0)شکل  باشدحال افزایش می

 

 [00] 2121تا  0911های ای روند مصرف انواع الیاف طی سالنمودار مقایسه -07-2شکل 
 

 صنعت پلی استر در ایران 2-2-3-2

ع ای برای صنایاستر و وجود مواد اولیه نفتی در ایران، این محصول را به برگ برندهجهانی برای الیاف پلیافزایش تقاضای  

های اروپایی نساجی کشور تبدیل کرده است. کیفیت الیاف پلی استر تولیدی در ایران در سطح مناسبی قرار داشته و مشابه نمونه

 شده نیز پارامتر مهمی است که برایا کره، تایوان و اندونزی را دارد اما قیمت تماماست. اکنون ایران از نظر کیفیت توان رقابت ب

های مشابه خارجی باید تا حد امکان پایین نگه داشته شود. در صورت ارائه کیفیت مطلوب و قیمت رقابت پذیری بیشتر با نمونه

استر لیم. بنابراین باتوجه به افزایش تقاضای جهانی الیاف پتوانیم از این ظرفیت در کشور به بهترین شکل استفاده کنیرقابتی می

ه توان مزیت نسبی برای صنعت نساجی و اقتصاد وابسته باستر را میگذاران ایرانی به این بخش، تولید الیاف پلیو توجه سرمایه

 آن در کشور در نظر گرفت.

اکریل پلی هایباشند. به غیر از شرکتاستر در ایران میکنندگان چیپس پلیهای تولیدکننده الیاف استیپل جزء مصرفشرکت

شرکت بخش خصوصی  4( توانایی تولید الیاف استیپل را دارند، CPصورت مستقیم ) اصفهان و پتروشیمی شهیدتندگویان که به

ذیه کارخانجات ( از مواد نو جهت تغCotton typeای )استر استیپل نوع پنبهبه صورت تخصصی در حوزه تولید الیاف پلی

تن در روز(  .38هزار تن در سال )تقریبا  132ها در محدوده ریسندگی الیاف کوتاه مشغول بکار هستند که ظرفیت تولید آن

 باشد.ها چینی میآلات همگی آنباشد و ماشینمی
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و  اختلاطی از مواد اولیه نو )چیپس(صورت استر استیپل نیز وجود دارند که بهشرکت تولیدکننده الیاف پلی 11از سوی دیگر  

( استفاده Wool type( و پشمی )Hollowمواد اولیه بازیافتی )پرک و ...( جهت تولید محصول خود که عبارتند از الیاف توخالی )

ها آلات آنتن در روز( بوده و ماشین 812هزار تن در سال )تقریبا  061ها در حدود برداری آننمایند که ظرفیت پروانه بهرهمی

نیز از کشور چین تأمین شده است. عمده الیاف تولیدی توسط این واحدها بعنوان ماده اولیه در صنایع ریسندگی الیاف بلند، 

 گیرند. پرکننده مبلمان و کالای خواب و ...مورد استفاده قرار می

اشند که بده از مواد بازیافتی )پرک و ...( میشرکت نیز دارای خطوط تولید الیاف پلی استر استیپل صرفا با استفا 01همچنین 

ای و بعضا آلات عمدتا کرهتن در روز( بوه و با ماشین 42.هزار تن در سال ) 181ها در حدود برداری آنظرفیت پروانه بهره

ر تولید موکت، لایه عایق ( عمدتا دsolidبافت یا سالید )ها به نام الیاف بینمایند و محصول تولید آنایرانی اقدام به تولید می

گیرند. حال اگر به طور فرضی ظرفیت واحدهای تولید الیاف پلی استر بافت مورد استفاده قرار میرطوبتی و منسوجات بی

ا احتساب های صرفا بازیافتی( بکنندگان چیپس نساجی اختصاص دهیم )بدون محاسبه شرکتاستیپل نو و بازیافتی را به مصرف

شود که صنعت تولید الیاف پلی نمایند، مشخص می( تولید میVirginصارا الیاف پلی استر استیپل از مواد نو )شرکتی که انح 4

 . [.1]باشد تن چیپس پلی استر نیازمند می 122استر استیپل ایران به طور متوسط روزانه 

 الیاف استیپل ویسکوز  -2-2-0

درصدی  .35رونقی تازه گرفته است. رشد جهانی  0220بشرساخت مشتق شده از خمیر چوب، از سال تولید الیاف سلولزی 

آید. در ترین نرخ رشد میان سایر الیاف بشرساخت بحساب میمیلیون تن، سریع 56.تولید الیاف ویسکوز تا رسیدن به مقدار 

تولید الیاف ویسکوز ریون در بازار را به خود اختصاص داده درصدی بیشترین سهم  450زمینه تولید این الیاف، آسیا با نرخ رشد 

خ داده سوزی راست. سهم کشورهای اروپایی در تولید الیاف ویسکوز به دلیل تغییر در نوع تولیداتشان و همچنین واقعه آتش

 . (18-0)شکل  درصد کاهش یافت 052به  Kelheim Fibersدر کارخانه تولید الیاف ویسکوز 

 

در سه قاره آسیا، 2101تا  2111های ای تولید الیاف استیپل ویسکوز ریون )میلیون تن( طی سالروند مقایسه -01-2شکل 

 [02]اروپا و امریکا 

کد بوده و درصد رسانده، رشد تولید در ژاپن و تایلند را 458و  12صنایع بزرگ در هند و اندونزی، تولیدات خود را به ترتیب به 

 کند. کاهش اندکی نیز در تولیدات امریکا رخ داده است.درصدی را تجربه می 451حجم تولید در تایوان کاهش 
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دهه گذشته بوده است. مطابق با  3صنعت جهانی الیاف استیپل ویسکوز، شاهد رشد سریع و تغییرات ساختاری شدید طی 

 0202میلیون تن در سال  856به  1222میلیون تن در سال  0کوز از های صورت گرفته ظرفیت تولید الیاف ویسبینیپیش

کارخانه  02و  0228کارخانه در سال  .1به  1222کارخانه در سال  2.رسیده است. طی این مدت تعداد کارخانجات از تقریبا 

د ها در اثر رشطی این سال رسد رشد تولید الیاف ویسکوزرو بنظر میدر حال حاضر رسیده است )بجز کارخانجات چینی(. ازین

 تولید آن در کشور چین باشد. 

درصد در سال  2( از کمتر از Lenzingو لنزینگ ) 1RGE ،Birlaهای سهم ظرفیت تولید صنایع چینی متشکل از گروه

 رسیده است. 0218درصد در سال  61به  1222

 

 [02] 2101تولیدکنندگان اصلی الیاف استیپل ویسکوز در سال  -09-2شکل 

 

 [02] 2121تا  0991های ظرفیت جهانی الیاف استیپل ویسکوز طی سال -21-2شکل 

 

های پایانی . قیمت(01-0)شکل  دارای روند کلی کاهشی بوده است 0218قیمت الیاف ویسکوز چینی و خمیر چوب در سال 

های بالای ماه مارس بودند. میانگین قیمت درصد کمتر از قیمت .1درصد و حتی تا  2های شروع سال تسال نسبت به قیم

                                                      
1 Royal golden eagle  



3. 

 

کاهش یافت، اما همچنان بالاتر از قیمت این الیاف در طی  0211درصد نسبت به سال  53.، 0218الیاف ویسکوز در سال 

متغیر بوده اما نوسانات آن نسبت  0520و  151بین  0218بود. قیمت خالص الیاف ویسکوز در سال  0216تا  0213های سال

 هایها در زمینهگذاریهای گذشته کمتر بوده است. روند کاهشی قیمت الیاف ویسکوز ریون موجب افزایش سرمایهبه سال

 های ریسیده شده و فیلامنتی در این سال گردید. دیگری از جمله نخ

دلار بر کیلوگرم رسید و این در حالیست که  050درصد کاهش به  58.با  0218میانگین قیمت الیاف ویسکوز ریون در سال 

 1540درصدی خود به  1.53استر با ضریب رشد دو رقمی دلار به ازای هر کیلوگرم و پلی 054درصد افزایش به  0قیمت پنبه با 

 . (00-0)شکل  دلار به ازای هر کیلوگرم رسید

 

 

 

 

 [02] 2101های خالص الیاف استیپل ویسکوز به ازای هرکیلوگرم در سال هزینه -20-2شکل 

 

 [02]های خالص الیاف ویسکوز چینی و پلی استر قیمت -22-2 شکل
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ریسندگی الیاف کوتاه ایران در های موجود در آشنایی با سیستم ریسندگی الیاف کوتاه، امکانات و قابلیت-2-2-1

 مقایسه با جهان

 فرآیند ریسندگی الیاف کوتاهتکنولوژی  2-2-5-1

ستر، اشود. نخ از الیافی همچون پنبه و کتان )الیاف طبیعی( و یا پلیفرآیند تولید کالای نساجی از الیاف، با تولید الیاف آغاز می

طریق فرآیندهای مختلفی از قبیل بافندگی، گردبافی، رنگرزی و چاپ شود. سپس از ویسکوز  و غیره )الیاف مصنوعی( تولید می

 شود. و تکمیل، نخ به یک کالای نساجی تبدیل می

تا  03است. الیاف استیپل، الیافی با طول  ریسیدن الیاف استیپلشود. روش اول، نخ از طریق دو مکانیسم مختلف تولید می

ها برای باشند. روش دوم، فرآوری فیلامنتمتر )الیاف استیپل بلند( میمیلی 62ز متر )الیاف استیپل کوتاه( و بیش امیلی 62

های تهیه شده از فیلامنت و الیاف استیپل متفاوت است. در صنعت پوشاک نخ تولید باشد. خصوصیات نختولید نخ فیلامنتی می

اد تبادل هوای بیشتر بین پوست و هوای پیرامون، چراکه بدلیل ایج ؛گیردشده از الیاف استیپل بیشتر مورد استفاده قرار می

درصد از مصرف جهانی الیاف  2.کنند. تولیدات هر دو نوع نخ تنها حدود راحتی بیشتری در زمان پوشیده شده لباس فراهم می

ون تن(، پلی استر میلی 06کند. بیشترین الیاف مورد استفاده در ریسندگی الیاف استیپل کوتاه، پنبه )سالانه حدود را تأمین می

مرحله  3باشند. فرآیند تولید نخ از الیاف استیپل شامل میلیون تن( می 6میلیون تن( و ویسکوز )سالانه حدود  18)سالانه حدود 

 سازی الیاف، آماده سازی ریسندگی و ریسندگی نهایی.اساسی است: آماده

گردند. در شده و در صورت نیاز تمیز شده و آرایش یافته می اند بازسازی الیاف، الیافی که بصورت عدل وارد شدهدر آماده

کند؛ الیاف پنبه به منظور ایجاد آرایش یافتگی بیشتر الیاف در نخ و تولید زنی نیز نقش مهمی ایفا میفرآوری پنبه عملیات شانه

 ود. شملا یکنواخت یا نیمچه نخ تولید میسازی الیاف، فتیله کارد کاشوند. در انتهای فرآیند آمادهتر شانه زده مینخ با کیفیت

لیف در سطح  4های لیفی شکل بیشتر کشیده شده )بطوریکه بیش از ها و یا تارعنکبوتیدر انتهای عملیات ریسندگی، مش

 نشوند. تاب دادن به نخ یا توسط یک اسپیندل چرخاهای بسیار ظریف قرار گیرد( و از طریق تابندگی به نخ تبدیل میمقطع نخ

اند( یا بوسیله جریان هوا )ریسندگی )در ریسندگی رینگ یا کامپکت(، یا توسط چرخش یک روتور )ریسندگی روتور یا اپن

تر از پذیرد. ریسندگی کامپکت نوعی از ریسندگی رینگ است که در آن برای تولید نخ با مقیاس بزرگایرجت( صورت می

شود.  پس از اتمام ریسندگی نواقص نخ از آن جدا شده و برای تغذیه تفاده میای برای بهبود پیوستگی نخ، استجهیزات جانبی

 شوند.ای پیچیده میشدن به مراحل بعدی زنجیره تولید منسوجات، روی بسته

 مقایسه بازار جهانی انواع نخ 2-2-1-2

میلیون  3251د کاهش به درص 153با  0218میزان تولید نخ ریسیده شده )با سیستم ریسندگی الیاف کوتاه و یا بلند( در سال 

 356نیز دارای نرخ رشد  0218تن رسید. درحالیکه تولید نخ فیلامنتی برای دهمین سال پیاپی شاهد رشد بوده و در سال 
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های اخیر از حجم الیاف موجود برای بافت در سال. روند رو به رشد تولید منسوجات بی(03-0)شکل  درصدی بوده است

 دگی و گردبافی کاسته است.  فرآیندهای ریسندگی، بافن

 

 [02] 2101تا   2111های ای روند تولید نخ ریسیده شده و فیلامنتی بین سالنمودار مقایسه -23-2شکل 

 

به بازار افزوده شد. برای سومین  0211درصد نسبت به سال  153با رشد بیش از  0218میلیون تن نخ در سال  8153مجموعا  

رود. در مقابل، تولید درصدی سالانه در این قرن، از دست می .35درصد باقی ماند؛ بنابراین نرخ رشد  0سال متوالی رشد نخ زیر 

های برد. رشد صنعت نخدرصدی سالانه نخ ریسیده شده بهره می 154دی در مقابل نرخ رشد درص 651نخ فیلامنتی از نرخ رشد 

گرفت و پس از آن به نفع ( بصورت کاملا موازی صورت می0228های اقتصادی )سال ریسیده شده و فیلامنتی تا قبل از بحران

ترده های گسگذاریها و سرمایهقیمتی، اصلاح ویژگی رسد که مزایایهای فیلامنتی این تعادل برهم خورد. به نظر میتولید نخ

ها بی تأثیر نبوده بر این جهش تولید در زمینه فیلامنت 0211-0212روی مواد اولیه و افزایش قیمت کاذب پنبه در سال 

 باشند. 
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 [02] 2101تا  2111های پویایی در تولید نخ ریسیده شده و فیلامنتی بین سال -20-2شکل 

 

رسیده  0218میلیون تن( در سال  4850درصد ) ..به  0222درصد در سال  .3های فیلامنتی در بازار تولید نخ از سهم نخ

رسیده  0218درصد در سال  41به  0222درصد در سال  ..های ریسیده شده از الیاف استیپل کوتاه از است. در مقابل سهم نخ

 4درصد به  12ها به کمتر از نصف خود رسیده است )از ی ریسیده شده از الیاف استیپل بلند نیز طی این سالهااست. سهم نخ

 . (.0-0)شکل  درصد(

 

 [02]سهم انواع نخ فیلامنتی و ریسیده شده در بازار تولید نخ  -21-2 شکل

 

میلیون تن  12بلند در این قرن معکوس بوده؛ درحالیکه ریسندگی الیاف استیپل کوتاه روند بازار ریسندگی الیاف کوتاه و الیاف 

اشد. صنعت بنخ به بازار افزوده؛ اما ریسندگی الیاف بلند بشدت با کمبود منابع مواد اولیه از جمله پشم و اکریلیک رو به رو می

خ های صنعتی و نساجی بوده است.  نرگرفته تا توسعه نخ تولید نخ فیلامنت شاهد نرخ رشدهای متنوعی از رکود بازار نخ فرش
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درصدی خود از بازار نساجی را  10های اخیر کماکان ثابت بوده و سهم رشد تولید نخ به روش ریسندگی الیاف کوتاه در سال

 حفظ کرده است. 

ت و منسوجات صنعتی مورد فرآوری میلیون تن الیاف در سراسر جهان برای تولید پوشاک، منسوجات بی باف 124سالیانه حدود 

درصد در حال افزایش  3تا  0گیرد. مصرف جهانی الیاف همراه با رشد جمعیت و افزایش درآمد، با متوسط نرخ رشد قرار می

است. مصرف الیاف به عواملی از جمله وضعیت اقتصادی وابسته است در حالیکه بازار نخ به عواملی از جمله قیمت مواد اولیه، 

 ها و میزان مبادلات خارجی بستگی دارد.های دولتهای تولید کارخانجات ریسندگی، سیاستها، هزینهگیری ظرفیتبکار

 باشد. ظرفیت تولید یک اسپیندل رینگ به عنوان مبنا در نظرها میظرفیت تولید نخ از الیاف استیپل، هم ارز با تعداد اسپیندل

ریسندگی ماشین ریسندگی روتور معادل با پنج تا شش اسپیندل رینگ است در حالیکه وری تولید هر واحد شود. بهرهگرفته می

میلیون  0.2 باشد. مجموعا در سراسر جهان ازاسپیندل رینگ می 02ظرفیت تولید یک ماشین ریسندگی ایرجت متناسب با 

میلیون به کشور چین،  123عداد اسپیندل، شود که از این تمیلیون تن الیاف استیپل استفاده می 2.اسپیندل برای تولید نخ از 

میلیون اسپیندل به ترکیه  10میلیون به کشورهای آسیایی )به جز چین، هند و ترکیه( و  12میلیون به کشور هند،  ..

 .[16]شود ها در جهان اضافه میمیلیون اسپیندل )معادل اسپیندل( به تعداد اسپیندل 13تا  11اختصاص دارد. هرساله بین 

 

 [06]فلوچارت مراحل مختلف ریسندگی الیاف کوتاه با سیستم رینگ کامپکت  -26-2شکل 

 

لیت هستندکه فعا آلات نساجی کشورهای سوییس، آلمان، ژاپن، ایتالیا و چینماشین فعالان اصلی در زمینه تولید

نیا، باشد. این درحالیست که اسپاها، ریسندگی و تابندگی نخ میسازیآلات مورد استفاده در الیافماشینها تولید تخصصی آن

ند کباشند. کشور سوئیس نقش بزرگی در این زمینه ایفا میبلژیک، ترکیه و فرانسه نیز در حال توسعه نقش خود در این بازار می

با تکنولوژی پیشرفته و کیفیت  سوئیسآلات ساخت آید. ماشینمیآلات مهندسی شده به حساب و استاد ساخت ماشین

ی شوند. از دیگر سازندگان اصلآلات ساخت سوئیس به بازارهای آسیایی صادر میشوند. یک سوم ماشینبالایشان شناخته می

اند. تکنولوژی بازار عرضه کردهآلات نساجی عظیم را به ماشین .4اشاره کرد که بیش از  هاژاپنیتوان به آلات نساجی میماشین

 ای در بازارهای اروپایی در حال بکارگیری هستند. آلات نساجی ژاپنی به طرز گستردهماشین

آلات و کالاهای نساجی قرار گرفته است. مطابق با آنالیزهای صنعتی نیز در مسیر پیشرفت تکنولوژی تولید ماشین چینکشور 

درصد فروش تجهیزات مورد استفاده در تولید منسوجات خانگی را به خود اختصاص  82ی، آلات چینجهانی، تجهیزات و ماشین
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، انهندوستآید. آلات در حوزه نساجی در سطح جهانی به حساب میترین تولیدکننده ماشیناند. این کشور همچنان بزرگداده

آلات کامل و مابقی تولیدکننده تجهیزات و ماشینکارخانه  1.2آلات نساجی دارد. حدودا ساله در تولید ماشین 2.ای پیشینه

درصد از  2.آلات نساجی تا به امروز حدودا کنند. بخش تولیدکننده ماشینآلات را تولید میها، اجزا و لوازم جانبی ماشینآن

دگی و افندهد که اجزای اصلی این بخش عبارتند از جینینگ، ریسندگی، بنیاز کلی صنایع منسوجات خانگی را پوشش می

ه آلات نیز عملکرد خوبی نشان دادتکمیل. این کشور تاکنون در تولید قطعات و تجهیزات جانبی و همچنین سوار کردن ماشین

هم از  یتالیااباشد. آلات بافندگی بدون شاتل میاما همچنان این بخش نیازمند توسعه و پیشرفت بیشتر در زمینه تولید ماشین

 4/3آلاتی با ارزش واحد فعال در این کشور سالانه ماشین 322رود؛ بطوریکه این صنعت به شمار میدیگر تولیدکنندگان قوی 

 132آلات نساجی ایتالیایی به بیش از کنند. صادرات ماشیندرصد از فروش کل خود را صادر می 82بیلیون دلار تولید کرده و 

 باشد. آلات مینیمی از این ماشینشود. آسیا به تنهایی خریدار کشور در سطح جهان انجام می

آلات نساجی در سطح جهان جایگاه رود و در صادرات ماشینآلات نساجی به شمار میترین سازندگان ماشینیکی از مهم آلمان

 های ساختباشند. ماشینآلات آلمانی میترین واردکننده ماشینپنجم را دارد. آسیا و پس از آن ایالات متحده آمریکا بزرگ

رو ید ازینآآلات آلمانی به حساب میترین بازار برای ماشینپسند هستند. آسیا بزرگ آلمان دارای کیفیت بالایی بوده و مشتری

 آلات نساجی آلمانی، هندوستان، پاکستان،شوند. از مشتریان اصلی بازار ماشینآلات آلمانی به آسیا صادر میدرصد از ماشین 42

اجی آلات نسهای اخیر رشد چشمگیری در زمینه ساخت ماشیندر سال بلژیکباشند.  و برزیل می عربستان صعودی، ترکیه

یسندگی های رترین ماشینآلات نساجی تبدیل شده است.. بلژیک سریعرو به یکی از صادرکنندگان برتر ماشینداشته و ازین

ید منسوجات خانگی، پوشاک، منسوجات فنی و در زمینه آلات برای تولکند. صنایع ساخت ماشینایرجت در جهان را تولید می

بیلیون یورو  1/.آلات نساجی با بازگشت سرمایه کارخانه ساخت ماشین .3دارای  فرانسهتکمیل پارچه بسیار فعال است.  

میان  کند. برای درک میزان اهمیت جایگاه فرانسه درکشور صادر می .11درصد محصولات خود را به  22باشد و حدود می

م. آلات بافندگی اشاره کنیترین تکنولوژی ماشین، مخترع پیچیدهژاکاردآلات نساجی کافی است به نام سازندگان ماشین

ایعات آلات بازیافت ضآلات ریسندگی الیاف بلند، ماشینشوند شامل ماشینهای بخصوصی که در این صنعت گنجانده میبخش

ندگی بافت، تجهیزات جانبی برای بافتولید منسوجات فنی، خطوط تولید منسوجات بیهایی برای تکمیل نخ و نساجی، سیستم

های تکمیل )مختص سفیدگری(، رنگرزی، تکمیل نخ، خطوط تکمیل برای کالاهای کشباف های دابی و ژاکارد(، ماشین)مکانیزم

های جدید صنعت نساجی ند. در بخششوکن منسوجات و تجهیزات تهویه هوا برای کارخانجات نساجی میهای خشکو ماشین

آلات تقریبا کلیه ماشین 1282دهند.  تا سال آلات فرانسوی بیشترین نوآوری را ارائه میبافت نیز ماشینمانند فرآیندهای بی

با  و الات با ابعاد کوچک تا متوسطشدند. در ابتدای این دهه تولید داخلی برخی از این ماشینوارد می ترکیهنساجی در کشور 

روندی صعودی داشت.  0228تا  0220های آلات نساجی در این کشور بین سالفناوری ضعیف آغاز گردید. صادرات ماشین

ترین صنایع در خاورمیانه، آفریقای شمالی، آسیای مرکزی و بالکان به حساب آلات نساجی ترکیه یکی از مدرنصنعت ماشین

آلات و کند. ماشینها را تولید میبرای صنعت نساجی و همه اجزا و لوازم جانبی آنآلات و تجهیزات مورد نیاز آمده و ماشین

شود که و بازارهای فروش این محصولات صادراتی عمدتا کشورهای کشور در جهان صادر می .13تجهیزات نساجی این کشور به 

 باشند. مصر، اتیوپی، هندوستان، ازبکستان و بنگلادش می

ای بزرگی هنیز کشورهایی همچون سوئیس، ایتالیا، چین و ... پیشرفتت خطوط ریسندگی الیاف کوتاه ماشین آلادر زمینه 

متر در  422هایی با موتور الکتریکی بدون اسکرو که قابلیت تولید با سرعت بالای بیش از اند. امروزه انواعی از ماشینداشته

رسد؛ برای این نوع سیستم ریسندگی دراپ در دقیقه می 1222از ها به بیش زنی آندقیقه را داشته و همچنین سرعت شانه

اند که این نوع ماشین ها مجهز شده ها به روتاری گیل باکس یا واحد کشش غلطکیطراحی شده اند.  تعدادی از این ماشین
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 هیزات الکترونیکیهای جدید به تجباشند. با توجه به تجهیز ماشینمناسب هر نوع تولید با کاربردهای مصرف مختلف می

ریزی، اینورتورهای ترانزیستوری، میکرو کامپیوترهایی برای کنترل اتوماتیک کلیه مراحل های قابل برنامههمچون برد کنترل

پذیر نموده است. مرحله نیمچه نخ به ماشین های های کوچک را امکانتولید، افزایش تولید و بهبود تنوع تولید و تولید پارتی

 .است های ماشین های جدیدهای بزرگ، سهولت عملکرد از ویژگیشی یا کشنده مستقل با کیفیت بالا، تولید بستهمال 1فینیشر

میلی متر و کورس  .11های نیمچه نخ نیز پیشرفت به صورتی بوده است که بوبین کامل پیچیده شده در قطر در ماشین

پذیر متر در دقیقه امکان 122( با سرعت ریسندگی rpmقیقه )دور بر د  1622میلی متر، گردش فلایر با  422لیفتینگ تا 

گردیده است. درایو تقویت شده بالایی فلایر عموما جهت داف راحت و مناسب طراحی شده و تعدادی ماشین نیز به صورت داف 

 اتوماتیک صورتنیمه اتوماتیک ساخته شده اند. اگرچه درحال حاضر، تحقیقات به سویی است که عمل داف کاملا به صورت 

 .[11]پذیرد 

 ای تحلیل بازار جهانی نخ پنبه 2-2-1-3

باشد. های تولیدی از الیاف پنبه میهای مورد استفاده در صنعت تولید پوشاک و منسوجات نساجی، نخترین نخیکی از قدیمی

ای به های پنبهنخ .شود. شامل می…وارد شده از ازبکستان، هند وای های پنبههای تولید داخل و نخی ایران نخبازار نخ پنبه

ریسندگی  هایدلیل نرمی و لطافت، جذب رطوبت بالا، هدایت گرمایی مناسب و ایجاد تنفس طبیعی برای پوست توسط سیستم

 گیرندر مورد استفاده قرار میهای مختلف، پیراهن و لباس زیر بسیااند و وورتکس تولید شده و در پارچهمختلف مانند رینگ، اپن

ترین تولیدکنندگان نخ پنبه در جهان را با میزان تولیدشان با توجه به آمارهای منتشر شده در سال جدول زیر بزرگ .[18]

 21سال،  01ای در جهان طی شود میزان تولید نخ پنبهملاحظه می 0-2. همانطور که در جدول دهدنشان می 0218

 درصد افزایش یافته است. 

 [09]بر حسب میلیون تن  2101تا   2111های تولیدکننده برتر نخ پنبه در جهان طی سال 01میزان تولید  -0-2جدول 

         سال          

 کشور
2111 2119 2101 2100 2102 2103 2100 2101 2106 2107 2101 

 .12520 125.41 185262 185643 185.32 .18522 1251.3 ..1854 1858.8 125222 115481 چین

 45112 45211 452.2 45146 45202 35866 35464 35162 35430 05222 05234 هند

 35431 35402 35410 35322 35343 35112 052.2 05262 05812 05880 05221 پاکستان

 15612 15.22 151.2 25212 25862 ..251 256.2 25.22 25.02 25324 25334 ویتنام

 15432 .1533 .1502 15162 .1511 15166 15241 25613 25624 25131 25641 بنگلادش

 15322 .1504 15122 25221 15112 15114 15230 25828 25880 258.1 25220 اندونزی

 .1511 15082 15048 15120 150.3 15002 15020 15262 15218 25230 25261 ترکیه

 25812 251.1 251.1 25133 25834 25200 252.8 25234 25211 .1523 15214 برزیل

ایالت متحده 

 آمریکا
25121 25621 256.2 25123 25641 25683 25128 25683 25644 25622 25610 

                                                      
1  Finisher  
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 254.2 .2544 25403 25423 25320 25323 25418 25402 25416 25384 25028 مکزیک

 30.122 30.306 33.103 32.302 32.203 32.270 30.120 29.101 31.316 29.191 21.210 مجموع

 

علاوه بر کشورهای ذکر شده در این جدول، کشورهایی از قبیل آلمان، پرتغال، یونان، ازبکستان، ترکمنستان و ایران نیز از جمله 

شورها ای در برخی از این کد. در ادامه به بررسی وضعیت بازار نخ پنبهآینای در جهان به شمار میتولیدکنندگان بالقوه نخ پنبه

 شود. پرداخته می

 ای در کشور هندوضعیت بازار نخ پنبه  2-2-1-0

میلیون  41وجود دارد. حدود  SSIکارخانه ریسندگی تحت  13.3و  non- SSIکارخانه ریسندگی تحت  1824در کشور هند، 

باشند. تولید نخ پنبه بین هزار لوم مشغول به تولید نخ در سیستم الیاف کوتاه می 3.میلیون روتور و  256اسپیندل به همراه 

درصدی آن در  0درصدی پس از کاهش  251در هند به رکود خود ادامه داده و با نرخ رشد سالیانه  0218تا  0211های سال

میلیون تن بود. میزان  451برابر با حدودا  0218به قبلی، به روند خود ادامه داده است. تولید نخ پنبه در هند در سال سال مشا

درصدی نسبت به سال قبل(.  251ای در هندوستان نیز روند مشابهی را طی این سال طی کرده است )نرخ رشد تقاضا به نخ پنبه

درات و فراوانی و در دسترس بودن بالای نخ تهیه شده از الیاف بشر ساخت منجر به قیمت بالای نخ پنبه و کاهش تقاضای صا

نیز ادامه  0212ها این روند در سال بینیهای ماقبل آن شده است. مطابق پیشای طی این سال و سالرشد کندتر نخ پنبه

 های اخیر بیشتر نخ خودآمده اما در سالای بحساب میهای گذشته واردکننده اصلی نخ پنبهداشته است. کشور چین طی سال

کند را ندارد. همچنین، درصدی که هندوستان دریافت می .35کند چراکه ویتنام عوارض گمرکی را از ویتنام وارد می

اهش شود این کبینی میاند. البته پیشهای آزاد تجاری انجام دادهتولیدکنندگان نخ چینی اقداماتی در ویتنام برای فعالیت

 ها از طریق جایگزینی کشورهای بنگلادش، پاکستان و .. جبران گردد.تقاضای پنبه هندی از جانب چینی

بدلیل کاهش قیمت الیاف  0216ای نیز بعد از تنزلی که در سال قیمت نخ پنبهشود؛ ملاحظه می 01-0همانطور که در شکل 

ی شود ای، پیش بینی مین با توجه به کاهش تقاضا برای نخ پنبهپنبه در آن اتفاق افتاده بود؛ مجدد افزایش یافته است. همچن

ای هیابد. قیمت نخ پنبه به دلیل نوسانات تقاضا )بسته به قیمت نخ ای نیز کاهش میحاشیه سود حاصله از از تولید نخ پنبه

ر نفت د. همچنین، هر گونه نوسان دگیرنیز قرار می مصنوعی جایگزین( بسیار متغیر بوده و تحت تأثیر صادرات الیاف و نخ پنبه

های تولید شده از الیاف بشرساخت و متعاقبا نخ پنبه اثرگذار است. بنابراین کوچکترین تغییری در خام بر قیمت الیاف و نخ

 نخ پنبه صادر ٪42-32الیاف پنبه و  ٪02-.1نخ پنبه هندی اثر گذار خواهد بود. هند حدود  سناریوی عرضه و تقاضا بر قیمت

 .[02]کند می
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 [21] 2101تا  2102های روند تولید نخ پنبه و قیمت آن طی سال -27-2شکل 

 

 ای در کشور چینوضعیت بازار نخ پنبه 2-2-1-1

د که از سال شوبینی میجهان است. پیشکننده، واردکننده و مشتری الیاف پنبه در ترین تولیدکننده، مصرفکشور چین بزرگ

رشد کند. بنابراین هرگونه تغییری در  %52.ای در چین سالانه با ضریب سال صنعت تولید نخ و پارچه پنبه .به مدت  0212

ز آنچه ا بازار پنبه در چین قطعا بر بازار جهانی پنبه تأثیرات مستقیم خواهد داشت. با این وجود تولید الیاف پنبه در چین کمتر

میلیون تن کاهش پیدا کرد )به دلیل شرایط  6به  0212تا  0218شد؛ در سال بینی میهای قبل پیشکه مطابق روال سال

نامساعد جوی و کاهش سطح زیر کشت(. همچنین مصرف پنبه نیز بدلیل عدم قطعیت در تقاضای جهانی منسوجات در هر 

 میلیون تن(.  8و  853ب به کاهش یافته است )به ترتی 0212و  0218دوسال 

 آید بنظرمیزان واردات نخ در چین بر میزان مصرف داخلی اثرگذار است. اگرچه چین یک واردکننده مهم برای نخ به شمار می

ترین صادرکننده نخ به چین( و دیگر کشورهای وری ریسندگی در ویتنام )بزرگرسد میزان تقاضای آن ثابت باشد. بهرهمی

یروی تر و نآلات مدرنمطلوبیت ریسندگی در چین نرسیده و کارخانجات ریسندگی در چین با تجهیزات و ماشینآسیایی به 

ی اخیرا های چینای به چین صادر کرده چراکه ریسندگیاند. ویتنام اخیرا مقادیر قابل توجهی نخ پنبهکار متخصص تجهیز شده

اند. قیمت بالای پنبه داخلی و محدودیت دسترسی به پنبه باکیفیت شدهدر خارج از کشور در کشورهایی از قبیل چین مستقر 

گذاری مستقیم خارجی های تأمین چینی در سرمایهگذاران و زنجیرهبالاتر موجب این پدیده شده است. با این وجود سرمایه

های اخیر ای جهانی طی سالههای اخیر روند قیمت پنبه چینی نزدیک با قیمتکنند؛ بویژه که طی سالمحتاطانه عمل می

میلیون تن نخ پنبه  1، حدود 0218-0212ای چینی و بازار نسبتا ضعیف در سال . بدلیل کاهش فروش نخ پنبه[01]باشد می

 فروش نشده به ذخایر اضافه گردید.

 ها، از سرگیری خریدهای دولت برایلی و بی ثباتی قیمتبا توجه به افت قیمت پنبه در داخل، ممکن است برای ثبات بازار داخ

 (. 0213/0214ذخیره دولتی اتفاق بیفتد )همچون سال 
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 ای در کشور ویتناموضعیت بازار نخ پنبه 2-2-1-6

هزار روتور در کشور ویتنام وجود داشته که  21میلیون اسپیندل و  158، حدود 0218بنا بر آمار و ارقام گزارش شده در سال 

 .15ای در این سال معادل حدود اند. صادرات نخ ریسیده شده سیستم پنبهمیلیون تن نخ در این سال بوده .050تولید  قادر به

قیمت پایه  0212تا مارس  0218میلیون تن نخ نیز به این کشور وارد شده است. از جولای  1523میلیون تن بوده و همچنین 

کل حجم  0218کرد درحالیکه قیمت الیاف پنبه افزایش یافته بود. در سال ای ویتنام برای چین سقوط صادراتی نخ پنبه

میلیون  .15درصد افزایش یافته بود و از این  12میلیون تن رسید که این میزان نسبت به سال قبل  .15صادرات نخ ویتنام به 

. چین، کره جنوبی و ترکیه با خرید ( اختصاص داشت026.و  .02.ای )با کد تعرفه میلیون تن به نخ پنبه .152تن، تقریبا 

ات آیند.کاهش صادرترین واردکنندگان نخ پنبه این کشور به شمار میای ویتنامی بزرگاز مجموع صادرات نخ پنبه 82بیش از 

شود با افزایش صادرات به چین و کره جنوبی جبران شده است مشاهده می 0-0نخ ویتنام به ترکیه همانطور که در جدول 

[00]. 

 

 

 [22] صادرات نخ ویتنام به بازارهای جهانی )هزارتن( -2-2جدول 

 کشورهای واردکننده
 2101تغییرات  سال

 2107نسبت به 

سهم بازار در 

 2101 2107 2106 2101 2100 2101سال 

مجموع نخ پنبه )کدهای 

 (1216و  1211تعرفه 
107 601 107 913 0101 01%  

 %12 %3 138 116 .60 23. 326 چین

 %. %01 6. 44 41 01 06 کره جنوبی

 %0 -33% 04 36 01 .1 18 ترکیه

 %18 %02 182 1.1 104 123 11 سایر

  %7 0079 0309 0067 962 119 مجموع انواع نخ

   %11 %11 %12 %61 %62 نسبت نخ پنبه به انواع نخ

Source: Post's processing on Global Trade Atlas and Vietnam Customs data 

 



4. 

 

 

 [22] قیمت نخ پنبه صادراتی ویتنام به چین -21-2شکل 

 

 چین طیمقایسه قیمت انواع نخ پنبه وارداتی از کشورهای ازبکستان، اندونزی، پاکستان، هند و ویتنام به  -29-2شکل 

 [22] 2101تا  2106های سال

آید؛ بطوریکه بیشترین میزان واردات خود را از کشورهای چین، ای نیز بحساب میویتنام خود وارد کننده الیاف پنبه و نخ پنبه

به این کشور نیز، کشورهای ایالات متحده، دهد. واردکنندگان اصلی الیاف پنبه تایوان، تایلند، کره جنوبی و اندونزی انجام می

 .آن از طریق این  %82میلیون تن الیاف پنبه وارداتی،  .15باشند بطوریکه از مجموع هند، برزیل، استرالیا و ساحل عاج می

 شود. کشور تأمین می

ره راتی کشورهایی همچون  چین، کبا توجه به مطالب فوق مصرف الیاف پنبه در ویتنام به منظور تولید نخ پنبه برای بازار صاد

ای )با کد درصد پنبه وارداتی به این کشور بصورت نخ پنبه 82جنوبی و ترکیه روبه افزایش است. برآورد شده است که بیش از 

 هشوند تا صادر گردند. مصرف پنبه ویتنام قویا به نیاز کشور چین به نخ پنبه وابسته بود( ریسیده می026.و  .02.های تعرفه
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ای تولید شده در ویتنام به چین صادر شده و مصرف داخلی پنبه در ویتنام اولویت بعدی را درصد از نخ پنبه 80چراکه بیش از 

 .[00]نشان داده شده است  32-0دهد. روند این وابستگی در شکل به خود اختصاص می

 

 [22] ای ویتنام به چینالیاف پنبه به ویتنام در مقایسه با صادرات نخ پنبهنمودار وابستگی واردات  -31-2 شکل

 وضعیت بازار نخ پنبه ای در کشور ازبکستان 2-2-1-7

ها بینیهزار تن بوده و طبق پیش 202میلیون هکتار و  150برابر با  0218/0211سطح زیر کشت و تولید پنبه ازبکستان در سال 

هزار تن کاهش یافته است. مصرف داخلی پنبه در این کشور در سال  182میلیون هکتار و  1526به  0202/0212سال  در

های اخیر بدین صورت بوده که سطح هزار تن برآورد شده است. سیاست دولت ازبکستان طی سال 6.2حدود  0202/0212

اخلی باشد و در مناطقی که میزان برداشت پنبه کمتر است؛ زیر کشت پنبه را کاهش دهد تا حدی که تنها جوابگوی نیاز د

-جات و سبزیجات را افزایش دهد. همچنین کشور ازبکستان در حال افزایش مصرف داخلی پنبه به کمک سرمایهکشت میوه

ح ت سطهای جدید قرار اسباشد. طبق این سیاستهای داخلی و خارجی در زمینه ریسندگی نخ، منسوجات و پوشاک میگذاری

هایی در راستای اصلاح شیوه آبیاری، گذاریمیلیون هکتار برسد. همچنین سیاست 1به حدود  0201زیر کشت پنبه در سال 

های جینینگ دراین کشور اتخاذ شده است. در حال حاضر مصرف داخلی پنبه در کیفیت بذر، تصفیه پساب و کاهش هزینه

باشد که بر طبق برآوردهای هزار تن می 6.2ها حاکی از افزایش آن به بینیشهزار تن بوده و پی 622کشور ازبکستان حدود 

 درصد پنبه خام تولید شده در این کشور، در کارخانجات نساجی بویژه ریسندگی مصرف شده است.  12انجام شده بیش از 
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 2107تا  0990 هایتغییرات الگوی مصرف و صادرات الیاف پنبه در کشور ازبکستان طی سال – 30-2شکل 

-ذاریگهای اتخاذ شده مبنی بر کاهش صادرات پنبه و افزایش مصرف داخلی آن در کشور ازبکستان، سرمایهدر راستای سیاست

صورت گرفت. روند کاهش حجم  0202/0212های داخلی و خارجی جدیدی برای تأسیس کارخانجات ریسندگی در سال 

های اخیر در ای تولید کالاهای نساجی پنبه ای با ارزش افزوده بالاتر طی سالصادرات و افزایش مصرف داخلی پنبه خام بر

هزار  322بوده )مجموعا  0212نشان داده شده است. بنگلادش و چین واردکننده اصلی پنبه ازبکستان در سال  31-0شکل 

 . (30-0شکل ) آمدندازبکستان بحساب میتن( و بعد از این دو کشور، به ترتیب ایران، ترکیه و بلاروس واردکنندگان اصلی پنبه 

 

 سهم کشورهای مختلف از تولیدات پنبه کشور ازبکستان )بر حسب %( -32-2شکل 

های ینیب، مطابق با پیشدر راستای سیاست کاهش صادرات الیاف پنبه و افزایش صادرات محصولات نهایی تهیه شده از پنبه

میلیارد  .15به  0218میلیارد دلار در سال  153ای، از حدود پوشاک آماده پنبه ، منسوجات وایصادرات نخ پنبهانجام شده 

 رسید.  0212دلار در سال 

ای برای صنعت نساجی ازبکستان بودند. بعلاوه کشورهای واردکننده پنبه ازبکستان مانند چین و بازار اولیه CISکشورهای 

اند. همچنین طبق معاهده مصوب شده با اتحادیه اروپا که از ژوئن تبدیل شده روسیه، امروزه به بازارهایی برای نخ پنبه ازبکستان

اجرایی گردید؛ تعرفه کالاهای نساجی ازبکستان کاهش یافت و صادرات سایر اقلام نساجی ازبکستان افزایش یافت. طی  0211

38.9, بنگلادش

4.8, ایران26.7, چین

1.8, ترکیه

1.7, روسیه

0.2, ایتالیا 

26, سایر کشورها
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همچنین ایران، بلاروس و روسیه نیز از کننده اصلی نخ پنبه کشور ترکیه تبدیل شده است؛ های اخیر ازبکستان به تأمینسال

 . [03]باشند واردکنندگان اصلی نخ پنبه ازبکستان می

-کارخانه ریسندگی )رینگ و اپن اند( تولیدکننده نخ سیستم پنبه ای در کشور ازبکستان می 062در حال حاضر 

ای که . صد در صد نخ پنبهباشدمی 21-01نخ کارد و شانه با نمره انگلیسی تولیدات معمول این کارخانجات شامل  باشند.

رین تهای اخیر ازبکستان سریعباشد. طی سالشود با استفاده از پنبه خام تولید شده در این کشور میدر این کشور تولید می

 ت ریسندگی داشته است. درصد(  را در زمینه تعداد کارخانجات ریسندگی و اعطای تسهیلا 32نرخ رشد )حدود 

 وضعیت بازار جهانی نخ ویسکوز ریون   

نخ ویسکوز تهیه شده از الیاف بازیافته سلولزی ویسکوز ریون بوده که در تولید انواع لباس مانند پیراهن، روپوش، لباس زیر، 

ت یسکوز برای پوشیدن بسیار راحگیرد. پوشاک تهیه شده از نخ وهای بیرونی مورد استفاده قرار میکت، کاپشن و سایر لباس

ها، آن را به یک گزینه محبوب در بازار پوشاک تبدیل کرده است. اگرچه ویسکوز از نظر ساختاری های اخیر آنبوده و طراحی

تواند از سایر گیاهان مانند سویا، بامبو و نیشکر تهیه شود. قدرت جذب نخ ویسکوز بسیار عالی است و شبیه پنبه است اما می

ینی بسبت به سایر الیاف صاف و خنک است. خاصیت کشسانی نخ ویسکوز خوب است و آویزش آن نیز نسبتا خوب است.  پیشن

 351( ثابت و مثبت )نرخ رشد مرمب سالانه 0201تا  0212های آتی )شود نرخ رشد جهانی بازار نخ ویسکوز ریون طی سالمی

 درصد( باشد.

ضعیف بوده زیرا برخی از تولیدکنندگان پارچه به دلیل کمبود   0218در کشور چین در سال  البته بازار نخ های ویسکوز اسپان

روند ثابتی داشته  0218( در سال 32بودند. قیمت نخ رینگ ویسکوز شیائوشان )نمره  نقدینگی تولیدات خود را کاهش داده

زایش قیمت الیاف ویسکوز، قیمت نخ اسپان تغییرات ویسکوز کاهش یافت. در پاکستان، با وجود اف 42درحالیکه قیمت نخ نمره 

زیادی نداشته و حاکی از تقاضای پایدار بود. در هند نیز قیمت نخ ویسکوز با وجود قیمت ثابت الیاف ویسکوز در این سال 

 افزایش یافته است.

 .آیندشده بحساب میترین تولیدکنندگان نخ ویسکوز ریون ریسیده کشورهای چین، آمریکای شمالی و هند جزء بزرگ

 

 [20] (2126تا  2120های بینی سالوضعیت بازار نخ ویسکوز ریون )پیش -33-2شکل 
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دلار به ازای هر کیلوگرم  3540با میانگین قیمت  0212-0218نخ ویسکوز هندی ریسیده شده در سیستم الیاف کوتاه در سال 

در  ترین واردکننده این نخ از کشور هندمیلیون دلاری نخ ویسکوز، بزرگ 1.97مجموع واردات ایران با صادر شده و 

 اند. این سال بوده و پس آن ترکیه، بلژیک و سریلانکا بیشترین واردات این نخ را انجام داده

0-6-  

 وضعیت بازار نخ ویسکوز ریون در کشور هند  2-2-1-1

بوده و در مورد الیاف بشرساخت، با ارائه محصولات مشابه با قیمت کمتر،  ترین رشد اقتصادی در جهانهندوستان دارای سریع

مزیت نسبی ایجاد کرده است. با کاهش قیمت الیاف سینتتیک مشتق شده از نفت، رقابت بین این نوع الیاف و الیاف ویسکوز 

ن زیادی در بین سایر الیاف هاس ساختاری با پنبه طرفداراشدیدتر شده است. ویسکوز به دلیل ماهیت سلولزی و شباهت

شود تقاضا برای الیاف ویسکوز کماکان بینی میو کاهش تقاضای الیاف پنبه در هند، پیش GDPمصنوعی دارد. با توجه به رشد 

رو به رشد باشد. از طرفی تولیدات الیاف پنبه نیز بدلیل تغییرات شرایط اقلیمی و تغییر سطوح جیوه درون آب کاهش یافته که 

بینی عامل نیز بخودی خود موجب افزایش تقاضا برای ویسکوز در هند شده است. همچنین با کاهش خمیر چوب پیشاین 

های آتی کاهش و حاشیه سود آن افزایش یابد. صادرات الیاف ویسکوز ریون های تولید الیاف ویسکوز طی سالشود هزینهمی

 121هزار تن به حدود  1.4با کاهشی نسبی )از  0211آن در سال روندی صعودی و پس از  0210-0216هندی در بازه زمانی 

 نشان داده شده است.  34-0هزار تن( مواجه شده است. این روند در شکل 

 

  2107تا  2100های روند واردات و  صادرات الیاف ویسکوز هندی طی سال-30-2شکل 
(Mumbai)Source: Ministry of Textiles (Textile Commissioner,  

 

در مقایسه با  0211در هند تولید الیاف ویسکوز ریون بیشتر از میزان مصرف آن است. تولید کلی این الیاف در هند در سال 

هزار تن ارزیابی شده است. طی این سال، مصرف الیاف ویسکوز نیز در این کشور کاهش  .01351کاهش یافته و  0216سال 

-شده در هندوستان قویا به ثبات قیمت الیاف استیپل ویسکوز بستگی دارد. بطور کلی پیشقیمت نخ ویسکوز ریسیده  یافت. 

روند تغییرات قیمت  .3-0های آتی روند ثابت و یا حتی کاهشی داشته باشد. شکل شود قیمت این نوع نخ طی سالبینی می

 دهد.نشان می 0218و  0211های نخ ریسیده شده ویسکوز را طی سال
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 [21] 2101تا اکتبر  2107تغییرات قیمت نخ ویسکوز ریون ریسیده شده طی اکتبر  -31-2شکل 

 

 

های بیان شده تا قبل از شیوع ویروس کرونا معتبر بوده و کلیه صادرات این صنعت بینیالبته کلیه روندها و پیش

متوقف شده است. صادرات عمده سالانه صنعت نساجی از جمله  2121آوریل  21اعم از صادرات نخ ویسکوز ریون از 

 110، و به ارزش کاهش یافته است ٪11،  2109های ریسیده شده نسبت به آوریل سال الیاف، نخ فیلامنتی و نخ

ادرات، رسیده است. این افت شدید ص -باشداز کل کالاهای صادر شده از هند طی یک می ٪151که این رقم حدود  -میلیون دلار

 شود. اگرچه صادرات کالاهای اصلیشدن جهان برای جلوگیری از شیوع بیشتر ویروس کرونا نسبت داده می قرنطینهاساسا به 

الیانه رو تحلیل سنساجی از هند چند ماهی است که عملکرد مطلوبی نداشته و با شیوع کرونا این کاهش تشدید شده است. ازین

بینی بودن روند فعلی، بدلیل غیر طبیعی و غیر قابل پیش 0212ریسیده شده نسبت به سال  ای واردات و صادرات نخمقایسه

 صورت نگرفته است. 

هزار تن نخ ریسیده  04تنها  0218 دلار بر کیلوگرم معامله شده و در ماه آوریل 0588انواع نخ ریسیده شده با میانگین قیمت 

ترین بازار برای نخ ریسیده شده هندی، به ترتیب بنگلادش و چین بزرگ میلیون دلار صادر گردیده است. 12شده به ارزش 

تن  1422هزار تن نخ پنبه صادر شده به سایر کشورها بوده و از  01هزار تن،  04آمدند. از این قبل از شیوع کرونا بحساب می

ه به سایر کشورها )جمهوری متحد تن نخ ویسکوز ریون در این ما 2..نخ ریسیده شده از الیاف سینتتیک صادر شده، تنها 

 عربی، بلژیک و پارارگوئه( صادر گردیده است.



.1 

 

 

 [26] 2121آوریل  21تا  2109آوریل  21حجم و ارزش صادرات نخ ریسیده شده هندی از  -36-2شکل 

 

 ریسیده شده )اسپان( استرنخ پلی -2-2-6

در هر یک از فرآیندهای مختلف ریسندگی الیاف کوتاه از جمله ریسندگی رینگ، ریسندگی الیاف پلی استر بسته به نیاز مشتری 

یا با مخلوطی از پنبه و  %122باشند. در ریسندگی رینگ الیاف پلی استر به صورت اپن اند و ورتکس قابل تبدیل به نخ می

. در ریسندگی اپن اند و ورتکس مقدار حداقلی نشست پودر روی روتور و [01]های مختلف قابل استفاده است ویسکوز با نسبت

های گردباف و تخت باف استر خالص ریسیده شده )اسپان( در تهیه پارچهشوند. نخ پلیها بالاترین بازده را منجر مینازل

وان تاستر اسپان را میگیرد. نخ پلیقرار میهای دوخت و گلدوزی مورد استفاده کاربردهای فراوانی دارد. همچنین برای تولید نخ

نی کردن توان با روغاستر ریسیده شده را هم میاستر بازیافتی تهیه نمود. نخ پلیاستر ویرجین و هم الیاف پلیاز هم الیاف پلی

چندلا  و هم بصورتاستر هم بصورت تک لا در کشبافی و هم بدون روغن در بافندگی تاری پودی به پارچه تبدیل نمود. نخ پلی

اب استر ریسیده شده با مقادیر تتواند بصورت خام و سفید رنگ و هم بصورت رنگی تولید شود. نخ پلیشود. هم میتولید می

 های اسپانشوند. نخها اعمال  میترین مقادیر تابی است که به این نختاب بر اینچ متداول 38و  30مختلف قابل تولید هستند؛ 

استر معمولا برای بهبود های پلی. نخ[08]های اسپان معمول هستند به نخ دارای استحکام و تناسیته بیشتری نسبتتابیده شده 

ه چروک پنب –استر شوند. برای مثال پارچه تهیه شده از نخ پلیکیفیت پارچه، به همراه یک لیف طبیعی دیگر ریسیده می

پنبه در  -پذیری پارچه تهیه شده از نخ پلی استرتری دارند. اگرچه تنفسام بالایی داشته و آبرفت پایینپذیری پایین و دو

 . [02]کند مقایسه با پنبه خالص کمتر بوده و در تماس با پوست رطوبت بیشتری را حبس می

تهیه شده از  هایباشد. اینگونه نخاستر میمل اصلی رشد جهانی بازار نخ پلیاستر بازیافتی یکی از عوانیاز روزافزون به نخ پلی

شوند. همچنین افزایش آگاهی در زمینه حفاظت از مواد بازیافتی برای تولید منسوجات کم دوام و بادوام براحتی انتخاب می

اف قاضای به نخ پلی استر تهیه شده از الیآید. افزایش تمحیط زیست عامل دیگری برای افزایش تقاضای این نوع نخ بحساب می

رشد بازار  ؛شودبینی میها بویژه در نواحی آسیا و اقیانوسیه شده و پیشهای کاربردی این نوع نخبازیافتی موجب افزایش زمینه

 های آتی تسریع گردد. در این زمینه طی سال

0-7-  
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 وضعیت بازار نخ پلی استر در هند 2-2-6-0

در بازارهای  0218ویسکوز در سال  -پنبه و پلی استر -استرو پلی استر مخلوط از جمله پلی های پلی استرتقاضا برای نخ

ا هصادراتی، تقاضای خوبی به نسبت سایر بازارهای نخ در آن سال بوده است )بویژه در هند(. همچنین قیمت صادراتی این نخ

هزار  351به  0212یسیده شده پلی استر در ماه سپتامبر . صادرات نخ ر(31-0)شکل  نیز در این سال دارای افزایشی نسبی بود

 ترین واردکنندگان نخ پلی استر اسپان هندی هستند. میلیون دلار رسید. ترکیه، ایالات متحده و برزیل بزرگ 8512تن معادل 

 

 

تاه ی الیاف کوروند افزایش قیمت و حجم نخ پلی استر و پلی استر مخلوط ریسیده شده در سیستم ریسندگ -37-2شکل  

 [31] 2101تا  2106در هند طی سال 

 

 2121همانطور که پیشتر نیز اشاره شد؛ قابلیت مقایسه سالانه میزان تبادلات تجاری کالاهای نساجی در سال 

ثنی استر نیز از این امر مستبینی کرونا وجود نداشته و صادرات نخ پلی به دلیل رخداد غیر قابل پیش 2109نسبت به 

تن نخ پلی استر از کشور  311( تنها 0399اردیبهشت  03فروردین تا  03) 2121باشد. بطوریکه در ماه آوریل نمی

 هند به سایر نقاط جهان صادر گردید.

 وضعیت تولید نخ به روش ریسندگی الیاف کوتاه در ایران-2-3

برداری در زمینه ریسندگی الیاف اف کوتاه، آمار واحدهای دارای پروانه بهرهبرای پایش واحدهای فعال در زمینه ریسندگی الی

نقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای فعال در زمینه ریسندگی الیاف کوتاه  .کوتاه از سازمان صنعت، معدن و تجارت تهیه گردید

بیشترین  شود؛همانطور که ملاحظه می نشان داده شده است. GISبا استفاده از سیستم اطلاعات جغرافیایی  38-0 در شکل

هر یک با ) مازندران ، قزوین وواحد( 8واحد(، زنجان ) 11واحد(، یزد ) 42های اصفهان )تراکم این واحدها به ترتیب در استان

 های پرسشنامه طراحی شده توسط کارگروه پایش نساجی انجمن صنایع نساجی ایرانآوری فرمپس از جمع. باشدواحد( می 8

از کلیه واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه و بررسی تخصصی اطلاعات تکمیل شده توسط کمیته تخصصی این رسته مشخص 
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 فعال واحد 22گردید که از بین واحدهای موجود در منابع آماری وزارت صمت )لوح فشرده سازمان صنعت، معدن و تجارت(، 

، سه شرکت گسترش صنایع بلوچ، سرجین و مهباد میلان در ی شدهشناسایتولیدکننده نخ در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه 

 ، )واحدهای ریسندگی نخ الیاف کوتاه با سیستم رینگ( 3-0باشند. جداول واحد تعطیل می 02اندازی خط و توسعه و حال راه

دارای خط ریسندگی  ای؛ که ممکن است این واحدهااند یا چرخانه)واحدهای ریسندگی نخ الیاف کوتاه با سیستم اپن 1-4

)واحدهای ریسندگی نخ الیاف کوتاه با سیستم ایرجت(  .-0و نیز قید شده باشد(  3-0ها در جدول رینگ نیز باشند و اسامی آن

 دهد.جزئیات این واحدها را به تفکیک سیستم ریسندگی نشان می

لیاف کوتاه برای محاسبه ظرفیت تولید و های پرسشنامه تهیه شده توسط کمیته ریسندگی ااطلاعات دریافت شده در فرم

 تخمین میانگین عمر ماشین آلات در این رسته فعالیت شامل موارد ذیل بودند:

 های موجود از قبیل رینگ، اپن اند و ایرجت،نوع سیستم ریسندگی با توجه به سیستم -

 نوع نخ )شانه یا کارد شده(،  -

 آلات،برند ماشین ، قدمت وتعداد دستگاه -

 های ریسندگی و ل چشمهتعداد ک -

 تعداد پرسنل شاغل -
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 ریسندگی الیاف کوتاه  برداری جغرافیایی تعداد واحدهای فعال دارای پروانه بهرهپراکندگی  -31-2شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 توسط انجمن صنایع نساجی ایران با سیستم ریسندگی رینگ لیست واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه فعال پایش شده -3-2جدول 



.. 

 

ظرفیت 

پروانه 

 )تن(

ظرفیت 

 عملی

 )تن(

 مواد اولیه

سیستم 

 ریسندگی

 ردیف نام شرکت استان

  0 پویا ریس ابهر زنجان رینگ پنبه 04.8 22..

0102 

1224 

.18 

120 

 پلی استر -پنبه

 پلی استر -پنبه

 پلی استر -پنبه

  2 خزرریس مازندران رینگ

4022 

34.2 

13.2 

41.2 

01.1 

0063 

 ویسکوز -پلی استر

 پنبه

 پلی استر -پنبه

  3 نساجی دیباریس قزوین رینگ

 رینگ پنبه 3401 4222
خراسان 

 رضوی
  0 نساجی کاشمر مدرس

 زنجان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 1802 222.

تولیدی و صنعتی 

 گلریس
1  

  6 ساوین تاب مازندران رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 82.6 4112

2822 
.616 

0122 

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 پنبه -پلی استر
  7 سپیدنخ اصفهان رینگ

3222 

1106 

881 

142 

 

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 

  1 نساجی اردکان یزد رینگ

 رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 3236 3222
خراسان 

 جنوبی
  9 نساجی فردوس

10222 

3.22 

3.22 

4418 

0466 

0466 

 پنبه

 پنبه -پلی استر

 ویسکوز -پلی استر

  01 کبیرریس تهران مرکزی رینگ

0.22 
3.8 

102. 

 پنبه

 پنبه
  00 مهاباد ریس اصفهان رینگ
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4122 

1601 

666 

1424 

488 

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

  02 ایران نوبافت اصفهان رینگ

12.22 
1061 

1823 

 پنبه

 پنبه

 

  03 کویر سمنان سمنان رینگ

  00 مان ریس اصفهان رینگ پنبه 1242 4322

  01 نساجی بروجرد لرستان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 6840 0324

  06 نیک ریس زنجان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 6302 3222

.122 3224 
 -ویسکوز -پلی استر -پنبه

 نایلون
  07 یزدباف یزد رینگ

31.2 

3411 

620 

.00 

 پنبه -پلی استر

 ویسکوز

 پنبه

  01 سلک باف یزد یزد رینگ

  09 پایاجین اصفهان اصفهان رینگ پنبه .6. 10.2

4122 
1134 

460 

 پلی استر -پنبه

 پلی استر -پنبه
  21 حریر نخ اصفهان اصفهان رینگ

0222 
0.63 

401 

 مصنوعی

 مصنوعی
 اصفهان رینگ

صنایع تابریسان 

 کاشان
20  

  22 رسن ریس یزد رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه .302 0422

  23 ثابت یزد یزد رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 623 22.

  20 ابهرنسج  زنجان رینگ پلی استر -ویسکوز 1..1 1122

0616 
66.1 

02.2 

 ویسکوز -پلی استر -پنبه

 ویسکوز -استرپلی  -پنبه

 

  21 نخ البرز قزوین رینگ

 رینگ ویسکوز -پنبه 04.8 60.2
خراسان 

 رضوی
  26 خسروی خراسان
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..22 
0114 

1381 

 پلی استر ویسکوز -پنبه

 ویسکوز -پلی استر
  27 ریسندگی همدانیان اصفهان رینگ

1022 
1.41 

616 

 پلی استر ویسکوز -پنبه

 پلی استر ویسکوز -پنبه
  21 نساجی وال قزوین رینگ

  29 قائم بافت جزه اصفهان رینگ پلی استر -ویسکوز .111 0322

  31 گل انداز اصفهان رینگ پنبه -پلی استر 1031 222

314. 311. 
 -ویسکوز -پلی استر -پنبه

 اکریلیک
  30 نساجی هدف اصفهان رینگ

  32 یکتا فلاح سپاهان اصفهان رینگ پلی استر ویسکوز -پنبه .024 1622

  33 پرنیان نخ  اصفهان رینگ پلی استر 1236 1088

0342 
.4.8 

3203 

 پنبه -پلی استر

 پنبه
  30 نساجی تجارت اصفهان رینگ

 اردبیل رینگ پنبه 880 3.22
مهندسی بازرگانی 

 هفت آسمان
31  

  36 ناب ریس قزوین رینگ پلی استر ویسکوز -پنبه 1428 0.22

16.2 1..1 
 -پلی استر ویسکوز -پنبه

 اکریلیک
  37 ریس نخ البرز رینگ

  31 نخ آفتاب یزد یزد رینگ پلی استر 1236 1022

  39 ایران پوپلین گیلان رینگ مصنوعی .4.8 16.2

  01 درین ریس سمنان رینگ ویسکوز -پنبه 6211 1.22

  00 تابان ریس  اصفهان رینگ پلی استر -پنبه -ویسکوز .28. 4022

  02 نخ خوانسار اصفهان رینگ پنبه 3368 0122

  03 بابکان مازندران رینگ پلی استر -پنبه -ویسکوز 62.0 6822

  00 ماهوت به پوش کرمان رینگ پلی استر -پنبه 1240 0222

  01 ریسندگی خاور گیلان رینگ پلی استر -ویسکوز .431 3222

4302 
1642 

026 

 پلی استر -پنبه

 پلی استر -پنبه
  06 چابک ریس خزر گیلان رینگ
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1822 
1033 

1412 

 پلی استر -پنبه

 پلی استر -پنبه
  07 نساجی طره یزد رینگ

  01 شادریس یزد رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 11.2 06.2

  09 سعادت نساجان یزد رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 3101 6822

  11 پویاریس کاشان اصفهان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 0832 22..

  10 بهارریس اصفهان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 241 122.

  12 بهارجین اصفهان رینگ ویسکوز -استرپلی  -پنبه 4136 222.

  13 ریسندگی گلدشت اصفهان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 21. 22.

 زنجان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 8681 3222
نساجی اکباتان 

 )پرریس(
10  

  11 نوربافت اصفهان رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 663 822

  16 فر نخ/ مه نخ قزوین رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 0468 

  17 تاراریس آریا قم رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه .432 13322

  11 ریسندگی فلاح اصفهان رینگ پلی استر -پنبه 0422 4122

 رینگ ویسکوز -پلی استر -پنبه 0234 222.
سیستان و 

 بلوچستان
  19 گسترش صنایع بلوچ

  61 مهباد میلان اصفهان رینگ پنبه 10614 

  60 سرجین زنجان رینگ ویسکوز -استرپلی  -پنبه 111. 
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 لیست واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه فعال پایش شده توسط انجمن صنایع نساجی ایران با سیستم ریسندگی اپن اند -0-2جدول 

 استان نام شرکت ردیف
سیستم 

 ریسندگی
 جنس

تولید )تن در 

 سال(

مجموع 

ظرفیت 

 پروانه )تن(

0  
 خزر ریس

 

 مازندران

 

 1212 30. استرپلی -پنبه  انداپن 
 413 استرپلی -پنبه  اپن اند 

 11.2 286 پنبه اپن اند قزوین نساجی دیبا ریس  2

3  
نساجی کاشمر 

 مدرس

خراسان 

 رضوی

 0110 پنبه اپن اند
0222 

 
 .128 پنبه اپن اند

 0162 پنبه اپن اند

 ساوین تاب   0
 

 مازندران

 4112 3.4. ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

 .111 ویسکوز اپن اند 

 0022  0660 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان سپید نخ  1

   3461 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند یزد نساجی اردکان   6

 نساجی فردوس    7
خراسان 

 جنوبی
   241 ویسکوز-پنبه اپن اند

   1106 پنبه اپن اند اصفهان مهاباد ریس  1

 اصفهان ایران نوبافت  9
   813 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

   3216 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

 سمنان کویر سمنان  01
   1033 پنبه اپن اند

 231 پنبه اپن اند  

   1106 پنبه اپن اند اصفهان  مان ریس  00

 6222 0208 ویسکوز-پنبه اپن اند اردبیل نساجی اردبیل  02

   3186 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند لرستان  نساجی بروجرد   03

 نساجی خوی  00

آذربایجان 

 غربی

 

 3101 پنبه اپن اند
4322 

 
 
 

 0.88 پنبه اپن اند

 0110 پنبه اپن اند

   پنبه اپن اند

 1022 1183 پنبه اپن اند همدان همدان نخ  01

 122. 6863 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند یزد یزد باف  06

 0122 0022 ویسکوز-پلی استر اپن اند قزوین ترمه آبیک  07

   1003 پنبه -پلی استر  اپن اند یزد سلک باف یزد  01

   3628 پلی استر-پنبه اپن اند اصفهان  پایا جین اصفهان  09

 اصفهان حریر نخ اصفهان  21
   .046 پلی استر-پنبه اپن اند

   142 استرپلی -پنبه اپن اند

   1183 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند یزد ثابت یزد  20

 622 .126 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند زنجان بژاژ  22

 1822 .028 پلی استر-پنبه اپن اند سمنان قیطان  23

20  
 نختاب فیروزان

آذربایجان 

 شرقی
 222. 21.4. ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند
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پنبه مسعود   21

 )نساجی اترک(

خراسان 

 شمالی
 822 3.12 پنبه اپن اند

26  
 قزوین نخ البرز

   324 پلی استر-پنبه اپن اند

   302 پلی استر-پنبه اپن اند 

27  
تیسا نخ نوین 

 )مشهد نخ(

خراسان 

 رضوی
   3313 همه الیاف اپن اند

21  
ریسندگی حجت 

 اصفهان
 1122 .126 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان

29  
نصر و  ریسندگی

 شرکا
 622 1331 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان

 خسروی خراسان  31

خراسان 

 رضوی

 

 60.2 0211 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

   112 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

   1122 وزویسک -پلی استر  -پنبه  اپن اند اصفهان  ریسندگی همدانیان  30

   20. پلی استر اپن اند اصفهان  قائم بافت جزه  32

 222 .111 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان گل انداز  33

 مروارید نخ گناباد  30
خراسان 

 رضوی
 3222 1216 پنبه-پلی استر اپن اند

 0022 11.4 ویسکوز اپن اند اصفهان نیکو نساج  31

   1864 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند اصفهان  نساجی هدف  

 1122 16.6 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند یزد یزدتاب  36

   40. ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند اصفهان  یکتا فلاح سپاهان  37

   1203 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان  پرنیان نخ  31

39  

مهندسی بازرگانی 

 هفت آسمان

اصفهان )سبلان 

 پارچه(

 3.22 6.1 پنبه اپن اند اردبیل

   3620 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اند اپن قزوین  ناب ریس  01

   1211 پنبه اپن اند یزد  نخ آفتاب یزد  00

   0660 مصنوعی در نظر گرفته شد اپن اند گیلان  ایران پوپلین  02

 تن  1822 0161 پلی استر -پنبه  اپن اند مازندران نساجی مازندران  03

   1382 مصنوعی در نظر گرفته شد اپن اند کردستان پرریس سنندج  00

 1622 0386 پنبه-پلی استر اپن اند اصفهان خاتم بافت  01

   1183 رپلی است -پنبه  -ویسکوز  اپن اند مازندران  بابکان  06

   241 پلی استر -پنبه  اپن اند گیلان  ریسندگی خاور  07

 چابک ریس خزر  01

 

 گیلان 

  

   423 پلی استر -پنبه  اپن اند

   241 پلی استر -پنبه  اپن اند 

09  
 نساجی طره

 

 یزد

 

   326 پلی استر -پنبه  اپن اند

   30. پلی استر -پنبه  اپن اند

 06.2 16.6 مصنوعی  اپن اند یزد شادریس  11

   1183 مصنوعی  اپن اند یزد سعادت نساجان یزد  10



61 

 

   .126 مصنوعی  اپن اند اصفهان  پویا ریس کاشان   12

 3022 1104 مصنوعی  اپن اند اصفهان  بهارریس  13

 22. 3216 مصنوعی  اپن اند اصفهان  ریسندگی گلدشت  10

 6242 0366 مصنوعی  اپن اند اصفهان نوید بافت  11

16  
نساجی 

 اکباتان)پرجین(
 1622 122 مصنوعی  اپن اند زنجان

   0012 مصنوعی  اپن اند اصفهان  نوربافت  17

 نساجی قائمشهر  11

 
 مازندران

   0842 پنبه اپن اند
 413 پنبه اپن اند   

19  
ماهان ریس 

 طبرستان
 3222 1.21 مصنوعی  اپن اند مازندران

 1122 3.22 مصنوعی  اپن اند اصفهان جمیل نخ اصفهان  61

 202 31.1 مصنوعی  اپن اند اصفهان ایرانیان مهر سپاهان  60

   1823 مصنوعی  اپن اند گلستان زرین نخ شمال  62

 322 .126 مصنوعی  اپن اند قزوین کامان  63

   .111 پنبه اپن اند قم تاراریس آریا   60

   پلی استر -پنبه اپن اند اصفهان علی شاهمرادی  61

66  
گسترش صنایع 

 بلوچ

 

سیستان 

و 

 بلوچستان

 1.38 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند

  
 1183 ویسکوز -استر پلی -پنبه  اپن اند  
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کوتاه فعال پایش شده توسط انجمن صنایع نساجی ایران با لیست واحدهای ریسندگی الیاف  -1-2جدول 

 سیستم ریسندگی ایرجت

 استان نام شرکت ردیف
سیستم 

 ریسندگی
 مواد اولیه

ظرفیت 

 پروانه )تن(

ظرفیت 

 عملی

 4344 4112 ویسکوز-پلی استر ایرجت مازندران ساوین تاب  0

 1860 - مصنوعی ایرجت لرستان نساجی بروجرد  2

 601 22.. ویسکوز-پلی استر ورتکس اصفهان همدانیانریسندگی   3

 601 0322 پلی استر-ویسکوز ورتکس اصفهان قائم بافت جزه  0

 0211 0022 ویسکوز ایرجت اصفهان نیکو نساج  1

 1..1 -  ایرجت اصفهان سوف و ساتین  6

 1232 - مصنوعی ایرجت اصفهان ریسندگی گلدشت  7

 1232 - مصنوعی ایرجت اصفهان ایران مهر سپاهان  1

 

ی اند و ایرجت، محاسبات تولید عملهای رینگ، اپنهای ریسندگی الیاف کوتاه به زیرمجموعهبندی سیستمبا توجه به تقسیم

 نشان داده شده است.  6-0ها و فرضیات زیر انجام شد و جزئیات آن در جدول مربوط به این واحدها با استفاده از فرمول

 

سرعت خطی =  
(𝑟𝑝𝑚)سرعت دوک

(𝑡𝑝𝑚)تاب نخ
 

تولید بر حسب تن در روز =  
62 × سرعت خطی × راندمان × تعداد چشمهها × 04

نمره نخ متریک × 1222 × 1222
 

 

 

 

 

 

 جزئیات پایش شده واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه -6-2جدول 
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 واحدها(درصد برای کلیه  91محاسبات ریسندگی الیاف کوتاه به تفکیک سیستم ریسندگی )با احتساب راندمان 

 نوع سیستم
تعداد 

 جواز

تعداد واحد 

 فعال

تعداد 

 خط
 نمره نوع نخ جنس

ظرفیت عملی 

 )تن(

رینگ/ رینگ 

 کامپکت
71 60 

 12،109 31 کارد/ شانه پنبه 06

 2،170 31 کارد پلی استر 2

67 
 -پلی استر -مخلوط )پنبه

 ویسکوز(
 097،719 31 کارد/ شانه

 هزار تن 211.11روز کاری( =  311احتساب  مجموع ظرفیت عملی رینگ )با

 66 71 اپن اند

 30،036 21 کارد پنبه 21

 611 21 کارد پلی استر 0

 3،121 21 کارد ویسکوز 2

10 
 -پلی استر -مخلوط )پنبه

 ویسکوز(
 067،100 21 کارد

 هزار تن 210.76روز کاری(  =  331مجموع ظرفیت عملی  اپن اند )با احتساب 

 1 1 ایرجت

 2،107 21 کارد ویسکوز 0

1 

ویسکوز/  -پلی استر

 00،273 21 کارد پلی استر -ویسکوز

 هزار تن  06.29روز کاری( =  331مجموع ظرفیت ایرجت   )با احتساب 

 هزار تن  070.03مجموع ظرفیت عملی واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه= 

 

های ریسندگی رینگ )مجموع توان تولید سیستم هزار تن 070بر طبق محاسبات انجام شده، توسط این کمیته، سالانه حدود 

پنبه کارد و شانه تولید شده با  %122هزار تن از آن، نخ  86، اپن اند و ایرجت( توان تولید این نوع نخ در کشور وجود دارد که 

 باشد.اند میسیتم رینگ و یا اپن

 

 

 

 

 

 

 

 

ساله مواد اولیه مصرفی و محصول تولیدی در سیستم ریسندگی الیاف  1بررسی روند واردات و صادرات  -2-3-0

 کوتاه و تشخیص پتانسیل صادراتی محصول این سیستم
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 جهت بررسی روند واردات و صادرات مواد اولیه مورد استفاده و نخ تولید شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه از طبقه بندی

کالا که یک زبان شناخته شده از کالاها در گمرکات  HS( و کدگذاری WCOبین المللی استاندارد سازمان گمرکات جهانی )

 1-0جدول به شرح  28دنیا بوده استفاده نمودیم. این کدگذاری بر اساس آخرین مقررات صادرات و واردات ایران در سال 

 باشد:می

 (0391ریسندگی الیاف کوتاه )استخراج شده از کتاب مقررات صادرات و واردات های مربوط به کد تعرفه -7-2جدول 

 حقوق ورودی شرح کالا شماره تعرفه ردیف

 . پنبه، حلاجی نشده یا شانه نزده 1210 1

 . پنبه حلاجی شده یا شانه زده 1213 0

 .1 نخ از پنبه برای دوخت حتی آماده شده برای خرده فروشی  1210 3

 .02/1 درصد وزنی پنبه آماده نشده برای خرده فروشی .8نخ از پنبه دارای حداقل  1211 4

. 1216 
درصد وزنی پنبه آماده نشده برای خرده  .8نخ از پنبه )غیر از نخ دوخت( داراری کمتر از 

 فروشی
02/1. 

 .1 نخ از پنبه )غیر از نخ دوخت( آماده شده برای خرده فروشی 1217 6

1 11102111 
 های سنتتیک دسته الیاف از رشته

 از پلی استرها -
. 

8 11132111 

مل ریسی عالیاف سنتتیک غیر یکسره، حلاجی نشده، شانه نزده یا بنحو دیگری برای نخ

 آورده نشده باشد.

 از پلی استرها -

12 

2 11162111 

ده ش الیاف سنتتیک غیریکسره، حلاجی شده شانه زده یا بنحو دیگری برای نخ ریسی آماده

 باشد

 استرهااز پلی -

. 

12 11100111 

رده ریسی عمل آوالیاف مصنوعی غیریکسره، حلاجی نشده شانه نزده یا بنحودیگری برای نخ

 نشده باشد

 از ریون ویسکوز -

. 

11 11192011 
درصد یا بیشتر الیاف غیر یکسره، از پلی استر، آماده نشده برای خرده  .8نخ یک لا دارای 

 فروشی
1. 

10 11192211 
درصد یا بیشتر الیاف غیر یکسره، از پلی استر، آماده نشده برای  .8نخ چندلا یا کابله دارای 

 خرده فروشی
1. 

13 11191011 
استر مخلوط با الیاف غیریکسره مصنوعی آماده نشده برای ها از الیاف غیریکسره پلیسایر نخ

 خرده فروشی غیر از نخ دوخت
1. 



6. 

 

14 11191311 
استر مخلوط با پنبه غیریکسره مصنوعی آماده نشده برای ها از الیاف غیریکسره پلینخسایر 

 خرده فروشی غیر از نخ دوخت
1. 

1. 11199211 
ها از الیاف غیریکسره سنتتیک مخلوط با پنبه آماده نشده برای خرده فروشی غیر از سایر نخ

 نخ دوخت
1. 

16 11010011 
لیاف غیریکسره مصنوعی، آماده نشده برای خرده فروشی غیر  یابیشترا %.8نخ یک لا،دارای 

 از نخ دوخت
1. 

11 11010211 
الیاف غیریکسره مصنوعی، آماده نشده برا ی خرده فروشی  %.8نخ چندلایاکابله5 باحدا قل 

 غیر از نخ دوخت
1. 

18 11013111 
درصد  .8حداقل  نخ از الیاف مصنوعی غیریکسره آماده نشده برای خرده فروشی که دارای

 وزنی الیاف مصنوعی غیریکسره باشد و عمئتا یا منحصرا با پنبه مخلوط شده باشد.
1. 

 

و  1326های ای از واردات و صادرات انواع الیاف مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه را در طی سالخلاصه 8-0جدول 

 دهد. نشان می1322و  1328،  1321

 صادرات و واردات انواع الیاف مورد استفاده در بخش ریسندگی الیاف کوتاهخلاصه وضعیت  -1-2جدول 

 وضعیت

 

 

 کالا

 صادرات واردات

96 97 91 99 96 97 91 99 

 وزن

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

 وزن

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

وزن 

)هزار 

 تن(

قیمت 

($/kg) 

وزن 

)هزار 

 تن(

قیمت 

($/kg) 

 وزن

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

 وزن

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

وزن 

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

وزن 

)هزار 

 تن(

 قیمت

($/kg) 

الیاف 

 پنبه
67.01 2.19 61.36 2.06 97.63 2.11 69.7 0.91 1.19 0.11 1.91 0.07 1.113 0.06 11 0.16 

الیاف 

 ویسکوز
20.21 2.22 26.06 2.03 31.11 2.11 31.1 0.62 - - - - - - - - 

الیاف 

 استرپلی
01.10 0.20 0.19 0.31 1.02 2.73 0 0.23 07 0.60 01.1 0.22 22.96 0.02 36.3 1.16 

 1.96 16.3 2.90 1.106 0.30 09.0 0.11 07.19 0.6 019.2 2.27 033.63 0.19 90.00 0.11 91.70 مجموع

 منبع: سایت گمرک ج.ا.ا.

 

 

نشان داده  42-0و  32-0های ای واردات و صادرات الیاف مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه در شکلنمودار مقایسه

هزار تن و تولید داخلی این  12و   21،  62، 61ه ترتیب حدود ب 1322تا  1326های شده است. واردات الیاف پنبه در سال

این لیف در سال  . صادرات[530 31] هزار تن بوده است 61و  6.و  0.به ترتیب   1328تا  1326ی هامحصول نیز در سال
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هزار تن لیف پنبه به  .11و  112حدود یک هزار تن بود. بدین ترتیب در مجموع  1321پوشی و در سال قابل چشم 1326

و 1328 ،1321 ،1326های واردات الیاف ویسکوز در سال در بازار داخلی مصرف شده است.  1321و  1326های ترتیب در سال

هزار تن بوده است. این لیف در ایران تولید نشده و تمام نیاز کشور از طریق واردات  .3و  36و  02و  00به ترتیب برابر با  1322

توان نتیجه گرفت که تولید داخلی این الیاف ها میاستر طی این سالشود. از میزان واردات و صادرات الیاف پلیتأمین می

 تواند به حد کافی پاسخگوی نیاز داخل باشد.می

 

 

 

 99تا  90های ای واردات الیاف پنبه، پلی استر و ویسکوز ریون طی سالنمودار مقایسه  -39-2شکل 
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 99تا  90های ای صادرات الیاف پنبه، پلی استر و ویسکوز ریون طی سالنمودار مقایسه -01-2شکل 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ها بر حسب هزار تن و قیمت )کلیه وزن ریسندگی الیاف کوتاهخلاصه وضعیت واردات انواع نخ تولید شده در سیستم  -9-2جدول 

 باشد(واحد بر حسب دلار می
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 وضعیت

 

 کالا

 واردات

96 97 91 99 

 وزن

قیمت واحد 

به ازای هر 

 کیلوگرم

 وزن

قیمت 

واحد به 

ازای هر 

 کیلوگرم

 وزن

قیمت واحد 

به ازای هر 

 کیلوگرم

 وزن

قیمت واحد 

به ازای هر 

 کیلوگرم

 2.76 00 2.91 29.71 3.21 01.113 2.07 00.200 )کارد و شانه( نخ پنبه

نخ مخلوط پنبه و الیاف 

 غیریکسره مصنوعی
1.169 0.6 1.629 0.16 1.109 2.116 1.166 

 

 2.39 0.00 2.12 2.19 2.96 1.690 2.90 1.796 ویسکوز -استرنخ پلی

 0.1 1.290 0.21 1.761 0.10 1.600 0.27 1.711 پنبه -نخ پلی استر

نخ از الیاف غیریکسره 

 ویسکوز ریون
0.00 0.91 0.01 2.70 7.93 2.61 0.6 2.2 

نخ از الیاف پلی استر 

 غیریکسره
21.06 0.10 01.30 0.92 03.96 0.92 3.33 0.61 

  21.03 2.27 16.007 2.00 20.210 0.91 01.900 مجموع واردات نخ

 منبع: سایت گمرک ج.ا.ا.

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ها بر حسب هزار تن و قیمت )کلیه وزن انواع نخ تولید شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه صادراتخلاصه وضعیت  -01-2جدول 

 باشد(واحد بر حسب دلار می
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 کالا

 صادرات

96 97 91 99 

 وزن

قیمت 

واحد به 

ازای هر 

 کیلوگرم

 وزن

قیمت واحد به 

ازای هر 

 کیلوگرم

 وزن
قیمت واحد به ازای 

 کیلوگرمهر 
 وزن

قیمت واحد به ازای 

 هر کیلوگرم

نخ پنبه )کارد 

 و شانه(
1.1126 2.01 1.009 3.10 1.1122 0.07 1.11 2 

نخ مخلوط 

پنبه و الیاف 

غیریکسره 

 مصنوعی

--- --- 1.1101 3.1 --- --- --- --- 

 -استرنخ پلی

 ویسکوز
--- --- 1.1116 3.1 1.110 2.1 1.111 0.21 

 -نخ پلی استر

 پنبه
--- --- --- --- --- --- --- --- 

نخ از الیاف 

غیریکسره 

 ویسکوز ریون

--- --- 11.110 2.90 1.111 0.9 --- --- 

نخ از الیاف 

پلی استر 

 غیریکسره

1.111 1.2 1.012 2.97 1.101 2.90 1.93 2.10 

مجموع 

 صادرات نخ
1.113 3.671 1.131 3.09 1.129 2.21 

1.911 
1.76 

 گمرک ج.ا.ا.منبع: سایت 

 

شود؛ بدلیل اعمال قانون منع واردات کالاهایی که ای مشاهده میهمانطور که در جدول خلاصه وضعیت واردات نخ سیستم پنبه

، 28تا  26های و روند افزایشی واردات نخ طی سالای ممانعت بعمل آمده از واردات نخ پنبه 1322ساخت داخل دارند؛ در سال 

هزار  02هزار تنی نخ ریسیده شده در این سیستم به حدود  62ولی تبدیل شده بطوریکه واردات حدود به سیر نز 22در سال 

 رسیده است.  22تن در سال 
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 99تا  90های ای واردات نخ از پنبه، پلی استر، ویسکوز ریون و مخلوطی از این الیاف طی سالنمودار مقایسه -00-2شکل 

 

 99تا  90های صادرات نخ از پنبه، پلی استر، ویسکوز ریون و مخلوطی از این الیاف طی سالای نمودار مقایسه -02-2شکل 

 

 

 

 

 

 

 

0

5,000

10,000

15,000

20,000

25,000

30,000

35,000

94 95 96 97 98 99

ت
دا

وار
اژ 

تن

سال

نخ پنبه ای

کسره مخلوط نخ پنبه با سایر الیاف غیری

مصنوعی
ویسکوز-نخ پلی استر

پنبه-نخ مخلوط پلی استر

هنخ از الیاف ویسکوز ریون غیریکسر

نخ از الیاف پلی استر غیریکسره

0

100

200

300

400

500

600

700

94 95 96 97 98 99

ت
درا

صا
اژ 

تن

سال 

نخ پنبه ای

نخ مخلوط پلی استر با پنبه و سایر الیاف 

غیریکسره

نخ پلی استر 



11 

 

 ای از نتایج حاصله از پایش واحدهای ریسندگی الیاف کوتاهخلاصه-2-3-2

0-1-  

0-9-  

0-01-  

  تعداد اسپیندلها0 2-3-2-0

 هزار اسپیندل 031میلیون و  0بر نتایج بدست آمده توسط کارگروه ریسندگی الیاف کوتاه انجمن صنایع نساجی ایران،  بنا

ه، پنبای همچون )چشمه ریسندگی( در این نوع سیستم ریسندگی در حال فعالیت بوده و انواع نخ تهیه شده از مواد اولیه

نبه رینگ و نخ پباشد. با توجه به محاسبات انجام شده در این سیستم قابل تولید می استر، ویسکوز ریون و اکریلیکپلی

 12هزار تن و  322نخ مخلوط از پنبه، پلی استر و ویسکوز با ظرفیتی معادل حدودا  هزار تن، 011ظرفیتی معادل شانه با 

 هزار تن دیگر به تولید نخ از الیاف پلی استر و ویسکوز خالص اختصاص دارد. 

 ظرافت نخ تولیدی   2-3-2-2

گرفت؛ ظرافت نخ تولیدی بود. نمودار فراوانی میزان از دیگر اطلاعاتی که در واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه مورد پایش قرار 

( 43-0)شکل  0212ها در سال های مختلف )بر اساس نمره نخ انگلیسی( آنتولید شده در جهان نسبت به ظرافت اینخ پنبه

 32و حدود  بوده Ne 36-20های تولید شده دارای نمره نخ درصد از کل نخ 01حدود دهنده این موضوع است که نشان

قرار دارند. همانطور که مشخص است هدف  Ne 61-36درصد حجم کل تولید نیز دارای ظرافت بیشتر و در محدوده نمره نخ 

های تولید شده پنبه و نیز نشان دهنده حجم تولید نخ 44-0تر بوده است. نمودار های ظریفاصلی بازار در این سال تولید نخ

درصد  42باشد. این نمودار حاکی از آن است که حدود های مختلف در ایران میدر ظرافت استر و یا ویسکوزپنبه مخلوط با پلی

هایی با ظرافت بالاتر با نمره بوده و پس از آن بیشترین حجم تولید به نخ Ne 31-21های تولید شده دارای متوسط نمره از نخ

Ne 42-32   .اختصاص دارد 

                                                      
ریسی است که امروزه بعنوان واحدی برای سنجش ظرفیت تولید واحدهای ریسندگی در کلیه گزارشات جهانی پذیرفته شده اسپیندل همان دوک نخ 1

 است.
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 در جهان )بر حسب نمره انگلیسی( 2109درصد پنبه ریسیده شده در سال  011های توزیع ظرافت نخ -03-0شکل 

 

 

 درصد پنبه و مخلوط با پنبه ریسیده شده در ایران  )بر حسب نمره انگلیسی( 011های توزیع ظرافت نخ -00-2شکل 

 

 آلات کارخانجاتماشینرسد آلات و تجهیزات مورد استفاده در خطوط ریسندگی الیاف کوتاه نیز، بنظر میدر خصوص ماشین

نساجی موفق، ریتر، زینسر، اشلافهورث، تروچلر، مارزولی و موراتا بیشتر به کار گرفته شده و اخیرا به دلیل مسائلی از قبیل 

 01تنها حدود دهند که گیرد. نتایج نشان میآلات چینی نیز صورت میواردات ماشین ،های اعمال شده علیه ایرانتحریم

)با سال  آلات جدیدترانجات فعال در این رسته موفق به نوسازی خطوط خود با بکارگیری ماشیندرصد از کارخ

درصد از تجهیزات این کارخانجات قدمتی بیش از بیست  .0دهد؛ حدود اند. همچنین نتایج نشان میبه بعد( شده 0212ساخت 

؛ تعداد 11-0 قدمتی ده تا بیست ساله دارند. در جدولدرصد دیگر  .0( و بعضا بیست تا چهل ساله و 0222سال )قبل از سال 

 ها به تفکیک سال ساخت خطوط تولید نشان داده شده است. اسپیندل
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 های ریسندگی به تفکیک سال ساخت و نوع سیستم ریسندگیتعداد چشمه – 00-2جدول 

 تعداد چشمه های ریسندگی سال ساخت  سیستم ریسندگی 

 رینگ / رینگ کامپکت

 011،100 1222از قبل 

1222-0222 111،210 

0222-0212 021،400 

0212-0202 026،602 

 440،842 نا مشخص

 مجموع تعداد چشمه

 0،271،976 های رینگ

 اپن اند

 10.،18 1222قبل از 

1222-0222 3.،613 

0222-0212 10،163 

0212-0202 1.،420 

 02،426 نامشخص

 016،000 اپن اندهای مجموع تعداد چشمه

 ایرجت

   1222قبل از 

1222-0222   

0222-0212 302 

0212-0202 830 

 0082 نامشخص

 3032 های ایرجتمجموع تعداد چشمه

 باشد:می 10-0جدول آلات و تجهیزات مدرن در ایران به شرح تعدادی از کارخانجات مجهز شده به ماشین 

 آلات و خطوط مدرنالیاف کوتاه مجهز به ماشینکارخانجات ریسندگی -02-2جدول 

 استان نام شرکت

 قزوین نساجی دیباریس

 مازندران ساوین تاب

 اصفهان ریسندگی همدانیان

 قم تاراریس آریا

 اصفهان مهباد میلان

 مازندران خزرریس

 سمنان کویر سمنان

 آذربایجان غربی نساجی خوی

 زنجان پویاریس ابهر

 خراسان رضوی کاشمر مدرس

 خراسان رضوی خسروی
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مقایسه ایران با کشورهای همسایه از جمله ترکیه و پاکستان از نظر میزان مصرف نخ تولید شده به روش -2-0

 ریسندگی الیاف کوتاه

هزار تن( و بر اساس اطلاعات  412تولید نخ در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه ) بمنظور برآورد میزان تقاضا با توجه به ظرفیت

های پیراهنی، مانتویی، برزنت، باندوگاز، حوله و ....( بعنوان پودی انواع پارچه )پارچه -پایش شده واحدهای بافندگی تاری

ه از طریق سیستم بافندگی حلقوی تاری های مذکور و ظرفیت پایش شده واحدهای تولیدکننده پارچکنندگان اصلی نخمصرف

در  ای کهکنندگان نخ سیستم پنبههای کشباف و گردباف، رومبلی، مخمل و ...( بعنوان دیگر مصرفو حلقوی پودی )پارچه

ها پرداخته خواهد شد؛ میزان نیاز کشور به محصول سیستم ریسندگی فصول بعدی پایش صنعت نساجی ایران به تفصیل به آن

 شود:کوتاه بصورت ذیل تخمین زده میالیاف 

دی پو -طبق اطلاعات پایش شده توسط کارگروه پایش انجمن صنایع نساجی ایران، ظرفیت عملی واحدهای بافندگی تاری

میلیون متر مربع( برآورد شده است که ازین مقدار کمتر از نیمی از آن از نخ  122میلیارد و  3هزار تن ) 622سالیانه حدود 

هزار تن  322باشند. در نتیجه حدودا های مصرفی بعنوان تار پارچه میده از الیاف استیپل کوتاه و نیمی دیگر فیلامنتتولید ش

ات گیرند. همچنین طبق اطلاعها مورد استفاده قرار مینخ تولیدی با سیستم ریسندگی الیاف کوتاه در تولید این نوع پارچه

هزار تن پارچه با  102بافندگی حلقوی )حلقوی تاری و حلقوی پودی(، حدود پایش شده توسط کارگروه پایش واحدهای 

 1.2رو حدودا شود. ازینهزار تن پارچه با سیستم بافندگی حلقوی تاری در کشور تولید می 32سیستم حلقوی پودی و حدود 

نعت رسد صگیرند. به نظر میرار میها مورد استفاده قهزار تن نخ تولیدی در سیستم الیاف کوتاه در تولید این قبیل پارچه

 باشد. هزار تن نخ تولید شده در سیستم الیاف کوتاه می 22.کننده بافندگی پارچه خود به تنهایی مصرف

، مقایسه بازار این نوع نخ با کشوری جایگاه ایران در زمینه تولید نخ به روش ریسندگی الیاف کوتاهبرای نشان دادن 

لحاظ جمعیتی، میانگین جمعیت و الگوی مصرف شرایط مشابهی با ایران دارد؛ خالی از لطف نیست. که از  - ترکیههمچون 

ای صنعت های گذشته روند نسبتا مشابهی را در صنعت نساجی و پوشاک طی کرده و حتی در دورهاین دو کشور طی دهه

میزان رشد اقتصادی و سهم  0214ک جهانی تا سال نساجی ایران بسیار جلوتر از کشور ترکیه نیز بوده است. بر اساس آمار بان

صنعت پوشاک و نساجی  1221است. در سال از اقتصاد صنعت نساجی و پوشاک ایران و ترکیه روند معکوسی را طی کرده 

ین درصد بوده است. اما با گذشت زمان ا .1درصد از اقتصاد ایران است و در همان سال این مقدار برای ترکیه حدود  02حدود 

 سهم برای ایران روندی نزولی را طی کرده است.  

تا  .1از جمعیت این کشور در سن  %11ترکیه دارای جمعیت جوان با مشخصات دموگرافیک مشابه با کشورمان است حدود 

، در سال است 32است، میانه سن مردم ترکیه  %11و برای کشوری مانند آلمان  %12سال قرار دارند این عدد برای ایران  04

مندی ایشان به کنندگان در شهرهای بزرگ، و علاقهدرآمد مصرف سال است. افزایش 41سال و در آلمان  02 ایران این میانه

 .پیروی از روندهای صنعت مد و پوشاک از مزایای صنعت پوشاک ترکیه است

کی های مختلف یشکایت دارند و در دولتدر حالیکه تولیدکنندگان داخلی همواره از فشار واردات قانونی و غیرقانونی پوشاک 

های سنگین بالای صد و صدوپنجاه درصد بر روی پوشاک است. همسایه ما کشور از انتظارات اصلی تولیدکننده وضع تعرفه

و در رهای جهانی پوشاک تبدیل شده است. ازینچنان رشدی داشته است که به یکی از قطبهای گذشته آنترکیه در طی دهه

 شود.های اخیر در این کشور پرداخته میها و تصمیمات اتخاذ شده طی سالکمی به سیاستادامه 



1. 

 

های غیردولتی از این کشور دارای نیروی کار جوان و ماهر در بخش پوشاک و نساجی است. هم بخش دولتی و هم سازمان

د. نیروی کار ترکیه از نیروی کار آسیایی های فنی به منظور حفظ سطح مهارت نیروی کار حمایت می کنننیروی کار با آموزش

این کشور ترکیه از نظر مواد اولیه نساجی نیز کشوری غنی به شمار می آید،  .تر استماهرتر و از نیروی کار اروپایی ارزان

ی ترکیه جای اتحادیه اروپا است. پنبه به میزان قابل توجهی رشد و توسعه صنعت نساکننده اصلی پنبه و محصولات پنبهتأمین

های خارجی و اشتغال در صنعت نساجی و پوشاک کشور گذاریرا به خود اختصاص داده است. این کشور به صادرات، سرمایه

های نوین و گسترش امکانات تولید در این کشور، ترکیه کمک کرده است. علاوه بر این، ترکیه به دلیل توسعه مداوم فناوری

میلیون دلار پنبه آمریکایی وارد کرده است. علیرغم  680،   0218مریکایی است. ترکیه در سال واردکننده اصلی پنبه با کیفیت آ

تن در  22،310درصد از کل واردات پنبه به این کشور را با  41درصدی ضددامپینگ )ضد رقابت ناروا(، ایالات متحده  3هزینه 

 به خود اختصاص داده است.  0212-0218شش ماهه اول سال 

با رکود اقتصادی و کاهش ارزش واحد پول آن کشور )لیر( مواجه شد. گرچه کاهش ارزش  0218کیه از اواسط سال کشور تر

کنندگان داخلی را نیز تحت تأثیر قرار داد. نرخ تورم در پول به افزایش صادرات محصولات کمک کرد اما توان خرید مصرف

 درصد رسید.  02در این کشور به  0212فوریه 

تن کاهش یافت  826،222هکتار و  222،.0.به ترتیب به   0212تا  0218کشت و میزان تولید پنبه در طی سال سطح زیر 

)بدلایلی از قبیل بارندگی بیش از حد و سردی هوا(. بطوریکه بارندگی شدید در حین فصل برداشت پنبه بر راندمان برداشت 

رو کشاورزان در این فصل تولید و درآمد کمتری از کشت پنبه زینپنبه نواحی آناتولی جنوب شرقی تأثیرات منفی گذاشت. ا

بدست آوردند. همچنین افزایش قیمت کود و مواد شیمیایی کشاورزان را ناچار به استفاده کمتر از این مواد در فصل کشت پنبه 

محصول در این  و تولید سطح زیر کشت، 0202تا  0212کرده که قطعا بر کیفیت و بازده کشت پنبه اثرگذار بود. طی سال 

رسید. تولیدکنندگان پنبه در مناطق اژه و چوکورووا بازگشت سرمایه بالایی تن  193،111هکتار و  101،111کشور به ترتیب به 

های زمستان، هیچ به دلیل برداشت دیرهنگام و باران شدید در ماه GAPرا دریافت کردند. اما تولید کنندگان پنبه در منطقه 

جایگزینی برای کاشت پنبه در این فصل ندارند. این شرایط برای کاشت هر محصول دیگری مناسب نیست.  تولید کنندگان 

به دلیل پایین آمدن کیفیت محصولشان، برداشت دیر هنگام و افت ارزش لیر ترکیه برشت سرمایه کمتری  GAPپنبه منطقه 

 را در این فصل دریافت کردند.
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 2120تا  2103های ای تولید و مصرف الیاف پنبه طی سالنمودار مقایسه -01-2شکل 

 

قرار داشته و در تولید پوشاک آماده در جایگاه ششم قرار پنج کشور برتر دنیا ترکیه بر اساس ظرفیت تولید نخ، در فهرست 

شود. تخمین زده میروتور  711،111میلیون اسپیندل و  7.1دارد. ظرفیت تولید نخ ریسیده شده ترکیه در حدود 

 36222 اند. نزدیکدهی سریع سفارش و محصولات با کیفیت بالا شناخته شدهصادرکنندگان نساجی این کشور به زمان پاسخ

 . [33]کنند شرکت در بخش صادرات فعالیت می

هزار تن  412در زمینه تولید نخ به روش ریسندگی الیاف کوتاه، در حال حاضر همانطور که پیشتر  اشاره شد ظرفیتی معادل 

این درحالیست که تولید  ؛هزار تن از آن به تولید نخ پنبه کارد و شانه اختصاص دارد 011حدود در کشور وجود دارد و 

میلیون و صد و هفتاد و پنج هزار تن  0، به .022اد و هشت هزار تن در سال میلیون و هشت 1از  ترکیهنخ پنبه در کشور 

های شدید و شرایط اقلیمی نامناسب و رسیده است. کاهش نرخ رشد تولید نخ پنبه در این کشور به بارندگی 2101در سال 

هزار تن )در  222ترکیه به حدود شود. با این وجود تولید الیاف پنبه در سرد بودن هوا در فصول کشت پنبه نسبت داده می

سال گذشته  .1رسد. همچنین واردات پنبه این کشور طی هزار تنی الیاف پنبه در ایران( می 122مقایسه با ماکسیمم تولید 

به بیش از نیم میلیون تن رسیده است. کشور ترکیه در زمینه تولید نخ ریسیده شده طی  0218بیش از دو برابر شده و در سال 

برد و در این زمینه آلات، تجهیزات و تکنولوژی روز بهره میهای اخیر پیشرفت بسیاری داشته و از جدیدترین ماشینسال

های بسیاری نیز صورت گرفته است. مواد اولیه با کیفیت )بویژه الیاف پنبه مرغوب تولید شده در این کشور( و گذاریسرمایه

ی باشند. صنعت نساجهای نسبی کشور ترکیه در عرصه صنعت نساجی میمزیتنیروی کار نسبتا ارزان و متخصص از جمله 

ای ههای رقابتی ارائه دهد. طی سالتواند قیمترو میهای جهان رابطه مستقیمی برقرار کرده؛ ازینترکیه با بسیاری از شرکت

500

700
580

705

871
806

893 904

1380 1400
1475 1425

1630

1460 1460
1562

0

200

400

600

800

1000

1200

1400

1600

1800

ن
ر ت

زا
ه

سال

(هزار تن)تولید پنبه در ترکیه  (هزار تن)مصرف پنبه در ترکیه 



11 

 

ها آن تر شدن خطوط تولیدپیشرفته شده که که موجب اخیر تسهیلاتی برای واحدهای تولیدی نخ ریسیده شده در نظر گرفته

گشته و این روند طبق تحول رو به رشد ر حال حاضر نیز رو به رشد است. با اینکه تقاضای بازار مدام در حال تغییر و تحول 

رین تباشد چراکه مهمهای بالاتر میآلاتی با سطح اتوماسیون بیشتر و ظرفیتاست، این صنعت همچنان در حال ارائه ماشین

باشد و یک فرآیند مدرن مستلزم تجهیزات مدرن و بادوام، سیستم گردش مواد و گذار میعامل در یک صنعت جذب سرمایه

 باشد. کنترل کیفیت قابل اعتماد می

های کنترلی دولت و با اعمال سیاست 1232های صنعتی در زمینه ریسندگی و بافندگی از ابتدای دهه در کشور ترکیه، فعالیت

ای از طریق بانک سومر، تقاضا برای الیاف پنبه افزایش یافت گذاری دولت در بخش تولید محصولات پنبهشد. بعد از سرمایهآغاز 

این بانک سومر تبدیل به بنگاه مهمی شد که های کشاورزی برآمدند. بنابرکشاورزان درصدد کاشت الیاف پنبه در مجتمع و

ای در ابتدای گذاری دولت در تولید محصولات پنبهسرمایه ه به صنعت نساجی بخشید.ای به کشاورزی پنبه و توسعنیروی تازه

ادامه یافت. با شروع فعالیت بخش خصوصی در صنعت  12.2گذاری بخش خصوصی بعد از سالسرمایه آغاز و با 1232دهه 

ی ابه خام کاهش و صادرات نخ پنبهتقاضا برای الیاف پنبه افزایش یافت، بطوریکه صادرات پن 1212ریسندگی در ابتدای دهه

گذاری در صنعت ریسندگی به صنعت ریسندگی رینگ معطوف سرمایه 1222تا  1212های در فاصله بین سال .افزایش یافت

د. ، آغاز گردیتر و قابلیت تولید بالایی را داشتگذاری پایینسرمایه اند کههای اپنصنعت تولید نخ 1222شد. بعد از سال 

 .استای بودهها موجب تسریع توسعه در بخش نخ پنبهساخت این دستگاهخصوصا 

صنعت ریسندگی به سبب افزایش تعداد کارخانجات و ظرفیت موجود توسعه یافت. صنعت نساجی و پوشاک  .122بعد از سال 

ت آلاظرفیت تولید و تعداد ماشینرشد پیدا کرد. در نتیجه افزایش در   1(CUA، با پذیرش قرارداد)مبتنی بر صادرات کشور ترکیه

موفقیت جدید موجب افزایش نیاز به الیاف پنبه و در نتیجه  گیری در بخش نساجی و پوشاک صورت پذیرفت.پیشرفت چشم

 افزایش تولید این الیاف گردید. 

  میلیون تن ظرفیت ریسندگی بوده که از این مقدار 8/0، ترکیه دارای .022در آغاز سال 

آنها دارای سیستم  %62کارخانه تولید نخ وجود داشت که  602به ظرفیت تولید الیاف کوتاه می باشد. در این کشور مربوط  12%

کننده نخ از الیاف کوتاه، بلند سهم کارخانجات تولید 0221ای )الیاف کوتاه( بودند. بر اساس آمار واطلاعات سال ریسندگی پنبه

 ر می باشد:و فیلامنت در بخش تولید نخ به شرح زی

 60% کارخانجات ریسندگی الیاف کوتاه 

 03% کارخانجات ریسندگی الیاف بلند 

 8% کارخانجات تولیدی الیاف فیلامنت 

                                                      
1 Custom Union Agreement 
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های ریسندگی نخ فیلامنت کارخانه دارای ماشین 0آلات ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و کارخانه دارای ماشین 14در این میان 

تعداد سیستم نیز در این کشور وجود دارد. 1گایپ ، شنیل وکننده نخ فانتزیسه کارخانه تولیدباشند. بیش از و الیاف بلند می

 ترینچنین است که ترکیه بزرگو این باشدها در ترکیه بیش از سایر کشورها میهای ریسندگی الیاف کوتاه و ظرفیت آن

 د.های کلی آنها به شرح زیر می باشتولیدی نخ بر مبنای ظرفیتهای . سهم سیستمآیدکننده پنبه در جهان به شمار میتولید 

 62% سیستم ریسندگی الیاف کوتاه 

 18% سیستم ریسندگی نخ فیلامنت 

 13% سیستم ریسندگی الیاف بلند 

 اند به کار بردهدر صنعت ریسندگی الیاف کوتاه ترکیه، عموماً سیستم ریسندگی رینگ و اپن

  باشد.اند میآن مربوط به سیستم اپن %40الیاف کوتاه مربوط به سیستم رینگ و  ظرفیت ریسندگی %8.شود.  می 

اشد. بترین این کشورها ایتالیا، پرتقال، بلغارستان و یونان میشود. مهمای ترکیه اغلب به کشورهای اتحادیه اروپا صادر مینخ پنبه

از کشورهایی چون هند، پاکستان، ترکمنستان، ازبکستان و همچنین، ترکیه نخ ریسیده شده در سیستم الیاف کوتاه را اغلب 

   تر است.کند. در این کشورها هزینه تولید در مقایسه با ترکیه نسبتاً پایینایتالیا وارد می

 آلات ریسندگی الیاف کوتاه بود.گذاری در ماشین، ترکیه در اروپا اولین کشور از نظر سرمایه0991بعد از سال 

در صنعت نخ الیاف کوتاه ترکیه وجود دارد.  اندروتور اپن 711،111 و رینگ میلیون دوک ریسندگی 1/7به  امروزه، نزدیک

-های رینگ برخوردارند. در عین حال میزان سرمایهتری نسبت به ماشیناند در این کشور از تکنولوژی جدیدهای اپنماشین

 باشد .جه میآلات ریسندگی رینگ نیز بسیار قابل توگذاری در ماشین

 ای در کشور ترکیه و سایر نقاط جهان وجودتاکنون همیشه ارتباط مستقیمی بین قیمت الیاف پنبه و نخ پنبه

ای بهای دارد. در مقایسه قیمت نخ پننخ پنبه  داشته است. بنابراین افزایش یا کاهش در قیمت پنبه تاثیر مستقیم بر قیمت 

د از های بالای تولیشود که این قیمت در ترکیه بالاتر است. علت افزایش قیمت هزینهیترکیه با جهان، به روشنی ملاحظه م

المللی میزان رقابت جهت که در بازار بینباشد. امروزه، زمانیجمله قیمت مواد خام، هزینه نیروی کار و قیمت بالای انرژی می

های آمدن بر هزینهامکان فائق  باشد. مترین مسئله هزینه میاست، مهبقا و ادامه تولید در بخش نساجی و پوشاک افزایش یافته

ه با نمایند، در مقایسهای نساجی و پوشاک فعالیت میتولید برای کارخانجاتی که تنها در زمینه تولید نخ و یا یکی از بخش

ا با یی خط تولید کامل ایجاد کرده یها یا به تنهابنابراین کارخانه باشد.تر میکارخانجاتی که تنوع تولید دارند، بسیار مشکل

تا بتوانند شرایط رقابت  )از مواد اولیه خام تا کالای تکمیلی( های دیگر کلیه مراحل تولید را انجام می دهندهمکاری شرکت

 بهتری ایجاد نمایند.

                                                      
1 gipe 
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میلیون نفر جمعیت، علاوه بر اینکه پنجمین کشور پر جمعیت  002نیز که با بیش از  پاکستاندر دیگر کشور همسایه یعنی 

نعتی ترین بخش صآید. صنعت نساجی پاکستان بزرگدنیاست؛ پنجمین تولیدکننده بزرگ پنبه در جهان نیز به حساب می

درصد نقش بسزایی  8برابر با  GDPتولید  درصد نیروی کار صنعتی( و 42میلیون نفره ) 12پاکستان بوده و با ایجاد اشتغالزایی 

هزار تن بوده و در وضعیت  422میلیون و  3کند. میانگین تولید نخ پنبه در این کشور حدود را در اقتصاد این کشور ایفا می

ی طهای گذشته خود قرار داشته که این موضوع منجر به روند کاهشی صادرات نخ پنبه پاکستانی مشابهی در مقایسه با سال

بوده است.  هزار تن 671میلیون و  0در این کشور معادل  2101تولید الیاف پنبه در سال ها نیز شده است و این سال

 استر نیز برای چهارمین سال متوالی به رشد خود ادامه داده است.همچنین تولید الیاف استیپل  بشرساخت از جمله پلی

به جایگاه واقعی خود در صنعت نساجی و بویژه در زمینه تولید نخ ریسیده شده  رسد در کشورمان ایران برای دستیابیبنظر می

های جدیدی همچون اعطای باید سیاست پاکستان و ترکیهای همچون از الیاف کوتاه و امکان رقابت با کشورهای همسایه

 های ریسندگی و افزایش سطح مهارتتهای جدید در شرکیارانه به کشاورزان برای کشت پنبه، ارتقای تجهیزات تولید و فناوری

 های داخلی و خارجی جدیدی صورت گیرد. گذاریهای تخصصی اتخاذ شده و سرمایهنیروی کار با بکارگیری آموزش

 

 

 

 

 

 

 

 

 



82 

 

 بندیجمع-2-1

در فصلی که گذشت، تکنولوژی فرآیند ریسندگی الیاف استیپل کوتاه مورد بررسی قرار گرفت. نخ تولیدی در این سیستم  

عیت باشد. همچنین وضرو این صنعت حائز اهمیت بسیار بالایی میریسندگی در صنعت پوشاک کاربرد بسیاری داشته و ازین

تأمین مواد اولیه این واحدها در ایران و جهان مورد بحث قرار گرفت. با بررسی میدانی، تعداد واحدهای فعال، ظرفیت اسمی و 

 عملی تولید این واحدهای فعال استخراج، محاسبه و با یکدیگر مقایسه گردید. 

د. به باشمی تأمین مواد اولیه آن از جمله پنبهصنعت نساجی،  زیربنای رشد و توسعههمانطور که پیش از این اشاره شد؛  

طور کلی مواد اولیه نساجی شامل انواع الیاف نساجی طبیعی و مصنوعی، رنگ های شیمیایی، نفت خام، مونو اتیلن گلایکول، 

  .ترفتالیک اسید خالص و پارازایلن می باشد

بدلیل شرایط اقلیمی، ترجیح کشاورزان برای کشت محصولات  متأسفانهکه با توجه به مطالب ارائه شده در این فصل مشخص شد 

حاظ چه از لحاظ کمی و چه از لداخلی  پنبه بذر پنبه اصلاح شده، الیاف تأمینتر نسبت به پنبه و مشکلات جایگزین پربازده

شور، آن د از طریق واردات به داخل کنداشته و بنابراین بای سیستم ریسندگی را این کیفی توجیه اقتصادی برای بکارگیری در 

های صحیحی برای افزایش سطح زیر کشت پنبه داخلی کافی اتخاذ نشده بایستی واردات و تا زمانیکه سیاست را تأمین نمود

سد ربنابراین با توجه به اهمیت و ضرورت مبحث مواد اولیه بنظر میآن از طریق به صفر رساندن حقوق ورودی، تسهیل گردد. 

رغم نیاز مبرم به یک سری مواد اولیه خاص بویژه پنبه برای این صنعت، شیوه مدیریت واردات این اقلام حائز اهمیت  علی

  .فراوانی در این حوزه است

چراکه چه از لحاظ فرآیندی و چه از  است. کشور مورد نیاز صنعت نساجیدر حال حاضر نیز واردات الیاف ویسکوز و اکریلیک 

ران اکریل ایپلی بطوریکه تنها کارخانهه در حال حاضر امکان تولید این دو نوع لیف نیز در کشور وجود ندارد. لحاظ مواد اولی

واجه شده خود یعنی اکریلونیتریل متأمین ماده اولیه توانایی تولید الیاف اکریلیک را داشته که این شرکت نیز اخیرا با مشکل 

 برای چرخیدن چرخ ریسندگی صورت پذیرد. است. در نتیجه واردات این دو نوع لیف نیز بایستی بدون هیچگونه محدودیتی 

 علی الخصوص کارخانجات ریسندگی الیاف کوتاه، آلات و تجهیزات مورد نیاز کارخانجات نساجیماشیندر زمینه 

ی، تواند در زمینه ارائه تسهیلات بانکآلات و تجهیزات یاد شده است. دولت مینعت به روز نبودن ماشینترین مشکل این صبزرگ

های دانشگاهی در راستای ارائه کارهای تسهیل در واردات ماشین آلات نساجی به روز، ارائه مشاوره مناسب و استفاده از گروه

کند تا علاوه بر تأمین نیازهای داخلی با دیگر کشورها به رقابت نوین در صنعت نساجی و پوشاک به تولیدکنندگان کمک 

های اخیر اتخاذ شده توسط مقامات مسئول این صنعت مبنی بر جلوگیری از واردات کالاهایی که ساخت داخل سیاست بپردازند.

ویژه های مربوطه بدها و تشکلدارند )از جمله انواع نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه(؛ با همکاری و تلاش نها

ها جهت حمایت از تولیدات داخلی، موجب رشد نسبی اخیر این رشته انجمن صنایع نساجی ایران برای تحقق این سیاست

 فعالیت شده است.

 ندگیآلات و ... واحدهای فعال در زمینه این نوع ریسهای مذکور برای تأمین مواد اولیه و فرسودگی ماشینرغم همه چالشعلی

با توجه به رشد جمعیت باشد اما اند که در حال حاضر جوابگوی نیاز داخلی میدر کشورمان ظرفیت تولید خوبی ایجاده کرده

جهت دستیابی به  و همچنین احتمال رونق اقتصادی در دوره پساکرونا و تغییرات الگوی مصرف داخلی، های پیش رودر سال

یده شده به روش ریسندگی الیاف کوتاه نیاز است کلیه واحدهای تولیدکننده نخ با این های ریسخودکفایی در زمینه مصرف نخ

روش، با بیشترین پتاسیل خود به فعالیت تولید بپردازند و از خروج ارز از کشور جلوگیری بعمل آورده و در راستای ارزآوری و 

که در راستای تحقق این امر نیز باید تصمیمات  ؛رقابت با رقبای مطرح خود در منطقه، از جمله کشور ترکیه تلاش کنند

 .تری برای ارائه تسهیلات و رفع موانع تولید این تولیدکنندگان اتخاذ گرددجدی
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 مقدمه -3-0

نوع ر این فصل ددر فصل گذشته به بررسی وضعیت تولید انواع نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه پرداخته شد؛ 

بندی ه طبقه. با توجه بخواهیم پرداخت سیستم ریسندگی الیاف بلندیعنی های تبدیل الیاف به نخ ریسیده شده، دوم از سیستم

بلند به نخ ریسیده شده در سه سیستم ریسندگی پشمی، ریسندگی فاستونی و ریسندگی در فصل اول، تبدیل الیاف ذکر شده 

ادرات بندی کالا در امر صالمللی جهت کددر داد و ستدهای بینمورد استفاده  شماره تعرفه گمرکی گیرد. فاستونی قرار میشبه

ارائه شده  1-3ده در سیستم الیاف بلند، در جدول ریسیده ش هاینخبرای الیاف مصرفی و همچنین و واردات و مبادلات تجاری 

 است: 

های قابل جدول ردیف تعرفه و  حقوق گمرکی الیاف مورد استفاده در سیستم ریسندگی الیاف بلند و همچنین نخ -0-3 جدول

 ریسندگی در این سیستم

 نوع کالا شماره تعرفه
حقوق 

 ورودی
SUQ 

 Kg . پشم، حلاجی نشده و شانه نزده 121.

 Kg . موی نرم )کرک( یا زبر حیوان، حلاجی نشده و شانه نزده 120.

 Kg .1 هاآخال پشم یا آخال موی نرم )کرک( یا زبر حیوان، همچنین آخال نخ به استثنای الیاف کهنه پسمانده آن 123.

 Kg 42 الیاف کهنه و پسمانده پشم یا موی نرم )کرک( یا زبر حیوان 124.

 Kg . )کرک( یا زبر حیوان حلاجی شده یا شانه زده )از جمله پشم شانه زده بصورت توده(پشم، موی نرم  .12.

 Kg ./12 نخ از پشم حلاجی شده، آماده نشده برای خرده فروشی 126.

 Kg ./12 نخ از پشم شانه زده آماده نشده برای خرده فروشی 121.

 Kg 12 زده( آماده نشده برای خرده فروشینخ از موی نرم )کرک( حیوان )حلاجی شده یا شانه  128.

 Kg .1 نخ از پشم یا موی نرم )کرک( حیوان، آماده شده برای خرده فروشی 122.

 Kg . دسته ا لیاف ا زرشته های سنتتیک، ا زآکریلیک یا مدآکریلیک. 213222..

 Kg . نزده یا برای نخ ریسی عمل اوری نشده ا لیاف سنتتیک غیریکسره، ا زآکریلیک یامد آکریلیک، حلاجی نشده،شانه 233222..

 Kg . ا لیاف سنتتیک غیر یکسره، ا زآکریلیک یا مدآکریلیک، حلاجی شده، شانه زده یابرای نخ ریسی عمل اوری شده 263222..

 Kg .1 از نخ دوختالیاف غیریکسره، آکریلیک یا مدآکریلیک، آماده نشده برای خرده فروشی غیر  %.8نخ یک لا، باحدا قل  223122..

ا لیاف غیریکسره ا لیاف آکریلیک یا مدآکریلیک، آماده نشده برای خرده فروشی غیر %.8نخ چندلا یا کابله، باحدا قل  223022..

 از نخ دوخت
1. Kg 

 Kg 12 ده باشها از الیاف غیریکسره پلی استر که عمدتا یا منحصرا با پشم یا موی نرم )کرک( حیوان مخلوط شدسایر نخ 22.022..

ها از الیاف غیریکسره اکریلیک یا مداکریلیک که عمدتا یا منحصرا با پشم یا موی نرم )کرک( حیوان مخلوط سایر نخ 226122..

 شده باشد
1. Kg 

 Kg .1 نخ از الیاف غیریکسره آکریلیک یامدآکریلیک5 مخلوط باالیاف غیرمذکوردرجای دیگرغیرخرده فروشی غیر از نخ دوخت 226222..

 Kg 12 ها که عمدتا یا منحصرا با پشم یا موی نرم حیوان )کرک( مخلوط شده باشند. سایر نخ 222122..

 

های ضخیم مورد استفاده قرار های رومبلی تریکو، لایی لباسپتو و پارچه، های پشمی، برای تولید خامه قالینخبطور کلی 

میکرون  .0مورد استفاده در هواپیما از نـوع پشم مرغوب با ضخامت کمتر از گیرند. برای تهیه پتوهای مرغوب مثل پتوی می

هـای ضخیم استفاده می شود. محـصول ممکـن اسـت بـه صورت گیرد. اما بـرای خامـه قـالی از پـشممورد استفاده قرار می

رنگـی و یـا بـه صـورت طبیعی که شیری  ها یا بـه صـورتکیلوگرم خامه قالی باشد . کلاف ./4های بوبین و یا به صورت بقچه

باشند؛ توسط کارخانه رنگرزی و برای بافت قالی مورد استفاده قرار که رنگی میهاییرسد آنرنگ می باشند، به فروش می

نند که کهـای رنگرزی بر اساس سفارش رنگرزی میهای که رنگی نباشند توسط بافندگان فرش یا کارگاهگیرد. ولی کلافمی
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هایی که برای پـود پتو می باشند رنگی بوده و در ماشین بافندگی در حین کنند. بوبینمعمولاً رنگ طبیعی هم استفاده می

شوند به علت تاب کم سر الیاف بیرون آمده و پتو پرزدار می شود گردند و وقتی خـار زده میبافت پتو به عنوان پود مصرف می

[34] . 

 در صنعت فرش -که تقریباً در تمام موارد جانشین محصولات پشمی شده است-های تولید شده از الیاف اکریلیک امروزه نخ

نند. همچنین کبطوریکه تقریباً تماماً از الیاف اکریلیک به جای پشم استفاده می ؛اندماشینی و پتو موارد مصرف فراوانی پیدا کرده

به تازگی جانشین الیاف اکریلیک شده است . کاربردهای این لیف به دلیل سهولت و سرعت تولید بالا الیاف پلی پروپیلن نیز 

تر نـسبت بـه سایر الیاف مصنوعی در چند سال اخیر رشد چشمگیری داشته به ریسی( و همچنین قیمت مناسب)فرآیند ذوب

 .[34]شود می ه عنوان مواد اولیه کمک گرفتههای ماشینی، موکت و دیگر منسوجات از این الیاف بطوریکه در فرش
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 مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف بلند مواد اولیه -3-2

 مقایسه کلی وضعیت جهانی الیاف پشم و سایر الیاف -3-2-0
ق شده بشرساخت، که مشت مصرف جهانی الیاف طی پنجاه سال گذشته، عمدتا بدلیل افزایش چشمگیر تولید الیافبطور کلی 

در  وریاز نفت هستند؛ مدام در حال افزایش است. مصرف پنبه نیز در این دوره به مدد افزایش سطح زیر کشت و افزایش بهره

الیست باشد(. این درحهای مختلف پنبه میسراسر جهان افزایش یافته است )بخشی از این افزایش بدلیل اصلاح ژنتیکی گونه

ترین ماده اولیه سیستم ریسندگی پشمی( طی دو دهه گذشته سیری نزولی را طی ی پشم )اصلیتولید جهانکه 

نشان  0-3و  1-3های در شکل 0232تا  1282های . روند تولید و تقاضای جهانی انواع الیاف در جهان طی سالکرده است

گردد. پشم بادوام، ماندگار و طبیعی د مسیح بر میهزار سال قبل از میلا 12وری از پشم گوسفند به داده شده است.  سابقه بهره

آید که در سراسر دنیا پرورش می یابند. گرچه اکنون پشم به جزئی از پوشاک تبدیل شده، اما از گوسفندهایی به دست می

گردد. پشم خورد و به خوبی مخلوط میشود، گره میپشم به راحتی بافته می .خواص گرمایی آن هنوز هم بسیار با ارزش است

از وزن خودش، آب جذب کند که این ویژگی این الیاف را برای تنظیم دما بسیار عالی کرده است. پشم  % 32تواند معادل می

 .گیردها مورد استفاده قرار میهای رسمی و بافتنیها، مثل لباسهنوز هم برای تولید طیف وسیعی از لباس

بوده و از قرن چهاردهم تا هفدهم، عنصری حیاتی برای اقتصادهای اسپانیا و پشم از قرون وسطی جز منابع اصلی درآمدی 

شده تا ایتکه انقلاب صنعتی باعث تولید ثروت بیشتر )و بهره برداری شدید از کارگران( شد، زیرا انگلیس در نظر گرفته می

 ز به واردات پشم گوسفند از استرالیا و نیوزیلندنیا ؛بافتندریسیدند و میای که پشم را در مقادیر زیاد میهای مکانیزهکارخانه

میلادی و تا زمانیکه پوشاک وارداتی ارزان قیمت از آسیا وارد شد، الیاف مصنوعی به  1262داشتند. تجارت پشم تا حدود دهه 

از کل الیاف مورد  % 1های رسمی مردانه رو به زوال گذاشتند؛ همچنان پر تکاپو بود. اما اکنون فقط حدود بازار آمدند و لباس

 .  [.3]استفاده در تولید پوشاک، پشمی هستند 

الیاف بشرساخت، در طیف وسیعی از کاربردها و صنایع مصرفی، صنعتی و فنی جایگزین الیاف طبیعی شده و باعث افزایش 

. دهدپشم، پنبه و بشرساخت را نشان می تفکیک تقریبی مصارف نهایی الیاف 3-3مصرف کل منسوجات شده است. شکل 

درصد از کل مصرف جهانی الیاف برای کاربردهای صنعتی است؛ بخشی که در آن پشم عملا  01شود؛  همانطور که مشاهده می

گردند؛ بخشی درصد از الیاف صرف منسوجات خانگی می 31گونه حضوری ندارد و پشم استرالیا نیز حضور مؤثری ندارد. هیچ

درصد مصارف الیاف پشم در بخش پوشاک  42شود. بطور کلی حدود ر آن از میزان کمی از پشم استرالیایی استفاده میکه د



8. 

 

درصدی که الیاف پشم در میان 0.3بنابراین، سهم آید. ترین مصرف الیاف پشم استرالیایی بحساب میاست که عمده

 کننده است.مصرف جهانی کل الیاف دارند، گمراه

 

 

 استر( در جهان روند رو به رشد مصرف الیاف )به جز پلی -0-3شکل 
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 درصد( درمقایسه با سایر الیاف 2.0استر )با نرخ رشد مرکب سالیانه روند رشد الیاف استیپل پلی -2-3شکل 

 

 

 های کاربردی مختلفمصارف نهایی الیاف پشم، پنبه و بشرساخت در زمینه -3-3 شکل
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که میزان تقاضای منسوجات و در نتیجه الیاف مصرفی در سایر نقاط جهان با یک نرخ ثابت رشد نکرده  البته لازم به ذکر است

(، نرخ رشد مرکب سالیانه و سرانه مصرف GDPو بسته به روند رشد جمعیت در هر منطقه و رشد تولید ناخالص ملی )

و سرانه مصرف اقلام  GDPشود نرخ رشد جمیت، نشان داده می 4-3منسوجات متفاوت خواهد بود. همانطور که در شکل 

  در کشورهای درحال توسعه بیشتر از کشورهای توسعه یافته بود.  0202تا  0212های نساجی بر حسب کیلوگرم، طی سال

 

 

 2121تا  2111های روند افزایش جمعیت، تولید ناخالص داخلی و سرانه وزنی مصرف اقلام نساجی طی سال -0-3شکل 

 

نشان دادن جایگاه الیاف پشم در جهان، مقایسه بهتر، مقایسه بین پشم استرالیایی و نیوساوت ولز با تولید سایر الیافی برای 

ا )از هگیرند؛ مانند الیاف استیپل سینتتیک )پلی استر و اکریلیک(، پنبه و سلولزیاست که در پوشاک مورد استفاده قرار می

نشان داده شده است، تولید این نوع الیاف )مصرفی در تولید پوشاک( بویژه الیاف  1-3جمله ویسکوز(. همانطور که در شکل 

سال گذشته افزایش یافته است. تولید پنبه نیز، با سرعت کندتر و متغیرتری افزایش  02استیپل سینتتیک و اخیراً ویسکوز  در 

است. در دهه گذشته قیمت پشم، حتی قیمت پشم سال گذشته کاهش یافته  02یافته است. در مقابل، تولید پشم جهانی طی 

 (. 6-3میکرونی، نسبتاً بهتر از قیمت الیاف مصنوعی و پنبه بوده است )شکل  18
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 تولید جهانی پشم  در مقایسه با سایر الیاف -1-3شکل 

 

 روند جهانی قیمت الیاف پشم در مقایسه با سایر الیاف -6-3شکل 

 

های گذشته قیمت پشم نسبت به الیاف مصنوعی نشان داده شده است. همچون سال 1-3مقایسه بین قیمت انواع الیاف در شکل 

میکرونی در دهه جاری افزایش یافته است. درحالیکه هیچ روند معناداری  01بسیار گرانتر است. بطور کلی، نسبت قیمت پشم 

 میکرون( الیاف پشم وجود ندارد.  08تر )ضخیم میکرون( یا 12تر )برای هر دو  نوع ظریف
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 قیمت انواع پشم نسبت به الیاف پنبه و سینتتیک -7-3شکل 

 

میکرون است، در حالیکه تولید الیاف پشم با  03تا  01احتمالاً این موضوع نشان دهنده کاهش نسبی تولید پشم با ظرافت 

 میکرون( افزایش یافته است.  03تر( و همچنین تولید پشم ضخیم )با ظرافت بیش از میکرون )و یا پشم ظریف 12ظرافت 

 تولید جهانی الیاف پشم 3-2-0-0

ی شود و بیشتر بدلیل خصوصیات حرارتپشم یک لیف طبیعی با دوام است که بوسیله گوسفندان در سراسر جهان تولید می

این خصوصیات منحصر به فرد، کاربرد آن در صنعت پوشاک رو به منحصر به فرد خود شناخته شده است. البته امروزه با وجود 

تمیز و شسته شده تولید  میلیون تن الیاف پشم 0.06میلیارد گوسفند،  1از بیش از  سالانهباشد. در صنعت پشم کاهش می

ژاکت(  6ی )حدود متر پارچه پشم 12کیلوگرم بوده و برای تولید  .45شود. پشم چیده شده از یک گوسفند در سال حدود می

برای مثال منسوجات خانگی از قبیل پارچه  –کافی است. اما در واقع، این میزان پشم برای مصارف دیگری به غیر از البسه 

رغم تولید این حجم از الیاف پشم، مصرف پشم نسبت کوچکی از مصرف جهانی گیرد. علیرومبلی یا فرش مورد استفاده قرار می

 .[36]باشد از صنعت پوشاک مبتنی بر الیاف پشم می %1ختصاص داده است. به عنوان مثال تنها منسوجات را به خود ا
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 2101تا  2106های تولید جهانی پشم ناشور طی سال -1-3شکل 

 

درصدی نسبت به کل  251و  .1.5، 0354به ترتیب با سهم  چین، استرالیا و نیوزیلندترین تولیدکنندگان الیاف پشم اصلی

تولیدات جهانی هستند. استرالیا برترین صادر کننده الیاف پشم است؛ در حالیکه بزرگترین وارد کننده آن، چین است. انگلیس، 

جهانی پشم، سالانه  (. ارزش تولید 9-3شکل کنند )، روسیه و آفریقای جنوبی نیز مقادیر قابل توجهی پشم تولید میایران

 . [36]میلیارد دلار ارزیابی شده است  156حدود 
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 ITWOمنبع: آمار جهانی 

 [37]مقایسه میزان تولید الیاف پشم در کشورهای مختلف  -9-3شکل 

 

درصدی،  6و  14چین و استرالیا به ترتیب با افزایش  0212، در سال  (IWTOالمللی منسوجات پشمی )بنا بر اعلام سازمان بین

اند. بنا بر آمار منتشر شده از سوی کمیسیون تجارت سهم بیشتری از تعداد گوسفندان پرورشی را به بخود اختصاص داده

هزار تن با  441لیاف با حجم ترین صادرکننده این ادرصدی، بعنوان بزرگ 3852(، چین با سهم ITCالمللی ایالات متحده )بین

 شناخته شده است.  0212میلیون دلار در سال  166ارزش 

( تولید سالانه الیاف پشم ناشور در این کشور طی AWPFCبینی تولید الیاف پشم استرالیایی )بر طبق اعلام کمیسیون پیش

درصد کاهش یافته است. میانگین  151، 0202/0212هزار تن بوده که نسبت به سال قبل از آن یعنی  082، 0201/0202سال 

متر میلی 0درحالیکه میانگین طول استیپل این الیاف از  ؛میکرون بوده .025ها ثابت و برابر با الیاف پشم طی این سال ظرافت

 . [38]متر افزایش یافته است میلی .8به 

)ایالتی در استرالیا( مستقیماً و بطور قابل توجهی تحت تأثیر روندهای کلان و  1ولزصنعت تولید پشم بویژه پشم نیو ساوت 

کننده به زنجیره فرآیندهای نساجی است. این تأثیرات هم در کوتاه مدت )یعنی تحولات جهانی صنعت نساجی، از سطح مصرف

                                                      
9 New South Wales 
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شوند. در سال( در بازارهای فروش منعکس می 12سال( و هم بلند مدت ) 4-0تر )های طولانیماه( ، هم در دوره 10تا  6بین 

شم های صنعت پریزیدهندگان گوسفند تحت تأثیر برنامهچارچوب این روندها و تحولات کلان، تولیدکنندگان پشم و پرورش

خته اگیرند. در ادامه به ارزیابی روند عرضه و تقاضای این صنعت پردنیوسات ولز، تصمیمات کلیدی برای کسب و کار خود می

 . [36]شده است 

هایی از پوست اطراف سرین )کفل( گوسفند به منظور کاهش شیوع عبارت است از برداشتن قسمت:  (Mulesing) مالزینگ

گذاری می کنند و بیماری هجوم مگس به گوسفندان. هجوم مگس شرایطی است که در آن مگس ها در آغل گوسفندان تخم

توان بیماری هجوم مگس را کنند. میها سر از تخم بیرون آوردند، گوشت بدن حیوانات را سوراخ میاز اینکه جوجه مگسپس 

منظم )برداشتن پشم آن قسمت از بدن گوسفند( و بازرسی آن کنترل کرد. قطعاً چنین کارهایی  (crutching) با کراچینگ

ها لابیگری باعث شده تا گوسفندان بیشتر در استرالیا متداول است. سال های بزرگ پر هزینه است. مالزینگبرای دامداری

 .[.3] صنعت پشم استرالیا وعده توقف مالزینگ را بدهند، اما این کار هنوز هم در استرالیا قانونی است

شم ها و تولید پایدار پوانات و پایش مستمر آنهایی که مجری ابتکارات داوطلبانه برای بهبود وضعیت زیست حیسایر سازمان

 :هستند، عبارتند از

دهد. برای اینکه سازمانی مستقل است که گواهینامه برای محصولات پشمی ارائه می :(RWS) دار پشماستاندارد عهده

پایدار در تولید پشم شود، باید ثابت کند که فقط از روش های  RWS تولید کننده منسوج پشمی موفق به دریافت گواهینامه

ها، پشم جدید برای محصولات تولید شده با پشم ویرجین به دست آمده از بره RWS نماید. گواهینامههایش استفاده می

 .حاصل شده از گوسفند بالغ و پشم بازیافت شده ارائه می شود

اهینامه را برای دیگر محصولات ، خدمات صدور گوWoolmark علاوه بر این، یک برند برجسته منسوجات پشمی به نام  

پشمی ارائه می دهد. این سازمان در هنگام تعیین اخلاقی بودن یا نبودن محصول پشمی برای صدور گواهینامه از معیارهای 

-های ارگانیک تولید می شود، مینماید. همچنین اگر بتوان تأیید کرد که پشم با استفاده از روشاستفاده می RWS مشابه با

 .را به این محصول اعطا نمود (GOTS) ارگانیک یا استاندارد جهانی منسوج ارگانیک USDA واهینامهتوان گ

از ذخایر جهانی پشم با استفاده از یک شیوه کشاورزی که استفاده از  ٪1از گوسفندان جهان و  ٪1: تقریباً پشم ارگانیک

میلیون گوسفند(.  10شوند )حدود ارگانیک مدیریت می کش ها و بذرهای اصلاح شده ژنتیکی را ممنوع کرده، به صورتآفت

های غذایی دام نیز باید ارگانیک باشند. پشم ارگانیک معمولاً توسط نهادهای ملی ها و مکملطبق این شیوه مدیریتی چراگاه

ک همچنین پشم ارگانیشود. فرآوری و تولید تأیید شده ارگانیک در کشور تولیدکننده )مانند انجمن خاک در انگلیس( تأیید می

محیطی تولید الیاف پشم ( قرار دارد که به تأثیرات اجتماعی و زیستGOTSدر محدوده استانداردهای جهانی نساجی ارگانیک )

 تأیید شده است. GOTSمرکز برای فرآوری پشم ارگانیک توسط  122پردازد. امروزه بیش از ورای چارچوب مزارع می
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( یک گواهی یا تأییدیه نیوزیلندی برای تولیدکنندگان الیاف پشم در این www.zqmerino.co.nz)   ZQ Merinoپشم 

دهندگان گوسفندان را ملزم به رعایت قوانین دوستدار محیط زیست و حیوانات کشور است. این تأییدیه کشاورزان و پرورش

را برای  ZQشریک تجاری وجود دارند که پشم  11کند. در حال حاضر مالزینگ را ممنوع اعلام میکرده واقداماتی از قبیل 

 کنند.محصولات خود تهیه و استفاده می

و همچنین رقابت ایجاد شده با سایر  1222تولید جهانی پشم طی چند دهه اخیر، در نتیجه سقوط قیمت پشم طی دهه 

 1222یافته است. افت قیمت پشم در اثر کاهش قابل توجه تقاضای آن در اوایل دهه  های کشاورزی کاهش قابل توجهیبنگاه

ای هو متعاقباً ، تخلیه ذخایر انبارهای پشم در استرالیا و تا حدودی، نیوزیلند و آفریقای جنوبی به وجود آمد. رقابت سایر بنگاه

یب از کشوری به کشور دیگر متفاوت است. برای مثال، ترین عامل در کاهش تولید پشم بوده و مؤسسه اصلی رقکشاورزی مهم

علاوه بر شرایط فصلی کشت و کار  و اخیراً پرورش بره گوسفند بیشترین تأثیر را بر تعداد گوسفندان )و از این رو تولید پشم( 

پشم  صلی تولید الیافهای لبنی رقیب اهای اخیر صنعت تولید شیر و فرآوردهدر استرالیا، داشته است. در نیوزیلند طی سال

، 0212تا حوالی سال  1222شود؛ تولید جهانی پشم از نقطه اوج خود در سال ملاحظه می 01-3بوده است. همانطور که شکل 

 به طور پیوسته کاهش یافته است؛ و ازین سال به بعد تقریبا روند ثابتی داشته است. 

 

 تولید و ذخایر جهانی پشم در جهان -01-3شکل 

 

 

http://www.zqmerino.co.nz/
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سال اخیر بوده است. ذخایر پشم در کشورهایی که در  12کمترین میزان طی  0222/0212میزان تولید الیاف پشم در سال 

حال تولید پشم هستند نیز به سطوح پایینی کاهش یافته است. در عین حال، پس از کاهش اولیه تعداد گوسفندان جهان در 

نسبتا افزایش یافته است.  اصلاح تعداد گوسفندان از  0222ه در اوایل دهه دهه گذشته، این تعداد از کمترین میزان دیده شد

دهد که سال گذشته از سوی دیگر نشان می 12ترین سطح خود نسبت به یک سو و مقادیر ثابت تولید الیاف پشم در پایین

د است. این موضوع با مقایسه رون برداری از گوشت گوسفند متمایل شدهتولیدات دامداران، بیشتر از الیاف پشم به سمت بهره

های شود. طی سالگیرد؛ بیشتر نشان داده میتولید الیاف پشمی که برای منسوجات خانگی و پوشاک مورد استفاده قرار می

اخیر تولید پشم پوشاکی مدام در حال کاهش بوده است درحالیکه روند تولید الیاف پشم برای سایر صنایع از جمله فرش 

 ایش یافته است.ماشینی افز

-2121درصدی در سال  6.2، با کاهش 2109-2121ها تولید پشم چیده شده استرالیایی در سال بینیمطابق پیش

درصد  1/1، 0201ها حاکی از آن بود که تولید الیاف پشم چیده شده در سال بینی. پیشهزارتن رسیده است 210به  2109

که اکنون این برآوردها همگی تحت تأثیر شیوع ویروس کرونا قرار  ؛رسدمی هزار تن 016یابد و به دیگر نیز کاهش می

 گرفته است. 

 2120تا  2111های متوسط سرانه الیاف پشم چیده شده چرب بین سال 3-2-0-2

، 0212-0202درصدی نسبت به سال  054با رشد  0201تا  0202ها، میانگین سرانه پشم چیده شده طی سال بینیبنا بر پیش

 (. 11-3باشد )شکل می 0212تا  0222های ساله طی سال 12درصد کمتر از میانگین  .رسد که یلوگرم چرب میک 4501به 

 

 2120تا  2111های میانگین سرانه پشم چیده شده طی سال -00-3شکل 

 

 



2. 

 

 مصرف جهانی الیاف پشم  3-2-0-3

نشان داده شده  10-3در شکل  0216نمودار مصرف جهانی الیاف پشم در مقایسه با سایر الیاف طبیعی و سینتتیک  در سال 

 است.

 

 

 نمودار مصرف جهانی الیاف پشم در مقایسه با سایر الیاف – 02-3شکل 

 قیمت الیاف پشم 3-2-0-0

 0201/0202سنت به ازای هر کیلوگرم را در سال  1012( برای الیاف پشم، میانگین قیمت EMIشاخص قیمت بازار شرقی )

آید. این کاهش قیمت، ناشی از کاهش بحساب می  0202/0212درصدی نسبت به سال  11بینی نموده است که کاهشی پیش

 ن انتظارباشد. همچنیمصرف الیاف پشم در کشورهای مختلف و جایگزین شدن این الیاف با سایر الیاف بویژه الیاف مصنوعی می

 رود که تقاضا برای تولیدکنندگان پوشاک پشمی کاهش یابد. می

اخیرا به علت شیوع ویروس کرونا و اقدامات کنترلی برای پیشگیری از این بیماری و همچنین کاهش قیمت نفت، "

-رخانههای پوشاک و کاقرنطینه خانگی باعث بسته شدن فروشگاه. ها مورد تجدید نظر قرار گرفتندبینیاین پیش

شود که قیمت پایین نفت باعث کاهش قیمت الیاف مصنوعی بینی میهای نساجی در سراسر جهان شده است. پیش

 .[32] "توانند جایگزین شوند؛ رقابت شدیدی صورت گرفته استشده و برای مصرف سایر الیافی که می
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 [39] 2121تا  0996های سال تغییرات شاخص قیمت الیاف پشم طی -03-3شکل  

 

. این (14-3)شکل  مانداگر قیمت نفت خام طی یک دوره کوتاه مدت ثابت باقی بماند؛ قیمت الیاف سینتتیک نیز ثابت می

جایگزین  های نساجیطکند تا الیاف مصنوعی بیشتری را به جای الیاف طبیعی در مخلوکنندگان ایجاد میای برای تولیدانگیزه

رود که این جایگزینی هرچه بیشتر الیاف طبیعی با مصنوعی موجب فشاری برای کاهش قیمت در کنند. در نتیجه انتظار می

 مورد الیاف پنبه و پشم ظریف تا متوسط نیز گردد. 

 

 [39]تغییرات شاخص قیمت برای پشم در مقایسه با سایر الیاف  -00-3شکل  
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بعنوان سال پایه در نظر گرفته شده است. قیمت کلیه الیاف بر حسب سنت امریکا به ازای هر کیلوگرم  0214توجه: سپتامبر 

  'Cotlook 'Aمتر، شاخص میلی 38دنیری با طول  4/1ها مربوط به نفت خام برنت، الیاف پلی استر چینی باشد. قیمتمی

 . [32]باشد دنیری و الیاف استیپل نایلون می 1/.ونی، الیاف استیپل اکریلیک ناحیه شمال آسیا میکر 01پنبه، الیاف پشم 

شایان ذکر است اختلاف قیمت بین انواع الیاف پشم )پشم ظریف، ضخیم و متوسط( چشمگیر بوده بطوریکه قیمت پشم شسته 

 . [31]( .1-3دلار بر کیلوگرم بوده است )شکل  00تا  02در محدوده  0212نوامبر  08ظریف در 

 

 

 [37] 2109تا  0991های روند قیمت پشم نیوزیلندی بین سال -01-3شکل 

 

 بازار الیاف پشم در هندوستان 3-2-0-1

میلیون  .6آید. هندوستان از لحاظ تعداد گوسفندان )با حدود هندوستان یک بازار مهم برای صنعت جهانی پشم بحساب می

باشد. این کشور با و استرالیا می 0المنافعاتحادیه کشورهای مشترکرأس گوسفند( چهارمین کشور بزرگ جهان پس از چین، 

ا باشد. استرالیجهان میدرصد تولیدات جهانی(  پنجمین تولیدکننده بزرگ این نوع الیاف در  3هزارتنی الیاف پشم ) 36تولید 

از کل صادرات محصولات کشاورزی هند را به  ٪34باشد.  صادرات پشم، حدود ترین تولیدکننده جهانی الیاف پشم میبزرگ

درصدی بین  1156خود اختصاص داده است. روند صادراتی نخ، پارچه و منسوجات پشمی، دارای نرخ رشد مرکب سالیانه 

باشد. همچنین هندوستان دومین واردکننده بزرگ الیاف می .021-0202درصد در بازه زمانی  1356و  0212-.021های سال

به ترتیب برابر با  0222و  0228، .022های باشد. واردات الیاف پشم به هندوستان در سالپشم در جهان پس از چین می

پشم در بازه زمانی مشابه در سایر مناطق جهان  هزارتن بوده است. این درحالیست که نرخ واردات الیاف 256.و  1151، 8252

ترین واردکنندگان الیاف ، بزرگ0222. مطابق با آمارهای منتشر شده در سال [42]درصدی مواجه شده است  0852با افت 

(، انگلستان %451(، سوریه )%.5.یتالیا )(، ا%650(، پاکستان )%1353(، نیوزیلند )%0153پشم به کشور هند، کشورهای استرالیا )

ها ینیبکند. پیشاند. بنابراین استرالیا نقش مهمی را در تأمین پشم هندوستان ایفا می( بوده%052( و چین )%358(، ترکیه )456%)

                                                      
CIS 1 
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هزار  114از نیز نسبت به دهه قبل افزایش یافته و  0202حاکی از آن است که مصرف الیاف پشم خام در این کشور، در سال 

 . [42]هزار تن برسد  061تن به 

 ریسندگی  خصوصیات پشم مصرفی در کارخانجات 3-2-0-6

گردد. تولید میباشند؛ میکرون و بالاتر می 03/.تا  2/04وسیله گوسفندان مرینوس که دارای ظرافت بهترین نوع پشم به

های مرینوس با میکرون( معمولاً به وسیله آمیخته .0-36میکرون( و پایین تر ) .0 -4/06های با ظرافت متوسط )پشم

میکرون بوده،  1/03 – 3/43گردند. پشم قالی دارای قطر بین گوسفندان گوشتی و یا بعضی از نژادهای انگلیسی تولید می

اشند ها در طول یکسان ببومی تولید می شود. معمولاً الیاف بلند و نازک پشمی که قطر آنتوسط گوسفندان غیر اصلاح شده 

مولاً در باشد و معشود. پشم نقاط مختلف بدن گوسفند از نظر قطر و بلندی الیاف متفاوت میاز بهترین نوع پشم شمرده می

 های نقاط مختلف با هم مخلوط نگردد.تا پشم مخصوصاً برای تهیه خامه قالی باید توجه داشت بندی پشمدسته چیدن و

نوع پشمی که به عنوان گره قالی به کار می رود باید از پشم خالص و نو باشد و از کاربرد پشم دباغی و پشم کهنه و الیاف 

 مصنوعی و یا سایر الیاف نامرغوب در آن جلوگیری شود.

سانتی متر در آن نباید از  .تر از متر باشد و مقدار الیاف کوتاهانتیس .های مختلف باید حداقل میانگین طول الیاف برای نمره

و در برابر  3-4میکرون باشد. همچنین ثبات رنگ در برابر شستشو حداقل  02درصد تجاوز نماید. قطر الیاف باید حداقل  .

درصد و مواد ناخالص  1/.یش از باشد. چربی و روغن پشم نباید ب 4و در برابر مالش حداقل  3-4های آبی نیز حداقل حلال

 گیاهی حداکثر یک درصد باشد.

 درجه مرغوبیت الیاف پشم مصرفی در فرش دستباف:

 میکرون: درجه یک 32قطر الیاف کمتر از 

 میکرون: درجه دو 32-.3قطر الیاف بین 

 میکرون: درجه سه 42قطر الیاف تا 

. به طور کلی الیاف پشم موردنیاز تر استمتر به بالا( مرغوبسانتی 1.7طول الیاف پشم هر اندازه بلندتر باشد ) از 

 های دستباف به دو دسته تقسیم گردیده اند.برای تهیه نخ پشم مصرفی در فرش

 : های ریزبافتالف( الیاف پشم برای تولید خامه ظریف در قالب

باشند. وجود جعد در این نوع الیاف ضروری میلی متر  12میکرون و دارای طول حدود  32/31این الیاف دارای ظرافتی حدود 

، .بوده تا بتوانند در اثر وارد آمدن فشار به حالت اولیه بازگردند. ثبات رنگ خامه قالی نباید در شستشوی معمولی کمتر از 

باشد.  .ر از و ثبات در برابر نور کمت 4، ثبات در برابر شستشوی قلیایی کمتر از 4مقاومت در برابر اصطکاک )مالش( کمتر از 

درصد و حداکثر ناخالصی گیاهی در الیاف پشم  1/.حداکثر مواد قابل حل در دی کلرومتان )چربی و روغن( نیز نباید بیش از 

 .نباید بیش از یک درصد باشد

 های درشت بافت:های ضخیم در قالبالیاف پشم برای تولید خامهب( 

 3/33فرشهای درشت بافت به مصرف می رسد. ظرافتهای الیاف در حدود  ها در سیستم کلفت ریسی تهیه و دراین نوع خامه

 .میلیمتر باشد 3/43میکرون و طول متوسط آنها نباید کمتر از 

اگر به الیاف فشاری وارد شود باید از جعد کافی جهت بازگشت بحالت اولیه، برخوردار باشند. ثبات رنگ در شستشوی معمولی 

باشد. حداکثر مواد قابل  .و در برابر نور کمتر از  4و در شستشوی قلیایی کمتر از  4ر مالش کمتر از ، و در براب.نباید کمتر از 

http://www.asrefarsh.com/news/1956/%D9%88%DB%8C%DA%98%DA%AF%DB%8C%D9%87%D8%A7%DB%8C-%D9%BE%D8%B4%D9%85-%D9%85%D8%B5%D8%B1%D9%81%DB%8C-%D9%88-%D9%86%D8%AD%D9%88%D9%87-%D8%B1%DB%8C%D8%B3%D9%86%D8%AF%DA%AF%DB%8C-%D8%A2%D9%86-%D8%AF%D8%B1-%DA%A9%D8%A7%D8%B1%D8%AE%D8%A7%D9%86%D8%AC%D8%A7%D8%AA


22 

 

درصد  1و حداکثر ناحالصی گیاهی مواد الیاف پشم نیز نباید بیش از  1/.حل در دی کلرومتان )چربی و روغن( نباید بیش از 

 .باشد

 الیاف اکریلیک  -3-2-2

 1242شود. این لیف برای اولین بار در اواسط دهه اکریلونیتریل تهیه میاز پلیمر  پلیاکریلیک یک لیف مصنوعی است که 

توسط شرکت دوپونت تحت نام تجاری اٌرلن تولید شد. به مدت حدودا یک دهه این لیف تولید انبوه نداشت. اکریلیک در ابتدا 

 دند. شتر، الیاف استیپل حاصله بصورت نخ ریسیده میهای کوتاهشد و بعدها از بریده شدن به طولبصورت فیلامنت تولید می

0-  

0-0-  

0-2-  

0-3-  

0-0-  

0-1-  

الیاف اکریلیکموارد مصرف   3-2-2-0  

از آنجاییکه اکریلیک یک لیف بادوام بوده و از لحاظ خصوصیات حرارتی مشابه الیاف پشم است؛ در بسیاری از کاربردهای 

ا دارای همنسوجات خانگی، صنعتی و دیگر زمینه تواند جایگزین آن باشد. این الیاف در تهیه پوشاک،مختلف الیاف پشم، می

 باشند که برخی از آنها عبارتست از:کاربردهای بسیاری می

 پوشاک: ژاکت، دستکش، جوراب، کلاه، لباس ورزشی، کاموا و ...

 منسوجات خانگی: نمد، فرش، پارچه رومبلی، پتو، کالای خواب و ...

 ها، سایبان، روکش قایق، کاغذسازی و .....، لاییمنسوجات صنعتی: پارچه فیلتر، چادر مسافرتی

 سایر کاربردها: موی مصنوعی، ساک دستی و ....

ینی ببیشترین تقاضا برای الیاف اکریلیک در نواحی آسیا و اقیانوسیه، خاور میانه، آفریقا، آمریکای لاتین وجود داشته و پیش

 0206میلیون دلار در سال  612158درصدی به  356( CAGRسالیانه )شود بازار الیاف استیپل اکریلیک با نرخ رشد مرکب می

ستر نیز ابرسد. همچنین تولید کالاهای نساجی با استفاده از مخلوط الیاف اکریلیک با سایر الیاف از جمله پنبه، پشم و پلی

تولیدی اثرات مثبتی دارد. همچنین، باشد زیرا الیاف اکریلیک بر خصوصیات نهایی فرآورده نساجی همواره در حال افزایش می
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ها ینیبضعف در عرضه الیاف رقیب آن مانند پشم و پنبه از جمله عوامل تأثیرگذار مثبت بر بازار جهانی الیاف اکریلیک است. پیش

 بینی تحت تأثیر قرار داده و افزایش دهند. حاکی از آن است که این عوامل، تقاضای الیاف اکریلیک را در دوره پیش

رود که محبوبیت روزافزون الیاف جایگزین الیاف اکریلیک و کاهش تقاضا برای الیاف اکریلیک در کشورهای از طرفی انتظار می

 .[41]اند ( تبدیل شده0216-0206های مهمی برای رشد بازار جهانی الیاف اکریلیک در طی دوره )پیشرفته، به چالش

 جهانی الیاف اکریلیک  تولید  3-2-2-2

الیاف استیپل اکریلیک عمدتا در چین، شمال شرق، جنوب و جنوب غرب آسیا، خاورمیانه، آفریقا، شرق و غرب اروپا و در نواحی 

کننده الیاف اکریلیک در جهان کشور چین ترین تولیدکننده و مصرفبزرگشود. کوچکی از قاره آمریکا تولید می

درصد از تولیدات الیاف اکریلیک در جهان را به خود اختصاص داده است که از این  62حدود  0214. آسیا در سال باشدمی

درصد آن فقط در چین متمرکز شده است. تولید جهانی الیاف اکریلیک با کاهش تقاضا، طی دو دهه اخیر با  .3درصد،  62

، .021ازار جهانی الیاف استیپل اکریلیک در سال درصد کاهش یافته است. مقایسه سهم مناطق مختلف از ب 0متوسط نرخ رشد 

 نشان داده شده است. 16-3در شکل 

 

 

                     Source: future insight group  

           )بر حسب کیلوتن(  2101بازار جهانی الیاف اکریلیک نسبت به منطقه در سال  -06-3شکل 
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اف با . تولید جهانی این الیآیددومین لیف مهم بحساب می ،استرپس از پلیالیاف اکریلیک در صنعت الیاف مصنوعی 

رسیده است. با افزایش قیمت مواد اولیه بویژه  میلیون تن 0.6به  0218درصد کاهش در سال  152هفت سال کاهش متوالی با 

را  ین نوع الیاف بالاجبار فعالیت خودهای تولید ااکریلونیتریل حاشیه سود تولید این الیاف به شدت کاهش یافته و کارخانه

ری از رو شرح مختصهندوستان یکی از تولیدکنندگان مطرح الیاف استیپل اکریلیک در آسیا بوده و ازین .[40] اندمتوقف کرده

 وضعیت تولید الیاف اکریلیک هندی در ادامه بیان شده است. 

 هندتولید الیاف اکریلیک در  3-2-2-3

د الیاف ها تولیبینیمیلیون تن برای الیاف استیپل اکریلیک وجود دارد. مطابق با پیش 141در هندوستان ظرفیت تولید سالیانه 

کاهش یافته که این میزان  0216/.021تن در مقایسه با سال  .1156تقریباً  0216/0211( در سال ASFاستیپل اکریلیک )

. نرخ رشد مرکب سالیانه تولید الیاف استیپل (11-3)شکل  باشددی در میزان تولید میدرص 11کاهش، معادل افت سالیانه 

شود به موازات افزایش تقاضا، به رشد خود ادامه بینی میدرصد بوده و پیش 0512برابر  0216-0211اکریلیک در بازه زمانی 

 .[43]دهد 

 

 

Source: Office of the Textile Commissioner, P: Provisional 

 [00] 2107تا  2100های روند تولید الیاف استیپل اکریلیک در هند طی سال -07-3شکل  
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 مصرف الیاف اکریلیک در هند 3-2-2-0

 بالای تولید و حاشیه سود پایین، کاهشهای میزان تولید و تقاضای الیاف اکریلیک در هندوستان طی دهه اخیر به دلیل هزینه

 درصدی مواجه بوده است 18نیز با کاهشی  0216نسبت به  0211یافته است. همچنین میزان مصرف الیاف اکریلیک در سال 

رو با کاهش تولید و میزان مصرف داخلی و جهانی الیاف اکریلیک، واردات و صادرات آن نیز تحت تأثیر قرار . ازین(18-3)شکل 

 رفته است.  گ

 

Source: Office of the Textile Commissioner, P: Provisional 

  [00] 2107تا  2100های مصرف الیاف استیپل اکریلیک در هند طی سال -01-3شکل 
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 [01] 2100تا  0991های سهم مصرف الیاف اکریلیک از مصرف کل الیاف بشرساخت طی سال -09-3شکل 

 

 

 فرآیند ریسندگی الیاف بلندتکنولوژی -3-3

 ریسندگی فاستونی )وورستد(-3-3-0

یسندگی رباشند. بنابراین ای دارای میانگین طول بلندتری میالیاف پشم در مقایسه با الیاف طبیعی دیگر بطور قابل ملاحظه

های نخ. شوندها در ابتدا شانه میدر این نوع ریسندگی تمامی فتیله .نامندنیز می استیپل بلندریسندگی الیاف را  فاستونی

-یک و پشماکریل -پلی استر ، پشم -چراکه کلیه الیاف پشم ؛باشندای دارای زیر دست مطلوب میهای پنبهفاستونی مشابه نخ

شم گوسفند بیش از الیاف پشم دیگر برای تهیه نخ فاستونی گردد. از پکتان نیز اغلب در ماشین های گردباف استفاده می

مقدار تاب  .دتری دارنتر بوده ولی بخصوص زیر دست لطیفاستفاده می شود. الیاف دیگر پشم مثل آنقوره، بره یا کشمیر ضعیف

ت نخ ی بر روی زیر دسباشد )برای بدست آوردن نخی با مقاومت کافی(، اثری منفکه در ریسندگی فاستونی تا حدودی زیاد می

 .دارد

 ریسندگی نیمه فاستونی )سمی وورستد(-3-3-2

مراحل عملیاتی به غیر از شانه، مشابه ریسندگی  .باشداین نوع ریسندگی نیز نوعی از ریسندگی الیاف غیر یکسره بلند می

نظر به اینکه الیاف در فتیله ها  .نخ ها از الیاف )تمام یا قسمتی( موازی شده فتیله های کارد تولید می شوند .فاستونی است

تری فهای ظرینسبت بهم بیشتر موازی هستند، تاب کمتری در هنگام ریسندگی مورد نیاز است. این بدان معنی است که نخ

)با نمره کمتری( ریسیده می شوند. تمامی الیافی که در ریسندگی فاستونی استفاده می شوند در این نوع ریسندگی نیز بکار 
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ی و فاستونی امی شوند. نخ ها زیر دست نرم تری داشته و بیشتر قابل چندلا شدن هستند. در مقایسه با ریسندگی پنبهگرفته 

های گردباف تاکنون نخ های نیمه فاستونی به ندرت در ماشین .فاستونی از مقاومت کششی کمتری برخوردارندهای نیمه، نخ

 هایپارچه ا بعنوان نخ های آزاد که تشکیل حلقه نمی دهند )نیم بافت( برای تولیدهامکان دارد تا از این نخ .بکار رفته است

سیستم ریسندگی نیمه فاستونی  .گیرند، استفاده نمودها بالاتر قرار میهای ضخیم که نخ خواب از سطح آن پارچه خوابدار یا

 از این دو نوع ریسندگی نیمه فاستونی پرداخته شده است.ای نیز بر دو نوع است: کاردینگ و تاو به تاپس؛ در ادامه به مقایسه

م شوند از نوع استیپل با طول بلند است و در سیستدانیم الیافی که به سیستم ریسندگی کاردینگ تغذیه میهمانطور که می

برای مقایسه  توانمی که میگیرند. نکته مههایی از الیاف فیلامنتی مورد استفاده قرار میتاو به تاپس الیاف مصرفی از نوع دسته

ه ک در سیستم تاو به تاپس نیازی به ماشین حلاجی و کاردینگ نداریماین دو روش به آن استناد کرد این است که 

سه ای که در مقایترین نکتهها، میزان ضایعات خط ریسندگی را پایین آورد. مهمتواند علاوه بر کاهش هزینهحذف این مرحله می

اده های خاب فرش ماشینی مورد استفدارد؛ در سیستم ریسندگی کاردینگ که به صورت متداول برای تولید نخ دو سیستم وجود

ریف توان الیاف بسیار ظتوانند تولید کنند اما در سیستم ریسندگی تاو به تاپس میرا نمی 01گیرد اغلب بیشتر از نمره قرار می

را تولید کنیم که این خود مسئله مهمی است و  62تا  33های ظریف از نمره را مورد عملیات ریسندگی قرار داده و نمره نخ

تواند کمک بسیاری به نحوه تولید فرش ماشینی داشته باشد. البته ذکر این نکته ضروری است که با سیستم کاردینگ می

ا که اصلاً مقرون به صرفه نخواهد بود. ب ؛دگردتوان نمره نخ بالا تولید کرد اما در زمان زیادی میزان پایینی تولید میمی لمتدوا

 33های با نمره شانه از نخ 1022و  1222های توانیم در فرشهای تولید فرش به سیستم تاو به تاپس میمجهز شدن کارخانه

متریک استفاده کنیم که این باعث افزایش کیفیت، ظرافت و خاب فرش بهتری در محصول نهایی خواهد شد  4.متریک تا 

[46] . 

 ریسندگی پشمی )وولن(-3-3-3

ترین روش در چهار نوع ریسندگی بوده و با توجه به الیاف مورد استفاده به گروه ریسندگی الیاف غیر این نوع ریسندگی، کوتاه

در طی این مراحل از عملیات  . پذیرددر ریسندگی پشمی برای تهیه نخ مراحل عملیاتی کمی انجام می .یکسره بلند تعلق دارد

گردد. بطور کلی الیاف غیر ممتد بصورت خالص یا مخلوط در این نوع ریسندگی بکار گرفته می شوند. شانه شدن استفاده نمی

ها بطور گیرند. نخها قرار میترین نخهای پشمی در محدوده ضخیمنخ .الیاف کوتاه و بلند در عمل جداگانه ریسیده می شوند

 .ارای تاب کمی هستند بنابراین پفکی بوده و زیر دست بسیار نرمی دارندنسبی د

بهرحال نخ های پشمی در مقایسه  .جهت تقویت این خاصیت نخ ، بطور معمول از الیاف نرم در مخلوط الیاف استفاده می شود

ین های گردباف با سرعت به همین دلیل نخ های پشمی جهت تشکیل حلقه به روی ماش .دارای مقاومت کششی کمتری هستند

ها از ایی نرم و حجیم مورد نظر باشد یا زمانیکه نخ پارچه استفاده از این نخ ها زمانی منطقی است که .بالا مناسب نیستند

های با  پارچه بالاتر قرار گیرند.بطور مثال نخ های پنبه ایی ریسیده شده در ریسندگی پشمی جهت نخ خواب در پارچه سطح

 . [41]توان هم از الیاف نو با کیفیت و هم از الیاف بازیافتی تهیه کرد های پشمی را مینخ .متشکل از سه نخ نخ های آزاد
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شوند. هدف از فرآیند کاردینگ ، جدا کردن الیاف از در تولید نخ وولن، الیاف از دو مرحله کاردینگ و ریسندگی عبور داده می

اند. مانند پوشش داده شدهکنند که با هزاران دندانه سیمهایی عبور میدر طی این فرآیند، الیاف پشم از غلطک  یکدیگر است؛

 .[48]شوند تا به الیاف یک شکل ضربدری داده شود های پشم بصورت مورب لایه لایه روی یکدیگر ریخته میدر نهایت فتیله

 ه نوع سیستم ریسندگی الیاف بلند )برای الیاف پشم و بشرساخت( به شرح ذیل نشان داده شده است:فلوچارت هر س

 

 های ریسندگی الیاف بلندفلوچارت سیستم

 

 خصوصیات نخ پشمی )وولن( 3-3-3-0

 اینچ دارند. 0تر از معمولا طولی کوتاه 

 شوند.های کارد شده تهیه میاز نخ 

 .سر الیاف از نخ بیرون زده است 

  نایکنواخت دارند.قطر 

 .ضخیم و بالکی هستند 

 .محدوده طولی الیاف گسترده است 

 .دارای منافذ بوده و حالت فنری دارند 

 ها مشخص نیست.ها نرم و حجیم هستند و نوع بافت پارچه در آنهای تهیه شده از این نخپارچه 

 های تهیه شده از این نوع نخ برای تکمیل خارزنی مناسب هستند. پارچه 

 باشند.مناسب می و پتو های گرم زمستانیایجاد خاصیت عایق حرارتی برای لباس با 
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 کنند؛ در برابر چروک پذیری مقاوم هستند و پلیسه را بخوبی حفظ نمی 

  ...[42] 

 

  ای از فرآیند ریسندگی فاستونی )وورستد(خلاصه  3-3-3-2

 شود:میدر ریسندگی نخ فاستونی مراحل ذیل طی 

 کاردینگ .1

 زنیو شانه 1گیلینگ .0

 کشش .3

 تشکیل نیمچه نخ .4

 ریسندگی ..

 پیچش نخ وورستد  .6

 

 نمایی از خط  تولید نخ فاستونی )وورستد( -21-3شکل 

 

 

 

 

                                                      
 کشش و چندلاکنی 0 
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 توضیح مختصری از فرآیندهای فوق به شرح ذیل است:

 کاردینگ

باشد؛ در این فرآیند الیاف ها  میخوردگی هدف اصلی از عملیات کاردینگ جدا کردن الیاف از یکدیگر و باز شدن گره

شوند. به محض انجام شدن دار عبور داده میهای دندانهگیرند. الیاف از روی غلطکبصورت موازی کنار یکدیگر قرار می

 شوند. زنی هدایت مییلینگ و شانهگعملیات کاردینگ، الیاف به سمت فرآیند 

 زنیگیلینگ و شانه 

ب زنی. فرآیند اول برای مرتشود؛ یکی قبل از آماده سازی و دیگری بعد از شانهانجام می تا سه بار رعملیات گیلینگ دوبا

کننده های روانکردن آرایش الیاف بصورت موازی و مخلوط شدن بیشتر الیاف پشم از طریق افزایش رطوبت و روغن

ای شانه هده در بین الیاف و تبدیل آن به نیمچه نخمانهای باقیخوردگیباشد. عملیات گیلینگ ثانویه برای حذف گرهمی

 شوند. تر حذف و الیاف بلند موازی میشود. در این فرآیند الیاف کوتاهشده انجام می

تر تحت عنوان نویل )خرده الیاف پشم(  یا ضایعات ماشین شانه زنی ادامه یافته و الیاف کوتاهاین عملیات در فرآیند شانه

 ردند. گها هرچه بیشتر تمیز شده و موازی میبا جداسازی بیشتر ناخالصی تاپسالیاف بلندتر تحت عنوان شوند؛ و جدا می
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 فرآیند گیلینگ -20-3شکل 

 

 

 فرآیند رووینگ )نیمچه نخ( -22-3شکل 
  0کشش 

دن و کشش، تابیباشد. در این مرحله فرآیندهای های پشم میاین عملیات یک عملیات پیشرفته برای دولاتابی فتیله

-های وورستد انجام میشود. کشش تنها برای نخهای پشمی انجام میتر شدن فتیلهتر و فشردهپیچش برای هرچه نازک

 شود.

                                                      
1 Drawing 
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 نیمچه نخ   

آید. در این مرحله در واقع یک تاب ضعیف برای کنار هم نگه داشتن این مرحله آخرین مرحله قبل از ریسیدن بحساب می

 .[48]شود ها اعمال میبه آن نیمچه نخ

 آلات ریسندگی رینگ و میولماشین  3-3-3-3

ده شده و های پشمی کشیسیستم ریسندگی نخ وولن )پشمی( و وورستد مشابه یکدیگر است. در عملیات ریسندگی، نیمچه نخ

 ریسندگی نخ وولن و وورستد، ریسندگی رینگ و شوند. دو روش اصلی برایبرای تبدیل شدن به نخ به دور یکدیگر تابیده می

 .[48]باشند می 1میول

 ریسندگی میول  

ر و نیاز تهایی نسبت به سیستم رینگ هستند؛ اما بدلیل سرعت تولید پایینهای ریسیده شده در سیستم میول دارای برترینخ

 باشند. نیز میتری های گرانبه نیروی کار بیشتر، نخ

شوند. دو سیستم اصلی ریسندگی های وورستد روی هر نوع ماشین ریسندگی اعم از رینگ، میول، فلایر و غیره ریسیده مینخ

ها ابتی در آنزنی که تاب ثباشد. در سیستم انگلیسی، الیاف قبل از عملیات شانهنخ وورستد، سیستم انگلیسی و فرانسوی می

بنابراین  شود.شود و به نخ هیچ تابی اعمال نمیشوند. در سیستم فرانسوی از روغن استفاده نمیکاری میکند، روغنایجاد می

 . [48]نخ تهیه شده در این سیستم کرکی و پرزدار است 

 های بین نخ وولن و وورستدتفاوت-3-3-0

اینچ ریسیده  1-3تر با محدوده قطری د. نخ وولن از الیاف کوتاهاز نخ وورستد هستن ترضخیمهای وولن از لحاظ قطری نخ

های وورستد شود. نخ وولن ذاتا حجیم بوده درحالیکه نخاینچ تولید می 3شود درحالیکه نخ وورستد از الیافی با طول بیشتر از می

 . (03-3)شکل  نرم هستند و سطحی صاف دارند

شوند؛ این درحالیست که در ریسندگی نخ وورستد، پاکسازی، شست و شو و کارد می در حین فرآیندهای تولید نخ وولن، الیاف

های وولن در حین ریسندگی تاب کمتری اعمال شود. به نخزنی و کشش نیز اضافه میبه مراحل تولید نخ وولن فرآیند شانه

 م کششی بیشتری هستند. های ریسیده شده وورستد دارای تاب بیشتر و در نتیجه استحکاشود درحالیکه نخمی

 کنند و وزن بیشتری نسبت به پارچهکننده ایجاد میهای تهیه شده از نخ وولن حس نرمی و پرزی ببیشتری برای مصرفپارچه

ن های وولتری دارند. پارچههای تهیه شده از نخ وورستد دارا سطح صافی بوده و وزن سبکتهیه شده از نخ وورستد دارند. پارچه

 های خوبی نیستند. های وورستد عایقبلیت حبس هوا خاصیت عایقی خوبی دارند درحالیکه نخبدلیل قا

                                                      
1 Mule spinning 
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های بافته شده از نخ وولن نسبت به نخ وورستد، دوام بالایی ندارند. نخ وولن ریسیده شده در های ایجاد شده روی پارچهپلیسه

های لباسی، کت و های وورستد در تهیه پارچهارند. نخو پوشاکی همچون ژاکت کاربرد د، پتو تولید پارچه فاستونی، فرش

 . [48]شلواری،  کرپ و .. کاربرد دارند 

 

 

 های ساختاری نخ ریسیده شده وولن و وورستدتفاوت -23-3شکل 

 

 (فاستونی )سمی وورستد نیمهفرآیند ریسندگی   3-3-0-0

استحکام بیشتر نسبت به سیستم پشمی، اما بدون هزینه برای جداسازی الیاف کوتاه  هایی بااین سیستم اساسا برای تولید نخ

شوند؛ چندین بار برای شانه در مرحله شانه زنی ایجاد شده است. الیاف پشم از یک ماشین کارد با سرعت بالا عبور داده می

های نازک پشمی مستقیما ریسیده پس فتیلهشوند و سها از ماشین گیل باکس عبور داده میزدن الیاف و همراستا شدن آن

 شوند. در سیستم ریسندگی سمی وورستد توالی ساختارهای ایجاد شده عبارتند از:می

 نخ چندلا  <-----لا نخ تک  <-----فتیله شانه شده  <------فتیله کارد شده   <----پشم شسته شده 

تد نیازمند وورسشوند؛ سیستم سمییی که اغلب در ریسندگی اعمال میهای بالادلیل نیاز به طول الیاف بلندتر برای کششبه 

باشد. ازآنجاییکه فرصت کمتری برای متر( میمیلی 12متر طول )حداقل طول میلی 122-102به پشم مرغوب استیپل با طول 

 شند.های گیاهی باها وجود دارد؛ بنابراین الیاف پشم باید عاری از آلایندهاز بین بردن آلاینده

 ها عمدتاً برای تولید فرشباشند. در نیوزیلند این نخهای وولن و وورستد میهایی مابین نخهای سمی وورستد دارای ویژگینخ

است و از  وری بیشترشوند؛ اما در سایر کشورها، روش سمی وورستد یک فرایند تولید نخ با بهرههای بافتنی استفاده میو لباس

یشتر الیاف در نخ یافتگی بشود. بدلیل طول بلندتر و آرایشسینتتیک برای تولید نخ با این روش استفاده میانواع الیاف استیپل 
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ای هتر در پارچهرو اگر زیردست نرمباشند. ازینتر میها نسبت به نخ وولن کم حجموورستد نسبت به نخ وولن، این نخسمی

 تر مخلوط گردد. های پشمی بالکیما بایستی این نوع نخ با نختهیه شده از نخ سمی وورستد مورد نیاز باشد؛ حت

 

 

 وورستدهای نخ سمیویژگی3-3-0-2

ها قابل های پشمی معمولا با توجه به ضخامت )یا بعبارت دیگر همان نمره یا دانسیته خطی( و میزان تاب موجود در آننخ

 باشند. تفکیک از یکدیگر می

-برای بیان ظرافت نخ پشمی استفاده میو همچنین متریک معمولا از واحد تکس )گرم به ازای یک کیلومتر نخ(  نمره نخ:

 شود.

 و یا  Sتواند و میزان انحراف الیاف در نخ زمانیکه در حالت عمودی ثابت نگه داشته شود می : جهت تاب بسته به زاویهتاب نخ

Z  با تاب لاباشد. یک نخ چندلا که از دو نخ تک S  تشکیل شده است معمولا دارای تابZ و بالعکس؛ ( 04-3)شکل باشد می

شود. یری میگها بر متر اندازهآید. میزان تاب بصورت تعداد پیچشکه به این ترتیب از واتابی )باز شدن تاب( جلوگیری بعمل می

از یک زیر دست نرم و بالکی به میزان تاب کمتری نیباشد. برای کسب تر میدر حالت کلی هرچه تاب نخ بیشتر باشد؛ نخ محکم

 است. 

 

)تصویر سمت چپ( و پیچش الیاف  Sهای ساعت؛ تاب تاب نخ؛ پیچش الیاف درون نخ در خلاف جهت عقربه -20-3شکل 

 )تصویر سمت راست( Zو یا  S)تصویر وسطی( و تاب نخ دولای   Zهای ثابت ؛ تاب درون نخ در جهت عقربه
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 های حائز اهمیت نخ پشمیویژگی 3-3-0-3

0-6-  

 استحکام نخ 

پذیری آن از اهمیت زیادی برخوردار است زیرا بر چگونگی تبدیل آن به پارچه یا فرش اثرگذار استحکام نخ و قابلیت انعطاف

 است. برخی فرآیندهای تولید مانند بافندگی پارچه و بافت فرش نیاز به حداقل استحکام مشخصی برای نخ دارند که در غیر

این صورت  تعداد غیرقابل قبولی نخ پارگی در حین فرآیند رخ خواهد داد. بعلاوه ، مقاومت پارچه در برابر سایش و پارگی نیز 

 تحت تأثیر استحکام نخ قرار دارد.

 یکنواختی 

ندمان یکنواختی نخ )تغییرات ضخامت در طول نخ و یا تعداد نواحی ضخیم و ظریف در یک طول مشخص از نخ(، نیز بر را

ها گیر کرده و باعث توقف های لیفی ممکن است در سوزنفرآیندها و کیفیت محصول تأثیرگذار است. نواحی ضخیم یا توده

ارچه های نایکنواخت حتی روی ظاهر پشود. نخدستگاه گردند. در نواحی بسیار ظریف نخ نیز امکان پارگی تحت تنش بیشتر می

 . [2.]ها نیز اثرگذار هستند تخت باف یا کشباف تهیه شده از آن

باشد که در ادامه به شرح مختصری از آن نیز یکی از کاربردهای اصلی ریسندگی پشمی جهت ریسیدن نخ خامه قالی می

 شود:پرداخته می

 تحلیل وضعیت جهانی نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف بلند-3-0

 ریسندگی الیاف بلند آلات و تجهیزاتماشین-3-0-0

ریسی سیستم ریسندگی الیاف کوتاه قرار دارد که نزدیک به های نخبازار جهانی ماشین آلات ریسندگی تحت تأثیر میزان دوک

های ریسیده شده با سیستم سهم بازار نخرو . ازینبه خود اختصاص داده بودند 0216از سهم بازار را در سال  ٪.2

ه در ادامه کاستر، پشم/ اکریلیک و ... سهم کوچکتری بوده های پشمی، پشم/ پلیجمله نخریسندگی الیاف بلند از 

 به آن پرداخته خواهد شد.

  2101آلات ریسندگی در سال های ماشینروند محموله -3-0-2

 ٪13و   ٪.15به ترتیب با   0218اند در سال های ریسندگی الیاف استیپل کوتاه و روتورهای اپنحمل و نقل جهانی اسپیندل

درصد  32های بافندگی بدون شاتل با درصد و دستگاه 2.تکسچرایزینگ با  های اسپیندلافزایش یافته است. تعداد محموله

ن های بافندگی گردبافی و همچنیهای اسپیندل ریسندگی الیاف بلند، ماشینافزایش یافت. این درحالیست که تعداد محموله

 0218کاهش یافت. در بخش تکمیل منسوجات نیز در سال  ٪02و  ٪4،  ٪01به ترتیب با تختباف الکترونیکی در این سال 
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 ٪.25به ترتیب نسبت به سال قبل  "پارچه ناپیوسته"و  "پارچه مداوم"های حمل شده در سراسر جهان هم در دسته محموله

 کاهش یافته است.  ٪.15و 

( است که فقط توسط فدراسیون ITMSSالمللی ماشین آلات نساجی )مین آمار سالانه حمل و نقل بین 41ها نتایج اصلی این

گردد. این گزارش شامل شش بخش از ماشین آلات نساجی، یعنی ( منتشر میITMFبین المللی تولیدکنندگان نساجی )

ه حوزه های مربوط بریسندگی، تکسچرایزینگ ، بافندگی تاری پودی، گردبافی و کشبافی است که وضعیت موجود از محموله

 آن به شرح ذیل است: )کوتاه و بلند( ریسندگی الیاف استیپل

میلیون واحد رسید.  8566واحد افزایش به  106،222های اسپیندل ریسندگی الیاف کوتاه با ، تعداد کل محموله0218در سال 

های جدید مه داد. بیشتر محمولهبه رشد خود ادا -جهانی کندتر هرچند با روند -ها برای دومین سال متوالیتعداد این محموله

ترین مقاصد ثبت شده در (. فعال1-3اند )شکل ( به آسیا و اقیانوسیه حمل شده%20اسپیندل ریسندگی الیاف کوتاه )حدود 

د، چین، هنگذار اصلی در بخش ریسندگی الیاف کوتاه اند. شش سرمایهجمهوری کره، ترکیه، ویتنام و مصر بوده 0218سال 

 باشند.میویتنام، بنگلادش و اندونزی  ازبکستان،

)که در  0211واحد در سال  222،.16( از و اکریلیک های جهانی اسپیندل ریسندگی الیاف استیپل بلند )پشمتعداد محموله 

اند. این کاهش ناشی از سقوط کاهش یافته 0218واحد در سال  102،222واحد بود( به حدود  4،222.حدود  .021سال 

ترین مقصد برای ورود این نوع چراکه این منطقه اصلیباشد ها در منطقه آسیا و اقیانوسیه میاین محمولهسفارشات 

-ترین سرمایه. بزرگدرصدی مواجه شده است 1.6با افت  2101ها به چین و ایران در سال آلات بوده اما تحویلماشین

تا  06-3اشکال باشند. همانطور که در نمودارهای می و ویتنام ترکیه، ایران، چین، ایتالیاگذاران در این زمینه کشورهای 

های کشورهای مستقر در نواحی آسیا و اقیانوسیه بیشترین سهم را در تعداد اسپیندل ؛شودملاحظه می 3-08

اده شده در نمودارهای بعدی نشان د 0218و ادامه این روند تا سال  اندداشته 2101ریسندگی الیاف کوتاه و بلند در سال 

 است.

سال قبلی  .شود؛ چراکه وضعیت بازار نخ پشمی طی برای تولیدکنندگان نخ پشمی یک نقطه عطف محسوب می 0212سال 

رسید. طی  0218میلیارد دلار در سال  33به حدود  0214میلیارد دلار در سال  42آن راکد بوده، بطوریکه ارزش این بازار از 

گرفت، بطوریکه با ارامترهای رشد بازار معمولا تحت تأثیر عدم تعادل عرضه و تقاضا قرار می(، پ0214-0218این بازه زمانی )

ها، جانی دوباره گرفته و از طریق نوسانات قیمت پشم، تعرفه 0212افزایش تقاضا، میزان عرضه ثابت بود. بازار نخ پشم در سال 

بازار  ارزش ؛شودبینی میرسد؛ بطوریکه پیشه به اوج جدیدی میمالیات و تقاضای نهایی بازار به ثبات رسیده و در دهه آیند

درصدی، در سال  4میلیارد دلار رسیده بود؛ با نرخ رشد مرکب سالیانه  33طی چند سال رکود به  0218نخ پشمی که در سال 
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ز قبیل فرش، پرده برسد )بدلیل افزایش مصرف پوشاک و منسوجات خانگی پشمی ا( .3-3)شکل  میلیارد دلار  2. به 0202

 و .... با تغییر سبک زندگی(. 

روشی فهای خرده فروشی مانند مراکز خرید، مستقیما تأثیر مثبتی بر بازار نخ پشمی داشته درحالیکه افزایش خردهزیرساخت

نیوزیلند  ا وآنلاین نیز بصورت غیرمستقیم بر رشد بازار اثرگذارند. دسترسی آسان به پشم خام در کشورهایی همچون استرالی

، Merion ،Shetlandباشد. این کشورها انواع مختلف نخ پشمی از قبیل پشم محرکه رشد تولید نخ پشمی در این مناطق می

Teeswater کنند که موجب حجم قابل توجه بازار نخ پشمی شده است. در مناطق آسیاو ... را در مقیاس بزرگ تولید می- 

-دولت هندوستان در حال اعطای مشوقهاند. برای مثال ارتقاء سطح تولید نخ پشمی شده های دولتی باعثاقیانوسیه مشوق

 در چنین کشورهایی میزان تولید همچنین تحتباشد. هایی به دامپروران برای تولید پشم بیشتر نسبت به گوشت می

عالان شود. علاوه بر این، فالمللی صادر میی بینرو مقادیر قابل توجهی نخ پشمی به بازارهاتأثیر نیروی کار ارزان قرار دارد. ازین

 های خاصگذاری جهت معرفی ویژگیمطرح و مؤثر در این بازار در تلاشند زمینه رشد روزافزون صنعت مد و لباس را با سرمایه

شمی را به پ های پشمی، دامنه کاربردهای نخنخ پشمی در کاربردهای مختلف فراهم آورند. گرایش صنعت نساجی به پارچه

از فروش نخ پشمی مربوط به  ٪2.، تقریباً 0218ها گسترش داده است. در سال های رومبلی، پتو و کفپوشپوشاک، پارچه

رود روند ثابت تقاضای رو به رشد نخ باشد. انتظار میکاربرد آن در پوشاکی از جمله ژاکت، کت و سایر انواع پوشاک ورزشی می

های آتی را تحت تأثیر قرار دهد. با روند نوظهور ورود نخ ای تجاری اصلی فعالان بازار در سالهپشمی در پوشاک، استراتژی

ی گیرشود( سبک مدرنی از صنعت نساجی در حال شکلپشمی به پوشاک ورزشی )که هم شامل لباس و هم شامل کفش می

از فروش نخ پشم در صنعت پوشاک ورزشی است. فروش نخ پشمی برای تولید پوشاک ورزشی و ورزشی اولیا نزدیک به نیمی 

های جدیدی را برای تولید کنندگان نخ پشمی در زمینه های ورزشی فرصترا تشکیل می دهد و روند استفاده از پشم در کفش

های ثابت و های آتی خود را بر مبنای مشخصهکند. فعالان اصلی در زمینه نخ پشمی احتمالا استراتژیمد ورزشی ایجاد می

 . [1.]کنند ندهای متغیر در صنعت پوشاک و همچنین نیازهای به روز مشتریان، بنا میرو
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 [12] 2101در مقایسه با سال  2129بینی ارزش بازار نخ پشمی )میلیون دلار( در سال پیش – 21-3شکل 

 

 

های ریسندگی الیاف کوتاه نصب مختلف بویژه منطقه آسیا و اقیانوسیه  از تعداد اسپیندلسهم کشورهای  -26-3شکل 

 [13]میلیون اسپیندل(  210)از مجموع  2101شده در سال 

 

آسیا و اقیانوسیه

17%

آمریکای شمالی

2%

آمریکای جنوبی

0% آفریقا

2%

اروپای شرقی

0%
اروپای غربی

0%

سایر مناطق اروپایی

3%

در سهم هر منطقه از کل اسپیندل های ریسندگی الیاف کوتاه نصب شده در جهان

(میلیون210مجموع اسپیندل ها )2101سال 
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 9حدودا )از مجموع  2101های ریسندگی الیاف بلند در سال سهم کشورهای مختلف از تعداد اسپیندل  -27-3شکل  

 [13] میلیون محموله(

 

هآسیا و اقیانوسی

90%

آمریکا 

1%

آفریقا

0%
اروپا 

3%

هان سهم هر منطقه از کل اسپیندل های ریسندگی الیاف بلند نصب شده در ج

(میلیون9مجموع اسپیندل ها  )2101در سال 
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و  2101های   های ریسندگی الیاف بلند در سالهای اسپیندلمقایسه سهم کشورهای مختلف از محموله -21-3شکل 

  [13] (2109هزار محموله در سال  00و  2101هزار محموله در سال  10)از مجموع حدودا  2109

 

هزار واحدی  83دهنده افزایش جابجا گردید که نشان 0218اند در سراسر جهان در سال هزار روتور ریسندگی اپن 101تعداد 

های جهانی این روتورها به آسیا و اقیانوسیه ارسال شدند و به این درصد از کل محموله 21باشد. می 0211نسبت به سال 

ترین هزار واحد رسید. هرچند چین بزرگ 6.8درصد افزایش به تعداد  02های این روتورها با ترتیب سهم این مناطق از محموله

درصد افزایش داده؛  1به میزان  0218گذاری خود در این زمینه را در سال اند، سرمایهگذار در زمینه روتورهای اپنسرمایه

 . [4.]برابر افزایش یافته است  3صر و مالزی بیش از های ارسالی به تایلند، ممحموله
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 بین کشور چین و سایر کشورها 2109تا  2101های های اسپیندل الیاف کوتاه طی سالمقایسه روند محموله -29-3شکل 

[11] 

 

های اسپیندل الیاف بلند حمل شده به کشور چین و آسیا )بدون چین( نشان داده محمولهروند تغییرات  32-3شکل در نمودار 

و پس از آن سال  0211ها در آسیا بجز چین، مربوط به سال های گردد؛ بیشترین محمولهشده است. بطوریکه ملاحظه می

در چین پس از یک روند   دی بوده است.در این مناطق صعو 0211تا  0213های ارسالی از سال می باشد. روند محموله 0210

محموله  82،222تا نزدیک به  0211ها در سال مجدداً تعداد محموله 0216تا سال  0210نسبتاً کاهشی با یک شیب ملایم از 

شاهد افت شدید تا نزدیک صفر شده است ولی در چین اندکی افزایش  0218آسیا )بجز چین( بعد از سال  افزایش یافته است.

 .ته استداش

 

بین کشور چین و سایر کشورها  2109تا  2101های های اسپیندل الیاف بلند طی سالمقایسه روند محموله -31-3شکل 

[11] 

 

 ، روند تغییرات در سایر مناطق جهان نیز به صورت سینوسی بوده است.32-3مطابق نمودار 
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 [11]در مناطق مختلف جهان  2109تا  2101های اسپیندل الیاف بلند طی سالهای روند محموله -30-3شکل 

 

، 0212تا  0212های محموله در جهان طی سال 624،..1،2درصد از مجموع   6/00، 30-3شکل در یک دهه اخیر مطابق 

های حمل شده به سایر کشورهای بازه زمانی تعداد کل محمولهاند. در این محموله به مقصد چین حمل شده 042،110معادل با  

 .باشدمی 430،.81جهان بجز چین 
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 2101های اسپیندل ریسندگی طی سال مقایسه سهم کشور چین با سایر کشورهای جهان از مجموع محموله -32-3شکل 

 [11] 2109تا 

 

آن مربوط به ترکیه در اروپا،  %8/32در جهان به استثنای چین،  0212-0212ر طی دهه های حمل شده داز تعداد محموله

  .(33-3)شکل  مربوط به آسیا )بدون چین( بوده است % 1/32مربوط به سایر کشورهای اروپای شرقی و غربی و  % .1/0

 

 [11] 2109تا  2101های چین طی سالهای ریسندگی الیاف بلند در سایر نقاط جهان به جز مقایسه محموله -33-3شکل 

چین

23%

سایر نقاط جهان 

(بجز چین)

77%

حمل شده در سهم مناطق مختلف جهان از مجموع  یک میلیون محموله ریسندگی 

2109-2101طی سال های سراسر جهان 

آمریکای شمالی

1%

آمریکای جنوبی

3%

(بجز چین)آسیا 

30%

اروپای شرقی

اروپای غربی 03%

02%

سایر مناطق اروپا

01%

آفریقا

0%

محموله ریسندگی 101،032سهم مناطق مختلف جهان به جز چین از مجموع  

2109-2101طی سال های 
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در واقع کشورهای اروپایی بویژه ترکیه از سهم قابل توجهی در ماشین آلات ریسندگی الیاف بلند در طی یک دهه اخیر برخوردار 

از کل  % 2./18ن و بالغ بر های این بخش از صنعت نساجی در جهان بجز چیاز کل محموله % .6اند. بطوریکه حدود بوده

 .های حمل شده جهان به کشورهای اروپایی اختصاص داشته استمحموله

این مهم نشان از توجه به نوسازی و حضور جدی این بخش از جهان در ریسندگی الیاف بلند دارد. این امر برخلاف عملکرد قاره 

ی ااست که تقریباً سهم عمده و قابل توجه سیستم ریسندگی پنبهاروپا )کشورهای توسعه یافته( در بخش ریسندگی الیاف کوتاه 

 .ای( به کشورهای آسیایی بویژه چین و هندوستان واگذار شده است)رینگ و چرخانه

های ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف آمار مربوط به مجموع اسپیندل -2-3جدول 
 [..] 2109تا  2101های کوتاه در کل جهان طی سال

کشور 

 مقصد

 2109ای محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101ظرفیت نصب شده در سال 

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند
 الیاف کوتاه

الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

 48.،181 0.0 3،410 823،244 6،130 41،360 4،221،422 0.4،312 1.6،222 آفریقا

آمریکای 

 شمالی
421،322 880،222 3،282،222 184،288 0،1.0 1،112،443 1،020 336 162،142 

آمریکای 

 جنوبی
.00،622 688،222 1،1.1،122 111،.14 08،144 .62،166 13،144 430 18،482 

آسیا و 

 اقیانوسیه
.،84.،222 6،486،822 02.،.28،022 4،411،138 488،140 23،212،24. .11،422 32،248 6،426،.12 

اروپای 

 شرقی

016،822 1،012،622 1،1.2،222 31،280 120،6.0 11.،084  1،228  

سایر نقاط 

 اروپا
822،222 1.2،222 1،822،222 082،200 304،416 3،221،314 12،610 128 182،820 

اروپای 

 غربی
130،122 4،123،222 286،322 64،426 120،126 141،2.6 210 8،448 2،362 

سایر نقاط 

 جهان
   02،162   02،162   

 6،260،222 42،630 13،6.0. 22،161،410 624،..1،2 013،160،. 032،621،622 14،444،612 8،141،622 جهان

 

 

 0،622،222داده شده است؛ بویژه در کشورهای اروپای غربی، ایتالیا با ظرفیت بنابراین قاره اروپا بطوریکه در ادامه گزارش نشان 

دوک  312،222می باشد، پرتغال با   0212الی  0212های دوک آن مربوط به سال 20،2.2دوک الیاف بلند نصب شده که  

عنوان یک دوک )به 132،222دوک انگلیس با   022،222دوک، یونان با  002،222دوک، فرانسه با  012،222و اسپانیا با 
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منطقه سردسیر با متوسط بارندگی بالاتر از سطح جهانی و با عنایت به سهم قابل ملاحظه انرژی برای تأمین گرمایش مورد نیاز 

ها با حضور جدی در صنعت ریسندگی الیاف بلند همچنان سعی در تأمین منسوجات های جاری آنمردم این ناحیه در هزینه

د نیاز خود در بخش ریسندگی الیاف بلند و متعاقباً سایر صنایع پایین دستی آن از جمله بافندگی حلقوی )تریکو و البسه مور

های حمل شده در این زمینه در دهه اخیر بجز در مورد بافی، جوراب بافی، دستکش بافی و ...( را دارد. البته تعداد محموله

 .جه نبوده استکشور ایتالیا در سایر کشورها چندان قابل تو

در قاره آفریقا در طی یک دهه اخیر اقدام چندانی برای نوسازی و توسعه صنعت ریسندگی الیاف بلند صورت نگرفته است و در 

دوک در طی دهه اخیر برای این قاره حمل شده  6،130تنها  میلادی 0218دوک نصب شده تا سال  0.4،312مجموع از 

و  62،222،  21،222مصر، افریقای جنوبی و مراکش در اروپای شرقی به ترتیب با  میلادی کشورهای 0218است. تا سال 

 .باشدهای اول تا سوم از نظر ظرفیت نصب شده در این منطقه از جهان میدوک الیاف بلند دارای رتبه 1،222.

تا  2101های ریسندگی الیاف کوتاه طی سالهای ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای آمار مربوط به مجموع اسپیندل  -3-3جدول 

  [11]در آمریکای شمالی  2109

 کشور مقصد

)آمریکای 

 شمالی(

 2109ای محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101ظرفیت نصب شده در سال 

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند کوتاهالیاف  الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

     102 042 122،222 42،222 16،822 کانادا

    34،010   44،222   کاستاریکا

    6،222  1،682 182،222  1،222 کوبا

جمهوری 

 دومینیکن

1،422  02،222       

 0،184   11،828  3،222 0.2،222  3،222 السالوادور

 11،082   60،642 028 002 1.2،222 3،222 01،222 گواتمالا

 63،4.6  002 24،1.0      هندوراس

 43،124  4،824 381،622 1،1.0 40،120 0،3.2،222 002،222 61،222 مکزیک

 11،802  1،062 02،844  1،062 222،.0   نیکاراگوئه

ایالات متحده 

 آمریکا
323،222 612،222 812،222 134،826 610 441،408 1،228 336 1.،626 

آمریکای 

 شمالی
017،311 112،111 3،919،111 010،911 2،712 0،009،003 7،292 336 061،001 
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دوک الیاف  612،222میلادی کشور ایالات متحده آمریکا با  0218ارائه شده است؛ تا سال  3-3 لمطابق اطلاعاتی که در جدو

باشد. هرچند در طی یک دهه اخیر اقدام چندانی برای نوسازی آن بلند دارای ظرفیت نصب شده قابل توجهی در جهان می

 انجام نشده است. 

لیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف کوتاه طی های ریسندگی اآمار مربوط به مجموع اسپیندل  - 0-3جدول 

 [11]در آمریکای جنوبی  2109تا  2101های سال

کشور مقصد 

)آمریکای 

 جنوبی(

 2109ای محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101ظرفیت نصب شده در سال 

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

   430 62.،64  03،202 1،022،222 0.2،222 62،222 آرژانتین

     0،030  32،222 1،222 22.،0 بولیوی

 18،482  10،110 444،080 12،102 146،826 4،068،022 022،222 383،622 برزیل

     210  162،222 11،222 0،222 شیلی

    8،422 102  032،222 31،222 222،.1 کلمبیا

    11،316 10،120 0،088 1.2،222 222،.3 10،222 اکوادور

       10،222   پاراگوئه

  430  48.،31 3،168 244 122،222 68،222 18،222 پرو

       22.،01 2،222. 22.،4 اروگوئه

      4،4.6 382،222 222،.1 222،.0 ونزوئلا

آمریکای 

 جنوبی
122،611 611،111 7،017،711 077،100 21،700 161،066 03،000 032 01،011 

 

ترین تولیدکنندگان دوک، بزرگ 022،222و برزیل با  0.2،222در بین کشورهای آمریکای جنوبی نیز در این مدت آرژانتین با 

دوک الیاف بلند در طی دهه اخیر حمل شده است. بنابراین  12،102اند و تنها برای کشور برزیل رشته فعالیت الیاف بلند بوده

 استراتژی کشورهای قاره آمریکا در طی یک دهه اخیر خروج از این بخش از صنعت نساجی بوده است. 

رینگ الیاف کوتاه(، نصب شده در ای یا روتور، رینگ الیاف بلند و های ریسندگی )چرخانه، ظرفیت انواع سیستم.-3در جدول 

 0212های سال و محموله 0212الی  0212های حمل شده در دهه ، کل محموله0218منطقه آسیا و اقیانوسیه در سال 

 0218دوک نصب شده الیاف بلند تا سال  22،222.،3میلادی نشان داده شده است. مطابق این جدول کشور چین با ظرفیت 

از بزرگترین ظرفیت در جهان از این حیث برخوردار است.  0212الی  0212در طی سال های  دوک حمل شده 038،130و 

دوک،  061،111دوک ،  611،111دوک،  971،111کشورهای هند، کره جنوبی، ژاپن، چین تایپه و ایران به ترتیب با 

 .در جایگاه دوم تا ششم این منطقه قرار دارند 011،111دوک و  211،111
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های ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف کوتاه در کل مار مربوط به مجموع اسپیندلآ -1-3جدول 

   [11]در منطقه آسیا و اقیانوسیه  2109تا  2101های  جهان طی سال

کشور مقصد 

)کشورهای 

آسیا و 

 اقیانوسیه(

 2109ای همحموله 2109-2101های طی محموله کلیه 2101نصب شده در سال  هایظرفیت

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

    14،242      افغانستان

       1822 8222. 3222 استرالیا

    0.022   46222  22. بحرین

 081428  8342 41.6266  634.4 13.22222 1.222 022222 بنگلادش

      62.    برونئی

   1062   0382    کامبوج

 3.13882 06028 332222 0222216. 038130 3402640 20222222 3.22222 3422222 چین

    12.62 0484 0..4 1166122 0.2222 6.422 چین تایپه 

   1368 12442  1108 12222 04222 4222 هنگ کنگ

 211646 3842 41420 12682886 188.8 3.0124 3222222. 212222 222222 هند

 2830.  06002 4110132 083.6 88222 100.2222 122222 032222 اندونزی

 42.64  144 0.4288 140804 13362 0222222 1.2222 91111 ایران

      842 12222 1.222 1111 عراق

 482   1682 16. 284 8.1222 462222 02111 ژاپن

      022 16222 0222 111 اردن

    41.02  082 41.22  01011 قزاقستان

    32262      کره جنوبی

 42.  002 4.1826  3144 22.،811 682222  جمهوری کره

    42.   11.22 1222 7911 گرجستان

جمهوری 

دموکراتیک 

 خلق لائوس

     011    

 620   210361  30116 201،111 31111 6111 مالزی

     3376     مغولستان

 2711   013161  2311 211111  0611 میانمار

    36620   011111   نپال
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     0001   71111  نیوزیلند

      3121    عمان

 370012  01310 3101921 001 10330 03019011 31111 091111 پاکستان

 2061   01900   231111 031111 11111 فیلیپین

عربستان 

 صعودی
  01111   01261    

        2911  سنگاپور

    7600  211 29011  211 سریلانکا

    71110  6636 771111 32111 27111 سوریه

    000121  1111 71111 0111 9711 تاجیکستان

 1761   260901 29111 23701 3791111 60111 01111 تایلند

 23702   010111 3301 03021 671111 0111 016111 ترکمنستان

امارات متحده 

 عرب
  21111 0276 1976 23211 0076  09211 

 13002  29360 2131120  013106 3111111 2911 091111 ازبکستان

 119311  60132 1101211 01136 213216 7111111 2111 011111 ویتنام

آسیا و 

 اقیانوسیه
1101911 6016111 211111211 0070031 011702 93109101 107011 31101 6016171 

 

 1.2،222کشور ایران با  0218مطابق اطلاعاتی که در جدول فوق ارائه شده است؛ هر چند باتوجه به ظرفیت نصب شده تا سال 

لیاف بلند حمل شده در دهه اخیر دوک ریسندگی ا 804،140اقیانوسیه قرار دارد، لیکن با  -دوک در جایگاه ششم منطقه آسیا

از ظرفیت  % 8/6پس از کشور چین بیشترین تعداد در این زمینه برخوردار است. بطوریکه کشور چین تنها مبادرت به نوسازی 

از ظرفیت نصب شده فعلی در کشور ایران  %.0/2نصب شده خود را در این بخش از صنعت نساجی نموده است ولی بیش از 

 باشد. های حمل شده در دهه اخیر میمتعلق به محمولهنوسازی شده و 

میلادی کشورهای روسیه، رومانی و لهستان در  0218ارائه شده است؛ تا سال  8-3تا  6-3مطابق اطلاعاتی که در جداول 

ظرفیت نصب های اول تا سوم از نظر دوک الیاف بلند دارای رتبه 042،222و  402،222،  422،222اروپای شرقی به ترتیب با 

های نصب تعداد کل دوک %8دوک معادل حدود   120،6.0باشد. در طی یک دهه اخیر تنها شده در این منطقه از جهان می

 آلاتبرای این بخش از قاره اروپا حمل شده است. بنابراین اقدام مؤثر و قابل توجهی برای نوسازی ماشین 0218شده تا سال 

 یه انجام نشده است. ریسندگی الیاف بلند در این ناح
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تا  2101های  های ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف کوتاه طی سالآمار مربوط به مجموع اسپیندل -6-3شکل 

    [11]در منطقه اروپای شرقی  2109

کشور مقصد 

)کشورهای 

 شرق اروپا(

 2109های محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101های نصب شده در سال ظرفیت

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

       122222   آلبانی

      262 1.222  1.222 ارمنستان

  08.  680.6 08. 6336 22..4  14622 آذربایجان

    0882 32648 3220 41222 3822 12322 بلاروس

بوسنی و  هرزه 

 گوین
  .2222       

     8136 1262 042222 32222 04222 بلغارستان

    01622   12822 0222 1.22 کرواسی

  042  42. 12382 880 61122 06222 10822 جمهوری چک

       3222.  36222 استونی

       33.22  2222 گرجستان

     016  32222 12222  مجارستان

     362 422    لتونی

       120222 6222 03122 لیتوانی

     684  102222   مقدونیه

      1.62 2222.  02822 مولداوی

     03110  8822 042222 0422 لهستان

     16028 1.10 2222. 402222 12222 رومانی

    1.62 302 8182 42222 422222 12222 روسیه

        32222  صربستان

    12116 3222  8122   اسلواکی

    12010   34622   اسلوونی

      022 2222. 0222 18322 اوکراین

  1228  11.084 1206.0 31280 1،1.2،222 1012622 016822 اروپای شرقی
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ای یا روتور، رینگ الیاف بلند و رینگ الیاف کوتاه(، نصب شده در کشور )چرخانههای ریسندگی وضعیت ظرفیت انواع سیستم

های سال و محموله 0212الی  0212های حمل شده در دهه ، کل محموله0218ترکیه به عنوان بخشی از قاره اروپا در سال 

 نشان داده شده است. 6-3میلادی در جدول  0212

تا  2101های  های ریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف کوتاه طی سالاسپیندلآمار مربوط به مجموع  -7-3شکل 

  [11]در سایر مناطق اروپایی )ترکیه(  2109

کشور مقصد 

)سایر نقاط 

 اروپا(

 2109های محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101های نصب شده در سال ظرفیت

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

 182820 128 12610 3221314 304416 082200 1822222 1.2222 822222 ترکیه

 182820 128 12610 3221314 304416 082200 1822222 1.2222 822222 اروپا )سایر(

 

در این کشور پس از چین، ایتالیا و هندوستان  0218دوک الیاف بلند نصب شده تا سال  1.2،222کشور ترکیه با برخورداری از 

 06/43دوک معادل  304،416های حمل شده در طی دهه اخیر، تعداد در رتبه چهارم جهان قرار دارد. البته با توجه به محموله

 ترکیه نوسازی شده است.از این ظرفیت در  %

ای  هریسندگی الیاف کوتاه و بلند و روتورهای ریسندگی الیاف کوتاه طی سال های  اسپیندلآمار مربوط به مجموع محموله -1-3شکل 

  [11]در منطقه اروپای غربی  2109تا  2101

کشور مقصد 

)کشورهای 

 غرب اروپا(

 2109های محموله 2109-2101های طی کلیه محموله 2101در سال  های نصب شدهظرفیت

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 روتور

 اسپیندل

 الیاف کوتاه الیاف بلند الیاف کوتاه الیاف بلند
الیاف 

 بلند

الیاف 

 کوتاه

    33204 416 0116 21222 30222 1822 اتریش

  0882   0882 0... 04222 108222 11322 بلژیک

        3222  فنلاند

   04   284 43022 002222 0.822 فرانسه

 082.   11324 210 3404 112222 23222 8222 آلمان

       141222 022222 122. یونان

       03222 4.222  ایرلند

  082. 402 0.320 202.2 11128 01.222 0622222 6222 ایتالیا

      2202 2222 03222 1222 هلند

  088   816   02222  نروژ
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   08. 31188 448 160.6 111222 312222 30111 پرتغال

 3236   30064 1202 102.6 62222 012222 29111 اسپانیا

 144   684 604 0102 0.222 02222  سوئیس

    1022 0242  1022 132222  انگلیس

 9361 1001 972 007116 012016 60096 916311 0013911 032011 اروپای غربی

 

دوک در بخش  20،2.2و ایتالیا با  140،804دوک، ایران با  038،130دوک، چین با  304،416بنابراین پس از ترکیه با 

ر چند هآلات و تجهیزات بروزرسانی شده بیشتری در بین کشورهای جهان برخوردار هستند. ریسندگی الیاف بلند، از ماشین

ر بافت و ماشینی در کناهای گذشته را ندارد؛ لیکن تولید و صادرات فرش دستن رونق دههصنعت فاستونی در ایرا

ته های اخیر توانسای در طی سالسابقه، کیفیت و تقاضای مؤثراین کالای ایرانی در بازارهای مصرف جهانی و منطقه

 سبب رونق نسبی رشته فعالیت ریسندگی الیاف بلند در کشور شود.

ای ههای الیاف بلند طی سالهای الیاف کوتاه و اسپیندلسهم نرخ رشد مرکب سالیانه تعداد روتورها و اسپیندل 34-3در شکل 

 256تنها  0216های الیاف بلند در سال شود سهم بازار اسپیندلنشان داده شده است. همانطور که ملاحظه می 0201-0216

 باشد. (، سهمی ناچیز می%24561ی الیاف کوتاه )هادرصد بوده که در مقایسه با سهم بازار اسپیندل
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های بینی سهم صنعت ریسندگی الیاف بلند و کوتاه در نرخ رشد مرکب سالیانه در جهان طی سالپیش -30-3شکل 

2120-2106 

 

 صنعت پشم و منسوجات پشمی در هندوستان -3-0-3

منسوجات و پوشاک مبتنی بر الیاف پنبه، صنعت نسبتاً در هندوستان صنعت منسوجات و پوشاک پشمی در مقایسه با صنعت 

کوچکتری است. با این حال، بخش پشم، نقش مهمی در پیوند اقتصاد روستایی با صنایع تولیدی در این کشور دارد. صنعت 

 کند.محور روستایی است و نیازهای نظامی و غیرنظامی برای لباس گرم را برآورده می -پشم یک صنعت صادرات

سومین کشور بزرگ جهان از لحاظ  0218-12هزار تن پشم خام در  42540میلیون گوسفند و تولید  14506با داشتن هند 

مورد مصرف در  ٪.پشم گرید مصرفی در صنعت فرش ،  ٪.8جمعیت گوسفندان است. از این میزان الیاف پشم،  حدود 

باشند. متوسط محصول سالانه هر گوسفند ر و خشن( میها )پتوهای زبپشم ضخیم مصرفی برای تولید کامبال ٪12پوشاک و 

 کیلوگرم(.  054کیلوگرم است )در مقایسه با میانگین جهانی  252در هند 
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 [16] 2109تا  2100های تولید الیاف پشم در هندوستان  طی سال -31-3شکل 

 

های متمرکز و غیرمتمرکز روپیه بوده و بین بخش 13،184برابر با  0212/0218صادرات صنعت پشم در کشور هند طی سال 

زنی، واحدهای ریسندگی فاستونی و های کامپوزیت، واحدهای شانههای متمرکز عبارتند از: کارخانهتقسیم شده است. بخش

 های غیرمتمرکز نیز شاملخشغیر فاستونی، واحدهای تولید پوشاک تختباف و کشباف و واحدهای تولیدی فرش ماشینی. ب

گرزی و های سنتی رنهای فرش دستی،کارگاههای سنتی و غیر اتوماتیک بافندگی، بافندگیها ، کارگاهها و کشبافیبافیجوراب

 باشد. ... می

  گیرد.ای از تولید الیاف پشم هندی از نوع ضخیم بوده و برای صنعت فرش ماشینی مورد استفاده قرار میحجم عمده
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 2109تا  2101های تولید الیاف پشم بومی هندوستان طی سال -9-3جدول 

 تولید )هزار تن( سال

2100-2101 03 

2102-2100 00.71 

2103-2102 06.01 

2100-2103 07.91 

2101-2100 01.01 

2106-2101 03.61 

2107-2106 03.1 

2101-2107 00.07 

2109-2101 01.02 

 های دامی، هندوستانکشاورزی گروه دام و فراورده منبع: وزارت

 

ن حرف های تکمیلی مدربرای تضمین کیفیت محصولات پشمی تهیه شده از پشم بومی هندی از جمله نخ، بکارگیری سیستم

ده از شزند. تکمیل صحیح منسوجات و البسه تهیه شده از نخ پشمی نیز، نه تنها باعث افزایش کیفیت محصول تهیه اول را می

کند. با توجه به اندازه کلی صنعت پشم و ماهیت شود بلکه در بازارهای جهانی نیز برای آن مزیت رقابتی ایجاد میاین نوع نخ می

ریق آلات از طتخصصی تجهیزات مورد نیاز برای فرآوری آن به جز تجهیزات فرعی و جانبی که تولید داخل دارند؛ کلیه ماشین

های پشمی اغلب از کشورهای اروپایی، . ماشین آلات مورد نیاز برای تبدیل الیاف پشم خام به پارچهشوندواردات تأمین می

 شوند. آمریکا و ژاپن تأمین می

های مختلف صنعت پشم هندوستان به دلیل تقاضای داخلی بالا و همچنین صادراتی اقلام پشمی، احتمالاً الزامات فعلی بخش

افته است. تر تغییر یهای اخیر واردات پشم ظریف و با کیفیت به پشم با کیفیت پاییندر سال رشد بیشتری نیز خواهد داشت.

شم باشد. واردات پکنندگان برای تهیه فرش در ایالت متحده امریکا و سایر بازارهای غربی میاین موضوع بدلیل ترجیح مصرف

های پشم را با پشم بومی خود مخلوط کرده و از آن فرش ارزان قیمت از خاورمیانه نیز مدام در حال افزایش است؛ که این

 های پشمی/ مصنوعی تحت مجوزکنند.  واردات مواد اولیه مورد نیاز صنعت پشم، یعنی پشم خام و تکه پارچهدستباف تهیه می

Open General (OGL) باشد.می 
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باشد. از این بین، فرش شاک آماده و فرش میهند همچنین صادرکننده انواع محصولات پشمی ازقبیل تاپس، نخ، پارچه، پو

بیشترین سهم را از مجموع صادرات به خود اختصاص داده است. مجموع صادرات اقلام پشمی هندوستان از تاپس و نخ گرفته 

رود شاهد های اصلی دیگری که انتظار میروپیه برآورد شده است. بخش 13،184،  حدود 0218-0212تا پتو و فرش در سال 

ها هستند. برای بهبود این رشد، اقدامات های کشباف و فرشپودی، پارچه -ها و منسوجات تاریشد صادراتی باشند، پارچهر

نظر  ،های مشترکگذاریاصلاحی باید تسریع شود و بعنوان مثال ممکن است برای تقویت دیدگاه صادراتی از طریق سرمایه

 سی بهتر به بازارهای بزرگ جذب کنند.گذاران خارجی مستقیم را برای دسترسرمایه

های تحقیق و توسعه برای کمک به صنعت پشم باید در این کشور ترویج داده شود تا سیستم اصولی برای کنترل کیفیت فعالیت

 تای ارائه دهند و با اعمال تنظیماو حفظ کیفیت محصولات ایجاد گردد؛ با توجه به انتخاب مواد اولیه خدمات فنی و مشاوره

 های تولید بکاهند. مختلف بر تجهیزات، همزمان با بهبود کیفیت از هزینه

 میزان واردات پشم خام از استرالیا، نیوزیلند و سایر کشورهای اصلی واردکننده پشم به هند -01-3  جدول

واردات پشم خام از کشورهای اصلی واردکننده در 

 2101-2109سال 

 تناژ کشور

 03116.109 استرالیا

 1093.903 چین

 0163.371 نیوزیلند

 6101.020 سوریه

 6231.739 ترکیه

 1712.291 پاکستان

 ،کلکته DGCI&Sمنبع: 
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 ترین کشورهای واردکننده این اقلام از هندمیزان صادرات نخ و پارچه و پوشاک آماده پشمی به اصلی -00-3جدول 

کشورهای صادرات نخ، پارچه و اقلام پشمی به عمده 

 2101-2109واردکننده آن در سال 

 کرور کشور

 321.20 ایتالیا

 211.00 انگلستان

 216.07 ژاپن

 073.70 کره

 91.23 چین

 07.93 ایالات متحده امریکا

 ،کلکته DGCI&Sمنبع: 

 

 میزان صادرات فرش دستباف )به استثنای فرش ابریشمی( -02-3جدول 

 2101-2109صادرات فرش دستبافت در سال 

 کرور کشور

 1190.11 ایالات متحده

 711.11 آلمان 

 101.91 انگلستان

 009.31 امارات متحده عربی

 019.03 استرالیا

 200.91 ایتالیا

 013.11 فرانسه

 ،کلکته DGCI&Sمنبع: 
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  2109تا  2101های ارزش صادرات منسوجات پشمی هندوستان طی سال -36-3شکل 

 

های روند تغییرات ارزش صادراتی )برحسب میلیون دلار( منسوجات تهیه شده از الیاف پشم هندی را طی سال 36-3شکل  

شدیدا نزولی  و در سال  0218کنید روند صادرات این اقلام تا سال دهد. همانطور که ملاحظه مینشان می 0212تا  .021

 یده است. میلیون دلار رس 121513این روند تغییر نموده و به  0212
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 وضعیت ریسندگی الیاف بلند در ایران-3-1

 حاصله از پایش وضعیت ریسندگی الیاف بلندنتایج -3-1-0

در ترسیم و  GISافزار با استفاده از نرمبرداری نمودار پراکندگی جغرافیایی واحدهای ریسندگی الیاف بلند دارای پروانه بهره

 تراکمبیشترین  شود؛. همانطور که ملاحظه میشودنشان داده شده است. همانطور که در این شکل ملاحظه می 32-3شکل 

واحد( و آذربایجان  02واحد(، خراسان رضوی )21واحد(، یزد )99) اصفهان هایدر استان به ترتیب این واحدها

 وجود دارند.  واحد( 00شرقی )

 

 

 برداری ریسندگی الیاف بلند واحدهای فعال دارای پروانه بهرهپراکندگی جغرافیایی  -39-3شکل 
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 10واحد ریسندگی الیاف بلند فعال و  116آوری شده توسط کارگروه پایش صنعت نساجی ایران مجموعا بنابر اطلاعات جمع

تن نخ )از  236،616هزار اسپیندل ریسندگی قادر به تولید  671حدود که با  ؛واحد غیرفعال در کشور وجود دارد

ریس نخ، چهل ستون ، ماهوت ریس کاشان، سیناریس کاشانباشند. واحدهایی از جمله اکریلیک، پشم و پلی استر( می

بوط جداول مر باشند.برای خطوط ریسندگی نیمه فاستونی و پشمی می طرح توسعهنیز دارای  کاشان و گوهر نخ پردیس

 ارائه شده است. .1-3و  14-3، 13-3جداول  در فاستونی و پشمی به ترتیببه اطلاعات واحدهای ریسندگی فاستونی، نیمه 

برای انجام محاسبات مربوط به ظرفیت کمیته تخصصی این رشته فعالیت، فرضیاتی را برای کلیه واحدها ثابت در نظر گرفتند 

 که عبارت است از: 

 18برای نخ ظریف و  36ظریف و ضخیم، نمره نخ متریک های تولید شده در این سیستم دو نوع : بر اساس ظرافت نخنمره نخ

ختلف(، های مهای ضخیم در نظر گرفته شد. برای محاسبات ظرفیت سالانه کلیه این واحدها )کلیه خطوط با سال ساختبرای نخ

دور بر  6222، 0222اختصاص داده شد. دور موتور ماشین آلات با سال ساخت قبل از  .1درصد و فاکتور تاب  20راندمان 

دور بر دقیقه در نظر گرفته شد. میزان تاب مورد نیاز  11222، 0222(  و برای ماشین آلات با سال ساخت پس از rpmدقیقه )

در نظر گرفته  4.2، 0222و پس از سال  318برابر با  0222آلاتی با سال ساخت قبل از های ریسیده شده با ماشیننیز برای نخ

تولید عملی سالانه این نوع سیستم  ریسندگی نیز از فرمول ذیل )مصوب کمیته ریسندگی الیاف جهت محاسبات ظرفیت  شد.

 بلند( استفاده گردید:

 

 

سرعت خطی =
𝑟𝑝𝑚 سرعت دوک بر حسب

𝑡𝑝𝑚 تاب نخ بر حسب
 

 

تولید بر حسب تن در روز =  
62 ∗ 04 ∗ 𝑟𝑝𝑚 سرعت دوک بر حسب ∗ راندمان ∗ تعداد چشمه

نمره نخ متریک ∗ 1222 ∗ 1222 ∗ تاب نخ
 

 

 روز کاری در نظر گرفته شده است. 302جهت محاسبات، 
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 ریسندگی فاستونی در ایرانپایش شده فهرست کارخانجات  -03-3جدول 

 استان نام شرکت ردیف
سیستم 

 ریسندگی

نمره 

(Nm) 

تعداد کل 

 چشمه ها
 مواد اولیه

ظرفیت پروانه  

 سالیانه )تن(

 0222 اکریلیک 1048 36 فاستونی گیلان اطلس فام پارس 1

 122 اکریلیک 2022 36 فاستونی اصفهان پاکریس شهررضا 0

 1184 18 فاستونی کرمان کارخانجات فاستونی آسیا 3
-استرپلی-پشم

 ویسکوز
 

 ریسندگی و بافندگی جامعه 4
خراسان 

 رضوی

 استرپلی -پشم  1222 18 فاستونی
1422 

 استرپلی -پشم  6222 36 فاستونی

 جلفاکاران ارس .
آذربایجان 

 شرقی

 اکریلیک 6210 36 فاستونی

1.22 

 اکریلیک 4226 36 فاستونی

 اکریلیک 0248 36 فاستونی

 اکریلیک 0422 36 فاستونی

 اکریلیک 6610 36 فاستونی

6 
تولیدی و صنعتی رسول 

 اصفهان )قالی سلیمان(
 اصفهان

 12202 اکریلیک 3362 36 فاستونی

 اکریلیک 6222 36 فاستونی
3202 

 اکریلیک 10222 36 فاستونی

 تولیدی رضانخ 1
خراسان 

 رضوی
 0622 اکریلیک 1822 18 فاستونی

 422. اکریلیک 4230 18 فاستونی گیلان ریسندگی گیلان 8

2 
ریسندگی کویر پارس نخ 

 یزد
 0822 اکریلیک 1.36 36 فاستونی یزد

12 
ریسندگی و بافندگی 

 سیناتاب کاشان
 4.22 اکریلیک 410. 36 فاستونی اصفهان/کاشان

    6282 36 فاستونی قزوین کارخانجات مقدم 11

 6222 36 فاستونی سمنان کرک نخ سمنان 10

-استرپلی-پشم

 -ویسکوز

 اکریلیک

1322 

 0322 اکریلیک 1320 36 فاستونی قم نساجی لاله مهرگان 13

 34.2 اکریلیک 8082 36 فاستونی گیلان ریس گیلانمه 14

 222. اکریلیک 8216 36 فاستونی گیلان نساجی پرتو .1

 0122 اکریلیک 110. 36 فاستونی یزد صنایع کرک یزد 16

  اکریلیک 346.6 18 فاستونی مرکزی صنایع نخ خمین 11

 4222 نوار اکریلیک 2.24 36 فاستونی اصفهان/کاشان نرمینه بافت 18

 1822 اکریلیک 3064 36 فاستونی اصفهان/کاشان زیباکاشان  12

02 
ریسندگی و بافندگی 

 مطهری
 قزوین

-استرپلی-پشم 1242 36 فاستونی

 ویسکوز

 
0448 

  3822 36 فاستونی
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   0082 36 فاستونی

 اصفهان/کاشان نور پایتخت 01

 0688 36 فاستونی
 -استر پلی

 اکریلیک
0242 

 0322 36 فاستونی
 -استر پلی

 اکریلیک

 اصفهان/کاشان طلا ریس 00
 اکریلیک 316. 36 فاستونی

12222 
 اکریلیک 1022 36 فاستونی

 822.   6248 36 فاستونی اصفهان الوان زرریس 03

 1222 اکریلیک 0422 36 فاستونی یزد نخ مسعود 04

 1122 اکریلیک 0.2. 36 فاستونی یزد نیلگون .0

 1622 اکریلیک 12026 18 فاستونی یزد پشم تاب یزد 06

  پلی استر پشم 0222 36 فاستونی اصفهان پشم بافی گل نثار 01

 ریسندگی زمرد مشهد 08
خراسان 

 رضوی
 242. اکریلیک 11414 00 فاستونی

 فرش نگین مشهد 02
خراسان 

 رضوی
 فاستونی

1. 
 4022 اکریلیک 6210

36 

 .41 پلی استر -پشم   42-82 فاستونی قم ایران مرینوس 32

31 
ریسندگی و بافندگی 

 خاطره کاشان
 فاستونی اصفهان

18 
 1022 اکریلیک 18222

36 
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 ریسندگی نیمه فاستونی در ایرانپایش شده فهرست کارخانجات  -00-3جدول 

 استان نام شرکت ردیف
سیستم 

 ریسندگی

تعداد کل 

 چشمه ها

دامنه نمره 

 نخ
 مواد اولیه

ظرفیت پروانه 

 )تن(

 22.،1 اکریلیک 36-18 3،222 نیمه فاستونی یزد ایران تاب 1

   12،202 نیمه فاستونی مازندران ریسندگی و بافندگی اکریلتاب 0
 0،162 اکریلیک

 زنجان نیل پاد ابهر 3
 22.،1 اکریلیک 0.-18 222،. نیمه فاستونی

 222  اکریلیک .1 1،222 نیمه فاستونی

 122 اکریلیک 36-18 4،222 نیمه فاستونی قم درخشان قم 4

 82. اکریلیک 42-10 1،044 نیمه فاستونی یزد ریسندگی دیبا نخ .

 6.2 اکریلیک 32-12 3،064 نیمه فاستونی یزد صنایع زیبا ریس میبد 1

 اصفهان/کاشان صنایع شیما ریس کاشان 8
 822 اکریلیک 34-12 1،124 نیمه فاستونی

 اکریلیک .3-12 1،630 نیمه فاستونی
  

 2،222 اکریلیک 36-14 11،414 نیمه فاستونی خراسان رضوی فرش زمرد مشهد 2

  اکریلیک 42-18 4،622 نیمه فاستونی تهران ریسندگی نخ الهیه 12

 2،622 اکریلیک 42-18 82.،11 نیمه فاستونی زنجان نساجی رازی ابهر 11

 1،222 اکریلیک 36-18 2،282 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان زیبا ریس البرز 10

 شرکت سینا ریس کاشان 13
اصفهان/آران و 

 بیدگل

 22.،0 اکریلیک 2.-10 3،064 نیمه فاستونی

 اکریلیک 2.-10 44.،0 نیمه فاستونی 

 0،822 اکریلیک 62-02 1،022 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان ریسندگی و بافندگی نیاوران 14

 3،222 اکریلیک 01-12 3،842 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان شرکت بافت خوب .1

 1،122 اکریلیک 42-18 02،8.6 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان صنایع یلدای کویر 16

 اصفهان/کاشان ماهوت ریس کاشان 11
 .0،22 اکریلیک   212،. نیمه فاستونی

  
   4،124 نیمه فاستونی

 1،022 اکریلیک 0.-18 4،8.2 نیمه فاستونی زنجان آپادانا ابهرنخ و الیاف  18

 اصفهان/کاشان بهتابان 12

   0،802 نیمه فاستونی
 

6،18. 

  
  

   1،108 نیمه فاستونی
 

   6،222 نیمه فاستونی
 

 1،822 اکریلیک 42-12 4،282 نیمه فاستونی قزوین صنایع تکباف ایران 02

 3،622 اکریلیک  36-10 1،810 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان کاشاننساجی تندیس  01

   1،022 نیمه فاستونی اصفهان ریسندگی نخ خوانسار 00
  1122  اکریلیک

 اصفهان/کاشان کاشان ریس شفق 03
   1،822 نیمه فاستونی

 اکریلیک
1.22 

   468 نیمه فاستونی
 اکریلیک

 اصفهان/کاشان نساج شفق 04
   14،122 فاستونینیمه 

 اکریلیک

4222  
  

   14،162 نیمه فاستونی
 اکریلیک

 622 اکریلیک -استر پلی 32-18 1،228 نیمه فاستونی یزد ریس تاپس .0

   10،088 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان زرریسان امیرکبیر 06
  4.22 اکریلیک
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   4،464 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان زرریسان کویر کاشان 01
 0،222 اکریلیک

08 

 تارا صنعت دلیجان 

 )فرش ستاره طلایی(
 22.،4 اکریلیک 62-12 8،028 نیمه فاستونی مرکزی

 اصفهان/کاشان صبا ریس کاشان 02
 4،222 نیمه فاستونی

  
  

  0022 اکریلیک

  
 22.،1 نیمه فاستونی

 زنجان نخیران 32
 3،0.2 اکریلیک 62-18 6،604 نیمه فاستونی

 1022  اکریلیک 36-14 1،022 نیمه فاستونی

 یزد نساجی یزد 31

   0،302 نیمه فاستونی
 اکریلیک

0،122 

  
  

   210 نیمه فاستونی
 اکریلیک

   1،630 نیمه فاستونی
 اکریلیک

   4،222 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان بایر کاشان 30
   0222 اکریلیک

   8،422 نیمه فاستونی اصفهان/کاشان فرش قیطران 33
 3،222 اکریلیک

   4،488 نیمه فاستونی خراسان رضوی ریسندگی مشهد 34
  4622 اکریلیک

   0،322 نیمه فاستونی اصفهان سیما ریس .3
  822 اکریلیک

 نساج صنعت آباده 36
 فارس

 نیمه فاستونی
682   

 
 

32  

 خراسان رضوی تیسا نخ نوین 31
 کاکریلی -ویسکوز-استرپلی 64-34 11،288 فاستونینیمه 

  

 کاکریلی -ویسکوز-استرپلی .6-34 4،230 نیمه فاستونی
  

   1،022 نیمه فاستونی خراسان رضوی رنگرزی زمرد مشهد 38
 242،. اکریلیک

 نیمه فاستونی کاشان نساجی حریر تابان 32
    

 1022  

 تن 422ماهانه  اکریلیک-پلی استر 42-12 1،222 فاستونینیمه  اصفهان ریسندگی قیام 42

 تن 12ماهانه  اکریلیک 36-18 1،224 نیمه فاستونی اصفهان بافت ریس 41

 اصفهان سپهر بافت سپاهان 40
 تن 12ماهانه  اکریلیک-پلی استر 4-3 088 نیمه فاستونی

  4-3 004 نیمه فاستونی
  

 تن 142ماهانه  مپش-اکریلیک-پلی استر 18-. 1،8.2 نیمه فاستونی اصفهان سیما ریس 43

 تن 102ماهانه  پلی استر دولا ./12 22. نیمه فاستونی اصفهان ترنج 44

 اصفهان ریسندگی تابان .4
 تن 1.2ماهانه  اکریلیک-پلی استر 32-./12 04 نیمه فاستونی

 اکریلیک-پلی استر 32-./12 422 نیمه فاستونی
  

 تن 122ماهانه  اکریلیک-پلی استر 18-./12 442 نیمه فاستونی اصفهان یکتاریس 46

 تن 021ماهانه  اکریلیک-پلی استر 18-./12 1،442 نیمه فاستونی اصفهان ریسندگی نیک 41

 اصفهان پاتریس شهررضا 48

 تن 322ماهانه  اکریلیک 04-./12 0.2،. نیمه فاستونی

 اکریلیک 04-./12 4،822 نیمه فاستونی
  

 اکریلیک 04-./12 4،822 نیمه فاستونی
  

 تن .31ماهانه  پلی استر 18 262 نیمه فاستونی اصفهان ریسندگی ماهور 42

 تن 2.ماهانه  اکریلیک-پلی استر  462 نیمه فاستونی اصفهان نساجی یکتاریسان 2.

 تن .11ماهانه  پلی استر 32 482 نیمه فاستونی اصفهان عباسعلی نقدعلی 1.

 ریسندگی و بافندگی خاطره کاشان 0.

 اصفهان

  اکریلیک 18-42 6222 نیمه فاستونی

 تن 2.ماهانه  اکریلیک -پلی استر 10-14 82 نیمه فاستونی زنجان فرحتاب  3.
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 ریسندگی پشمی در ایرانپایش شده فهرست کارخانجات  -01-3جدول  

 ظرفیت پروانه )تن( مواد اولیه دامنه نمره نخ تعداد کل چشمه ها سیستم ریسندگی استان نام شرکت ردیف

 تن .1ماهانه  اکریلیک -استر پلی .05-158 662 پشمی تهران نساجی هلال ایران 1

   48.،1 پشمی قزوین ریسندگی و بافندگی پرنیا  0
 تن 8422 اکریلیک

 تن .1ماهانه  پشم . 102 پشمی اصفهان ریسندگی یوسفی 3

 اصفهان ریسندگی رئیسی 4

 پشم ./4 32 پشمی

 پشم ./4 42 پشمی تن 32ماهانه 

 پشم ./4 62 پشمی

. 
 تن .1ماهانه  پشم گوسفند ./4 62 پشمی اصفهان سالک

6 
 تن .4ماهانه  پشم گوسفند . 042 پشمی اصفهان عنایت الله رضایی

1 
 تن 124ماهانه  پشم گوسفند . 042 پشمی اصفهان رزیتا قاسمی

8 
 تن 32ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان مرتضی نوربخشسید 

2 
 تن 0.ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان احمد علی عسگری

12 
 تن 18ماهانه  پشم گوسفند . 182 پشمی اصفهان نجف علی ستایش

11 
 تن 4.ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان حمیدرضا امامی

10 
 تن 10ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان سید عباس فیاضی

13 
 تن 48ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان محمد دباغی

14 
 تن 32ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان سید مرتضی نوربخش

1. 
 تن 10ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان اصغر سعیدی

16 
 تن 122ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان نعمتی

11 
 تن 1.2ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان حسین آقا محمد

18 
 تن .4ماهانه  پشم گوسفند 6 62 پشمی اصفهان سید جواد احمدی

12 
 تن 102ماهانه  پشم گوسفند . 042 پشمی اصفهان سید عباس فیاضی

02 
 تن 122ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان مجید اسکندریان

 اصفهان آذرخش کویر سپاهان 01

 پلی استر اکریلیک 8-1 042 پشمی

 پلی استر اکریلیک 8-1 182 پشمی تن 012ماهانه 

 پلی استر اکریلیک 8-1 162 پشمی

 تن 1.2ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان رضا خبازیان 00

 تن 102ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان حسن ایروانی 03

 تن 12ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان حاجیان 04

 تن 1.2ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان ریسندگی پشم دهکده .0

 تن 1.2ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان ریسندگی نخ تاب 06

 تن 102ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان ریسندگی دوقوچ 01

 تن .4ماهانه  اکریلیک 4-0 22 پشمی اصفهان باباییمحمد  08

 تن 62ماهانه  پلی استر 4-0 102 پشمی اصفهان منوچهر عباسی 02
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 اصفهان احسان طاهری 32
 اکریلیک 4-0 102 پشمی

 تن 42ماهانه 

 اکریلیک 4-0 62 پشمی

 تن 62ماهانه  کاکریلی-پلی استر 4-0 002 پشمی اصفهان حاج رمضان طاهری 31

 اصفهان محمدرضا مولوی 30
 کاکریلی-پلی استر 4-0 62 پشمی

 تن .1ماهانه 

 کاکریلی-پلی استر 4-0 82 پشمی

 تن .4ماهانه  پلی پروپیلن )؟( 1 102 پشمی اصفهان مسعود شهبازی 33

 تن .4ماهانه  اکریلیک 3 22 پشمی اصفهان سرتیپی 34

 تن 32ماهانه  پشم گوسفند 6-.15 102 پشمی اصفهان حسین آقا محمد .3

 تن 06ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان جواد شاهین 36

 تن 06ماهانه  پلی استر . 62 پشمی اصفهان سید نبی الله احمدی شیخ شبانی 31

 تن 62ماهانه  پشم گوسفند 6-.15 102 پشمی اصفهان حسن رستمی 38

 تن 06 ماهانه پشم . 62 پشمی اصفهان مجتبی قاسمی 32

 تن 32ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان رسول خانی فروشانی 42

 تن 32ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان محمد جعفر شماعی 41

 تن 08ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان اسدالله ابراهیمی 40

 تن 62ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان عباسعلی ملک پور 43

 تن 0.ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان هادی لطفی پور 44

 تن 32ماهانه  پشم . 102 پشمی اصفهان ناصر انصاری .4

 تن .3ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان ربابه حاجیان 46

 تن 32ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان رضا حاجیان 41

 تن 62ماهانه  پشم گوسفند . 102 پشمی اصفهان حسین رستمی 48

 تن 32ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان رجبعلی سعیدی 42

 اصفهان مرتضی شاهین ورنوسفادرانی 2.
 پشم گوسفند . 62 پشمی

 تن .4ماهانه 

 پشم گوسفند . 32 پشمی

 تن .4ماهانه  پشم گوسفند .5. 62 پشمی اصفهان حسن رستمی 1.

 تن 62ماهانه  پشم گوسفند . 62 پشمی اصفهان مرتضی شفیعی 0.

 تن 2.ماهانه  پشم گوسفند . 32 پشمی اصفهان حاج ابوالقاسم سعیدی 3.

 تن 022ماهانه  پشم . 182 پشمی اصفهان نعمتی 4.

 تن 32ماهانه  پشم . 62 پشمی اصفهان محمدرضا علیرضائی ..

 تن 32ماهانه  پشم   پشمی فارس نساج صنعت آباده 6.

 تن 2.ماهانه  اکریلیک -پشم   پشمی اصفهان آذرگیو کاشان 1.
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دستگاه و  339واحد دارای خط ریسندگی فاستونی بوده و با  30با استناد بر آمار جمع آوری شده در جداول فوق، 

مواد اولیه مصرفی این  باشند.هزار تن نخ در سال می 030هزار دوک ریسندگی دارای ظرفیت تولید  206همچنین 

آلات مورد ترین ماشینباشد. بیشترین و مطرحواحدها، به ترتیب الیاف و دسته الیاف اکریلیک، پلی استر، پشم و ویسکوز می

 باشند. می Savioو   Zinser ،Cognetex ،Gaudino ،Rieterاستفاده در خطوط این سیستم ریسندگی به ترتیب 

هزار دوک ریسندگی تعبیه شده که دارای  331دستگاه و  061واحد با   13در سیستم ریسندگی نیمه فاستونی نیز 

آلات مورد استفاده در خطوط این ترین ماشینبیشترین و مطرح .باشندهزار تن می 031برداری حدودا ظرفیت پروانه بهره

باشند. با استناد بر آمار ارائه می Zinserو  Cognetex  ،Savio  ،Schlumberger  ،Gaudinoسیستم ریسندگی به ترتیب 

به بالا( حدودا  36( به نخ ظریف )نمره 18شده توسط کمیته پایش ریسندگی الیاف بلند، نسبت تولید نخ ضخیم )نمره کمتر از 

 باشد. می .4:..

استان  را دارند. تقریبا کلیه این واحدها درسیستم پشمی )وولن( الیاف بلند نیز قابلیت تولید نخ با  واحد ریسندگی 17

باشد. با استناد بر آمار اظهار ها در تولید نخ خامه قالی میاند و مصرف نخ ریسیده شده آناصفهان متمرکز شده

های وجود داردند. مطابق با پروانه دوک در ریسندگی این نوع نخ 1011دستگاه و  000شده توسط واحدها، تعداد 

الیاف پشم گوسفند ماده اولیه اصلی برای این  باشد.می هزار تن 12ی صادره، ظرفیت تولید نخ سیستم پشمی حدود برداربهره

ه نخ دامنه نمرگردد. نوع خطوط ریسندگی بوده اما از الیاف اکریلیک و پلی استر نیز بندرت و بصورت مخلوط استفاده می

 قرار دارد.  متریک 2-1تولیدی در این خطوط ریسندگی غالبا در محدوده 

تجهیزات  آلات وترین برند ماشینآلات نصب شده در خطوط، ساخت داخل بوده و مطرحدر این سیستم ریسندگی، بیشتر ماشین

فامای زاکسیم کشور ایتالیا و بو برندهای  برند ایرانی کاویانی، خطوط ریسندگی پشمی به ترتیب تعداد دوک نصب شده

ا هساز و ناصری نیز در خطوط این کارخانهآلات ایرانی با برندهای حداد، درویشی، کهنسایر ماشین باشند.میکشور لهستان 

سال قدمت داشته و به  32دوک بالغ بر  1،112دوک نصب شده در این سیستم ریسندگی  84.2خورند. از به چشم می

 است. های اخیر با کم اقبالی روبرو شده روزرسانی تجهیزات این خطوط در سال
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 تحلیل روند واردات و صادرات مواد اولیه مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف بلند-3-1-2

آمار مربوط به واردات و صادرات وزنی و دلاری مواد اولیه مصرفی در ریسندگی الیاف بلند و نخ تولید شده در این سیستم طی 

نشان  12-3تا  16-3،  با استناد بر آمار منتشر شده توسط گمرک جمهوری اسلامی ایران، در جداول 22تا پایان  .2های سال

و  121.های روند واردات الیاف پشم  با کد تعرفه شود؛ملاحظه میداده شده است. همانطور که ارقام موجود در این جداول 

بدلیل مسائل ناشی از شیوع  22باشد. البته آمار ادرات آن متقابلا صعودی میها کاهشی بوده و روند صطی این سال .12.

تن الیاف پشم  0022گردد؛  مجموع ملاحظه می 38-3 لکند. همانطور که در نمودار شکویروس کرونا از این روند تبعیت نمی

و ترکمنستان  (%2(، استرالیا )%2(، آلمان )%16(، امارات )%61، به ترتیب از کشورهای نیوزیلند )22وارد شده به کشور طی سال 

ند. اآباد وارد شدهاند. این الیاف به ترتیب میزان از منطقه اقتصادی شهید رجائی، گمرک تهران و لطف( به کشور وارد شده4%)

مابقی  درصد 3درصد از الیاف پشم صادره به کشور هندوستان و  21 ؛گرددملاحظه می 32-3همچنین همانطور که در شکل 

 رسد، هندوستان بازار خوبی برای الیاف پشم ایرانی باشد.صادر گردیده است. در نتیجه بنظر می ، پاکستان و چینبه افغانستان

چین  (،%29(، ترکیه )%36آلمان )، به ترتیب کشورهای اکریلیکبه همین ترتیب در مورد الیاف سینتتیک غیریکسره 

اند. این واردات بیشترین میزان واردات را به کشورمان ایران داشته (%0امارات متحده )( و %3(، بلاروس )%1مالزی )(، 22%)

به ترتیب از محل گمرکات قزوین، زنجان، منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی، منطقه ویژه اقتصادی یزد، تهران، قم، اصفهان، 

ن، یزد و منطقه ویژه اقتصادی امیر آباد انجام شده جلفا، منطقه ویژه اقتصادی سهلان، منطقه ویژه اقتصادی سلفچگان، کرما

نیز همچون الیاف پشم سیر نزولی در پیش   263222..و  233222..های است. روند واردات این نوع الیاف تحت کد تعرفه

ش صادرات این الیاف کاه 22و  28های شاهد سیر صعودی و سپس در سال 21تا  .2گرفته و در مورد صادرات آن از سال 

صادر شده است. به و ترکیه افغانستان های به کشور 22یافته است. کل صادرات انجام شده الیاف غیریکسره اکریلیک در سال 

عبارت دیگر در دو سال اخیر نه تنها سیر واردات، بلکه سیر صادرات الیاف استیپل اکریلیک، نزولی بوده و با توجه به کاهش 

دهنده واند نشانتباشد؛ میاکریل ایران که تنها تولیدکننده این الیاف در کشور میشرکت پلیمیزان تولید الیاف اکریلیک توسط 

باشند؛ لیکن مصرف این الیاف کاهش نیافته و دلیل آن مشکلات تولیدکنندگان نخ اکریلیک در می کاهش مصرف این الیاف

 باشد.تأمین این نوع الیاف برای خطوط ریسندگی خود می

کیلوگرم از آن به  16( میزان صادرات چشمگیر نبوده بطوریکه تنها 213222..الیاف اکریلیک )با کد تعرفه  در مورد دسته

 سال گذشته، سیری صعودی را طی نموده است. .کشور پاکستان صادر شده و میزان واردات آن طی 

سال گذشته، نزولی بوده و  .طی ( 122.و  121.، 126.های روند واردات نخ پشمی و همچنین نخ اکریلیک )با کدتعرفه

باشد. روند واردات و صادرات نخ مخلوط ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف دهنده تولید کافی آن در داخل کشور مینشان

(  از قاعده خاصی تبعیت نکرده و بسته به نیاز 222122..و  226222..، 226122..، 022..22.های بلند )با کد تعرفه

 های مغولستان و از کشور 22سال طی متفاوتی را به خود اختصاص داده است. مجموع نخ پشمی وارد شده به کشور  بازار ارقام

 ویژه اقتصادی شهید رجائی وارد کشورمان شده است.  همنطقگمرکات تهران و چین و از طریق 

، به ترتیب از کشورهای ترکیه، 22ل طی سا 223022..و  223122..های واردات نخ اکریلیک تک لا و چند لا با کد تعرفه

افغانستان  های عراق وکشور 22در سال  چین و هندوستان انجام شده است. همچنین بازار اصلی این نوع نخ تولید شده در ایران

 (.42-3 )شکل بوده است
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  بلندآمار واردات و صادرات وزنی الیاف پشم و اکریلیک مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف -06-3جدول 

99 91 97 96 91 

 نوع الیاف

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

 پشم 3،011 0،110 3،100 2،673 2،221 2،026 3،723 761 2،219 0،131

267 60،201 311 66،011 2،063 70،163 2132 61،701 791 011،701 
الیاف 

 اکریلیک

1.106 12،276 1.000 13،023 02.7 31،011 1 31،071 0.0 27،923 

دسته 

الیاف 

 اکریلیک

 

 آمار واردات و صادرات دلاری الیاف پشم و اکریلیک مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف بلند -07-3جدول 

99 91 97 96 91 

نوع 

 الیاف 

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار( 

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

0،176 

 

02،007 

 

610 26،966 7،197 03،177 1،113 

 

26،007 

 

 پشم 20،210 9،103

633 021،617 711 016،100 7،130 071،700 1،161 063،260 3،176 093،033 
الیاف 

 اکریلیک

1.131 012،620 1.176 009،267 20 92،231 1 61،170 3.1 09،011 

دسته 

الیاف 

 اکریلیک
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 آمار واردات و صادرات وزنی نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف بلند -01-3جدول 

99 91 97 96 91 

 نوع نخ

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

صادرات 

 )تن(

واردات 

 )تن(

 نخ پشمی 29.2 011 00 13.9 03.6 30.0 7 1 36.7 01.2

 نخ اکریلیک 01،106 61.9 0،131 9،110 0،171 01،010 0،701 0،209 001 3،116

011 00 13 23.2 01.1 0.1 2 31.9 11.6 79.1 

نخ مخلوط با 

پشم و یا 

 اکریلیک

 

 آمار واردات و صادرات دلاری نخ ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف بلند -09-3جدول  

99 91 97 96 91 

 نوع نخ

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

واردات 

 )هزاردلار(

صادرات 

 )هزاردلار(

 واردات

 )هزاردلار( 

 نخ پشمی 363.1 901 322 260.0 10.1 221 069 1 061 21.2

1،171 2،212 3027 1،110 31،200 1،607 37،191 29،300 206 32،011 
نخ 

 اکریلیک

277 013 097 11 221.7 7.3 01.7 020 202 217 

نخ مخلوط 

با پشم و یا 

 اکریلیک
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 99طی سال  1010مقایسه سهم کشورهای مبدأ واردات الیاف پشم با کد تعرفه  -31-3شکل 

 

 99طی سال  1010مقایسه سهم کشورهای مقصد صادراتی الیاف پشم با کد تعرفه  -39-3شکل 

استرالیا

9%

آلمان

9%

امارات متحده عربی

06%

ترکمنستان

فرانسه0%

0%

(Aotearoa)نیوزیلند 
61%

99سهم کشورهای مبدأ واردات الیاف پشم به ایران طی سال 

افغانستان

0%

پاکستان

0%

چین

0% سویس

1%

هند

97%

99سهم کشورهای مقصد صادراتی الیاف پشم صادر شده طی سال 
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 و 11133111مقایسه سهم کشورهای مبدأ وارداتی الیاف سینتتیک غیریکسره اکریلیک با کد تعرفه های  -01-3شکل 

11163111 

 

 

و  11133111مقایسه سهم کشورهای مقصد صادراتی الیاف سینتتیک غیریکسره اکریلیک با کد تعرفه های  -00-3شکل 

11163111 

 

آلمان

36%

امارات متحده عربی

بلاروس0%

3%
پرتغال

1%
تایلند

0%

ترکیه

29%

چین

22%

مالزی

1%

و  11133111سهم کشورهای مبدأ وارداتی الیاف سینتتیک غیریکسره اکریلیک با کد تعرفه های 

99طی سال 11163111

افغانستان

19%

ترکیه

00%

22سهم کشورهای مقصد صادراتی الیاف غیریکسره اکریلیک طی سال 
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 99سال سهم کشورهای مقصد صادراتی نخ پشمی طی   -02-3شکل 

 

 

 99سهم کشورهای مبدأ واردات نخ پشمی به ایران طی سال  -03-3شکل 

 

 

 

افغانستان

3%
جمهوری آذربایجان

3%

عراق

90%

آلمان

1%

ژاپن

1%

99طی سال 1017و 1016سهم کشورهای مقصد صادراتی نخ پشمی تحت کد تعرفه های 

چین

01%

مغولستان

12%

و 1016سهم کشورهای مبدأ واردات نخ پشمی به ایران تحت ردیف تعرفه های 

99طی سال 1017
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 99طی سال  11193211و  11193011کشورهای مبدأ وارداتی نخ اکریلیک تحت کد تعرفه های  -00-3شکل 

 

 

 99سال  طی 11193211 و 11193011های سهم کشورهای مقصد صادراتی نخ اکریلیک تحت کد تعرفه -01-3شکل 

 

 

 

ترکیه

96%

چین

3%
هند

0%

و 11193011سهم کشورهای مبدأ وارداتی نخ اکریلیک تحت کد تعرفه های 

11193211

ازبکستان

1.33%

افغانستان

23.32%

پاکستان

1.06%

ترکمنستان

0.76%

ترکیه

0.19%

جمهوری آذربایجان

ژاپن1.02%

1.11%

عراق

72.20%

عمان

1.00%
قرقیزستان

1.11%

و 11193011سهم کشورهای مقصد صادراتی نخ اکریلیک تحت کد تعرفه های 

99طی سال 11193211
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 بندیجمع-3-6

داخلی الیاف مورد استفاده در سیستم ریسندگی الیاف در این فصل نیز همچون فصل قبل در ابتدا به وضعیت بازار جهانی و 

به گرانی الیاف  با توجهباشند. ترین الیاف مورد استفاده در این سیستم، الیاف پشم و سپس اکریلیک میبلند پرداخته شد. اصلی

، امروزه نخ پشمی )بویژه  برداری از گوشت گوسفند بجای پشم آن و ...(پشم در دهه اخیر )بدلیل روی آوردن دامپروران به بهره

نخ نخ پشمی ظریف( به یک کالای لوکس تبدیل شده و مصرف خود را در زمینه پوشاک تا حد زیادی از دست داده است. 

های اخیر با افزایش هزینه تأمین گرفت و طی سالها قبل توسط بافندگان فرش دستباف مورد استفاده قرار میپشمی از سال

های فرآیندی و .... بیشتر از مصرف داخلی، جنبه صادراتی یافته و ارز آوری خوبی نیز برای کشورمان به این نوع نخ و هزینه

شود جهت حفظ مزیت نسبی صنعت فرش دستباف، همچون سیاستی که کشور هندوستان در رو پیشنهاد میهمراه دارد. ازین

برداری مطلق از گوشت گوسفندان به پرورش د تا بجای بهرههایی برای دامپروران در نظر گیرپیش گرفته دولت ما نیز مشوقه

 برداری از الیاف پشم نگاه نوئی داشته باشند.دام از دید بهره

اشد. بعمده نخ تولید شده در سیستم ریسندگی الیاف بلند مورد مصرف در صنعت فرش ماشینی کشورمان می در حال حاضر

ی در بافت فرش از آن استفاده شده و کیفیت نخ به میزان الیاف پشم یا اکریلیککیفیت فرش به طور مستقیم به کیفیت نخی که 

ذیری و پکنترل کیفیت نخ باید بررسی شوند )قطر نخ، طول نخ، درصد انعطاف که در آن استفاده شده  و مواردی که در مرحله

از اهمیت بسیاری برخوردار است و  های مصرفی در فرش ماشینی، نخ خابمیزان کشسانی نخ(، بستگی دارد. در میان نخ

شود و همچنین بیشترین شود زیرا جلوه، رنگ و نقش فرش با نخ خاب مشخص میترین قسمت فرش ماشینی محسوب میمهم

توان نتیجه گرفت که نخ خاب یا پرز فرش تعیین کننده درجه کیفیت فرش میباشد . حجم فرش مربوط به نخ خاب می

ای خاب مورد استفاده در فرش ماشینی از جنس پلی استر ، اکریلیک و پلی پروپیلن می هنخ . باشدماشینی می

رو نظر به اهمیت صنعت فرش ازین ها متفاوت است. ها و کاربرد آننوع پرداخت و تشکیل هرکدام از این نخ . باشند

توان صنعت فرش ماشینی را موتور محرکه ریسندگی الیاف بلند ماشینی برای این نوع سیستم ریسندگی، می

 بحساب آورد. 
رویه تولید بیش از حد نیاز، واردات بیهای زیادی از قبیل میزان های اخیر این صنعت در کشورمان با چالشطی سال 

ایش په است. با استناد بر در این زمینه مواجه بود بویژه از کشور ترکیه و متعاقبا تعطیلی برخی واحدهای بزرگ فعال

توسط کمیته پایش ریسندگی الیاف بلند، درحالیکه همواره معضل اصلی واحدهای فعال در عرصه نخ فاستونی/  انجام شده

ای هلیک( و عدم توانایی رقابت با حجم بالای نخیفاستونی و پشمی تاکنون تأمین مواد اولیه )علی الخصوص الیاف اکرنیمه

با اجرای قانون ممنوعیت واردات کالاهای ساخت داخل، مشکل واردات بی  22ز کشور ترکیه بوده؛ لیکن در سال وارداتی بویژه ا

رویه نخ تا حد زیادی مرتفع گشته بطوریکه حتی سفارشات زیادی از داخل کشور و حتی کشورهای همسایه برای این نوع نخ 

باشند؛ لیکن معضلات درصد ظرفیت خود مشغول به امر تولید می 12وجود دارد و هم اکنون این واحدهای ریسندگی با بیش از 

دیگری سد راه این تولیدکنندگان وجود دارد. در حال حاضر عمده توقفات خط تولید ریسندگی نخ پشمی، فاستونی و نیمه 

... عملا  ارزی و های شدید، نوساناتباشد که بدلیل مسائلی از قبیل تحریممی فرسودگی ماشین آلات این خطوطفاستونی 

توان گفت به های موجود در خطوط با مشکلات زیادی مواجه بوده و حتی میواردات ماشین آلات و قطعات یدکی دستگاه

رو برای اندازی خطوط جدید ریسندگی  این نوع نخ عملا به امری دشوار و غیرممکن تبدیل شده است.  ازینهمین دلیل راه



1.3 

 

های داخلی و خارجی جهت نوسازی ماشین گذاریهایی جدیدی جهت سرمایهباید سیاست رسداحیای این صنعت بنظر می

 آلات و تجهیزات صورت پذیرد. 
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بررسی وضعیت تولید الیاف استیپل و  

 استر نخ فیلامنتی پلی

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 



1.. 

 

 مقدمه-0-0

های مورد استفاده در صنعت گذشته به تولید نخ ریسیده شده از الیاف استیپل پرداخته شد. نوع دیگری از نخدر دو فصل 

های یکسره یا فیلامنتی ستند که پروسه تولید نسبتا مشابهی با الیاف استیپل مصرفی در فرآیند ریسندگی دارند.  نساجی، نخ

انیم دره فیلامنتی در این فصل مورد بررسی قرار گرفته است. همانطور که میهای یکسرو وضعیت تولید الیاف استیپل و نخازین

یزی آینده رروند عرضه و تقاضای الیاف به عنوان اصلی ترین ماده اولیه صنعت نساجی نقش بسیار مهمی در پیش بینی و برنامه

امل محرک در رشد صنایع پایین دستی بوده ترین عاین صنعت دارد. تجربه نشان داده است که افزایش تولید مواد اولیه بزرگ

 های بسیاری در صنایع نساجی می باشد.های مختلف موتور محرک گروهو به همین دلیل صنعت تولید الیاف در شاخه

علاوه بر این با توجه به اینکه مواد اولیه سهم بسیار شاخصی در قیمت تمام شده کالاهای نساجی از قبیل نخ و پارچه دارد، به 

مین خاطر قیمت و میزان دسترسی به الیاف مختلف نقش بسیار مهمی در رقابت پذیری کالاهای نساجی در نقاط مختلف ه

 جهان دارد.

تا اواسط قرن بیستم الیاف طبیعی نظیر پنبه، پشم و ابریشم نقش اصلی در تأمین نیازهای صنعت نساجی را بر عهده داشتند 

های تولید الیاف مصنوعی نظیر پلی آمید )نایلون(، پلی استر، اکریلیک، پلی پروپیلن و ...، وشاما در اوایل قرن بیستم با ابداع ر

ها پس از جنگ جهانی دوم به تدریج این الیاف نیز توانستند نقش مهمی در تامین نیازهای و بالاخص گسترش تولید و عرضه آن

ترین لیف در صنعت نساجی تبدیل استر امروزه به پرمصرفالیاف پلی. [1.] رو به رشد صنعت نساجی جهان بر عهده گیرند

ند باشای در این صنعت میاستر دارای جایگاه ویژههای فیلامنتی پلیهای ریسیده شده از این الیاف و همچنین نخشده و نخ

 که در ادامه به این موضوع بیشتر پرداخته خواهد شد. 
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  بت پلی استر و پنبهرقا-0-2

 

میلادی پنبه سلطان بلامنازع الیاف محسوب می گشت و  1282مشخص است تا اوایل دهه  1-4همانگونه که در نمودار شکل 

( در اختیار الیاف پنبه و مابقی %2.میلیون تن )بیش از  .1میلیون تولید جهانی الیاف، تقریباً  32ها از نزدیک به در این سال

 .[8.] الیاف طبیعی و مصنوعی بودسهم سایر 

 

 
 میلادی )ارقام به میلیون تن( 0911-2121نمودار جهانی تولید الیاف در فاصله سالهای  – 0-0شکل 

 

اما با توجه به افزایش جمعیت، کاهش سطح زمین های زیرکشت، افزایش نیاز به کشت های خوراکی و ...، دیگر الیاف پنبه به 

تنهایی قادر به تامین نیازهای رو به رشد صنعت نساجی نبودند و پیشرفت صنعت پتروشیمی و پلیمر منجر به افزایش سهم 

میلادی میزان تولید الیاف  0222این عرصه گردید، به گونه ای که در اوایل دهه الیاف مصنوعی بالاخص الیاف پلی استر در 

هزار تن در سال برابر گردید و پس از آن تولید الیاف پلی استر با شیب صعودی بسیار زیادی  02پلی استر با الیاف پنبه در حد 

برابر الیاف پنبه  0ید الیاف پلی استر به بیش از میزان تول .021به حرکت خود ادامه داد. آمار حاکی از آن است که در سال 

 . [8.]رسید که این موضوع حاکی از اهمیت بسیار زیاد این الیاف در صنعت نساجی می باشد 

ه کشاورزی بهای مدرن پنبه و روش انواعهرچند در حال حاضر تولید الیاف پنبه در جهان با کمک گرفتن از اصلاحات ژنتیکی 

درصدی این الیاف در کل تولید الیاف جهان در  .0میلیون تن در سال رسیده است، که نشان دهنده سهم  0.51حد تقریبی 

درصدی  62میلیون تن در سال رسید که حاکی از سهم  62می باشد ولی در همین سال تولید پلی استر نزدیک به  0211سال 

 . [2.] باشد این الیاف از تولید جهانی الیاف می

افزایش نسبت به سال قبل( مشخص است  %.میلادی ) 0211میلیون تن الیاف در سال  123با توجه به تولید و مصرف بیش از 

که پس از پلی استر و پنبه به عنوان دو بازیگر اصلی صنعت نساجی، مجموع مصرف سایر الیاف نساجی نظیر پشم، ابریشم، پلی 



1.1 

 

میلیون تن در سال می باشد که این موضوع حاکی از اهمیت بسیار زیاد توجه  18متر از آمید )نایلون(، اکریلیک، ویسکوز و ... ک

 . [62]به الیاف پلی استر و پنبه در صنعت نساجی دارد 

ات، تنسل است در حال حاضر پس از الیاف پلی استر و پنبه به ترتیب الیاف سلولزی بازیافته )ویکسوز، 0-4برطبق نمودار شکل 

 و ...(، نایلون، پلی پروپیلن، اکریلیک و پشم پرمصرف ترین الیاف در صنایع نساجی و کاربردهای مشابه آن می باشند.

 

 
 میلادی )%( 2106سهم مصرف الیاف مختلف در سال  – 2-0شکل 

 

 

یاد ... نیازمند دسترسی به منابع بسیار زهرچند در تولید الیاف سلولزی بازیافته نظیر ویسکوز، استات سلولز، تری استات و 

سلولزی نظیر جنگل های با دوره رشد سریع، که عمدتاً در کشورهای خاصی نظیر اروپای شمالی و یا جنوب شرق آسیا، هند و 

هانی جچین وجود دارند هستیم، اما با توجه به خصوصیات بسیار مطلوب آنها و شباهت بسیار زیاد به الیاف طبیعی پنبه، اقبال 

 به مصرف آنها بسیار زیاد و به همین خاطر مجموعاً میزان مصرف آنها در جایگاه سوم مصرف جهانی الیاف قرار دارد.

بزرگترین تولیدکنندگان الیاف پنبه جهان  0218-0211نشان داده شده است در سال زراعی  3-4همانگونه که در نمودار شکل 

(، .118(، پاکستان )1824(، برزیل )...4(، آمریکا )281.(، چین ).602هند )  ار تن(:به ترتیب عبارت بودند از )ارقام به هز

 .[61] (1.8( و بورکینافاسو )026(، ترکمنستان )838(، ازبکستان )811(، ترکیه ).124استرالیا )

آمریکا دارای اختلاف فاحشی با سایر کشورهای دنیا بوده و کشور هند، چین و  3برطبق این آمار میزان تولید الیاف پنبه در 

 تولید جهانی الیاف پنبه را در اختیار خود دارند. % .6کشور به تنهایی بیش از  3این 

کشور همسایه ایران )ترکیه، ترکمنستان و پاکستان( که از اقلیم آب و هوایی نسبتاً مشابهی با کشور ما برخوردار  3همچنین 

تولید جهانی الیاف پنبه را در اختیار دارند در حالیکه میزان تولید در کشور ایران بسیار  % 10مجموع نزدیک به هستند در 

 کمتر از نیم درصد جهانی می باشد.
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 )ارقام به هزار تن( 2106-2107میزان تولید جهانی پنبه در سال زراعی  – 3-0شکل 

 

پنبه، معاونت امور زراعت، وزارت جهاد کشاورزی میزان تولید پنبه ایران در سال در همین بازه زمانی بر طبق آمار مجری طرح 

تن بوده است که حاکی از سهم بسیار ناچیز ایران در مقیاس تولید جهانی طلای سفید  838،..برابر با  1326-1321زراعی 

 .[60]می باشد 

 تولید الیاف و نخ فیلامنتیترین چیپس مصرفی در مهم پلی استر-0-3

 

استرها می باشد که علاوه بر صنعت نساجی )به صورت الیاف استیپل، ( مهمترین عضو خانواده پلیPETپلی اتیلن ترفتالات )

ده انخ فیلامنت، منسوج بی بافت اسپان باند و ...( به عنوان ماده اولیه صنایع بسته بندی در تولید بطری، فیلم و ... نیز مورد استف

 قرار می گیرد.

میلادی )شامل پلی استر بازیافتی(  0216میلیون تن تولید پلی استر جهان در سال  16566آمار حاکی از آن است که از مجموع 

به عنوان بطری و مابقی به صورت فیلم و  % .015به صورت الیاف استیپل،  % 0250به صورت نخ فیلامنتی،  % 44نزدیک به 

پلی  % 60نشان داده شده است. به عبارت دیگر بیش از  4-4ی تبدیل شده است که در نمودار شکل سایر محصولات پلیمر

  .استر تولیدی در جهان در صنایع نساجی مورد استفاده قرار می گیرد
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 سهم کاربردهای مختلف پلی استر در صنایع گوناگون – 0-0شکل 

 

در سال  % 351میلادی در محدوده  .020های آتی تا سال الیاف در طی سالها میزان افزایش تولید جهانی برطبق پیش بینی

های آتی تنها سهم پلی استر می باشد. به عبارت دیگر پلی استر در طی دهه %.2می باشد که از این میزان رشد نزدیک به 

 .[63]محرک بازار الیاف نساجی و تامین کننده نیازهای رو به رشد این بازار می باشد 

ها نپلی استر به دو صورت نخ فیلامنتی و الیاف استیپل )منقطع( در صنت نساجی مورد استفاده قرار می گیرد که هر کدام از آ

 دارای انواع و زیرشاخه های متفاوتی می باشند.

میلیون تن آن به صورت نخ  36قریب به میلیون تن تولید جهانی پلی استر نساجی  62میلادی از نزدیک به  0211در سال 

میلیون تن آن به صورت الیاف استیپل تولید شده  04( و تقریباً POY-FDYفیلامنتی نیمه آرایش یافته و کاملاً آرایش یافته )

 اند.

بوده  % 152سال گذشته میزان رشد مصرف نخ های فیلامنتی پلی استر در محدوده  .بررسی آمار حاکی از آن است که در طی 

های آتی تا حد برابر متوسط مصرف رشد جهانی الیاف می باشد. البته این نرخ رشد در سال 0است که خود به تنهایی بیش از 

 برابر متوسط جهانی نرخ رشد تولید الیاف می باشد. 0کاهش خواهد یافت که حتی این عدد نیز نزدیک به  6%

میلادی به یکباره با قدرت گرفتن صنعت تولید نخ های  0222ابتدای دهه از  ؛مشخص است .-4همانگونه که در نمودار شکل 

فیلامنتی در چین رشد بسیار شدید تولید این نخها آغاز گردید که همزمان منجر به کاهش تولید در کشورهای پیشرفته ژاپن، 

 و جنوب شرقی نظیر هندوستان نیزاروپای غربی و آمریکا گردید. البته در کنار کشور چین، در سایر کشورهای آسیای جنوبی 

 میزان تولید نخهای فیلامنتی در طی چند سال اخیر روند رو به رشدی داشته است.
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 روند افزایش تولید نخ های فیلامنتی پلی استری در قاره های مختلف و چین – 1-0شکل 

 

نیز نشان داده شده است، مشابه نخ های فیلامنتی پلی استری در بخش الیاف استیپل پلی  6-4همانگونه که در نمودار شکل 

برابر رشد متوسط جهانی مصرف الیاف بوده  0وجود داشته که در حد  % 654سال گذشته رشدی در حد  .استر نیز در طی 

 است.

ه البته در کنار آن میزان تولید در تعدادی از میلادی آغاز گردید ک 0222در این بخش نیز حرکت سریع چین از ابتدای دهه 

کشورهای آسیایی نظیر هند نیز روند صعودی داشت که مهمترین علت آن عدم توانایی الیاف طبیعی نظیر پنبه در تامین 

 نیازهای واحدهای ریسندگی الیاف کوتاه بوده است.

استر در اختیار کشور چین بوده و این کشور نقش تعیین بازار جهانی پلی  % .6مجموع این آمار حاکی از آن است که بیش از 

 کننده ای در این بازار دارد.
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 روند افزایش تولید الیاف پلی استری در قاره های مختلف و چین – 6-0شکل 

 

فاده می شود تهای صنعتی نیز اسعلاوه بر الیاف استیپل و نخ های فیلامنتی نساجی، از پلیمر پلی اتیلن ترفتالات برای تولید نخ

 که هم اکنون حوزه های کاربردی این بخش با سرعت زیادی رو به گسترش می باشد.

(، نوار و % 03(، قطعات لاستیکی مستحکم شده با منسوجات )% 02های صنعتی در کاربردهای مختلفی از قبیل نخ تایر )نخ

( و ... مورد استفاده قرار % 4(، نخ دوخت )% 6خودرو )(، کیسه هوای % 14(، طنابهای بافته شده )% 12تسمه های بافته شده )

 نشان داده شده است. 1-4ها در این بازار در شکل می گیرند که سهم هرکدام از آن

 

 
 سهم کاربردهای مختلف نخهای صنعتی – 7-0شکل 
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 صنعت پلی استر در ایران-0-3-0

کارخانه پلی اکریل اصفهان توسط آقای اکبر لاجوردیان )گروه و با تاسیس  13.4داستان تولید پلی استر در ایران در سال 

به بهره برداری  13.1( آمریکا آغاز می شود. این شرکت که در سال DuPontصنعتی بهشهر( و با دانش فنی شرکت دوپونت )

دکننده پلی شمسی تنها تولی 1382رسید و در زمان خود بزرگترین پروژه سرمایه گذاری مشارکتی محسوب می شد تا دهه 

( ایتالیا و متعاقب آن NoyVallesinaابتدا شرکت پلی استر یزد با تکنولوژی نوی والسینا ) 1382استر ایران بود. در دهه 

( آلمان در خوزستان به بهره برداری رسیدند که منجر به تحول Zimmerپتروشیمی شهید تندگویان با تکنولوژی زیمر )

تی و رونق گرفتن تولید نخ فیلامنت و الیاف استیپل گردیدند. )تولید کارخانه پلی استر یزد عظیمی در صنایع تبدیلی پایین دس

 پس از چند سال متوقف گردید(

و  01( نخ فیلامنتی و الیاف استیپل به ترتیب به میزان CPهرچند که تولید شرکت پلی اکریل اصفهان به صورت مستقیم )

مواد مذاب بدون تبدیل شدن به چیپس و بدون نیاز به اکسترودر مستقیماً از فاز  CPهزار تن در سال بود )در کارخانجات  36

پلیمری شدن به بخش ریسندگی انتقال می یابد(، اما در شرکتهای پلی استر یزد و پتروشیمی شهید تندگویان عمده بخش 

 تولید به صورت چیپس پلی استری تعریف گردید.

پتروشیمی شهید تندگویان در دو فاز طراحی و در منطقه ویژه اقتصادی ماهشهر اجرا گردیده است که هر فاز دارای واحد 

می باشد. ظرفیت بخشهای مختلف پتروشیمی شهید تندگویان با  PTAو  CTAمستقل تولید اسید ترفتالیک به صورت 

 . [64] دمی باش 1روز کاری در سال به شرح جدول  332احتساب 

البته لازم به ذکر است که هرچند در آمار ارائه شده در پایگاه اینترنتی شرکت ملی صنایع پتروشیمی ایران مجموع ظرفیت 

 0های بهینه سازی فاز هزار تن در سال عنوان گردیده است، اما با اجرای پروژه 821شرکت پتروشیمی شهید تندگویان در حد 

 هزار تن در سال افزایش خواهد یافت. 222فیت سالانه این مجتمع به نزدیک ظر

این مجموعه به دلیل اجرای پروژه افزایش ظرفیت از مدار تولید خارج بوده و مذاب مورد نیاز  Poly Hدر حال حاضر واحد 

ولید چیپس پلی استر نوع تامین می شود و به همین دلیل ظرفیت نامی ت Poly Gجهت تولید خط نخ فیلامنت از واحد 

تن در روز می باشد که بایستی بررسی شود ظرفیت واقعی تولید در حال  1222نساجی در حال حاضر در مجموع در حدود 

 .حاضر چقدر است 
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 ظرفیت و فنآوری واحدهای مختلف پتروشیمی شهید تندگویان -0-0جدول 

 نوع محصول تکنولوژی خط تولید فاز
ظرفیت اسمی 

 سالیانه )تن(

ظرفیت اسمی 

 روزانه )تن(

ظرفیت جدید 

 پس از اصلاح

فاز 

 اول

Poly A 182 182 625222 چیپس بطری زیمر آلمان 
Poly B 3.2 3.2 1115222 چیپس نساجی زیمر آلمان 

Poly C 3.2 3.2 1115222 چیپس نساجی زیمر آلمان 
Poly D 3.2 3.2 1115222 چیپس بطری زیمر آلمان 

       

فاز 

 دوم

Poly F 482 .32 1305222 چیپس بطری نوی والسینا 
Poly G 482 .32 1305222 چیپس نساجی نوی والسینا 

Poly H 
نوی والسینا 

 ایتالیا

 POY 665222 022 022نخ فیلامنت 

 022 022 665222 الیاف استیپل

 82 2 2 چیپس نساجی

 05612 05402 8215222 مجموع ظرفیت

 

 

( PTA( و اسید ترفتالیک خالص )MEG( عبارتند از: منو اتیلن گلایکول )PETمواد اولیه تولید پلیمر پلی اتیلن ترفتالات )

 ( و اسید استیک تولید می شود.PXکه ماده دومی از پارا زایلین )

هزار تن در سال بوده که مهمترین تامین کنندگان این ماده  022میزان مصرف منواتیلن گلایکول پتروشیمی شهید تندگویان 

 در ایران و ظرفیت سالانه آنها عبارتند از: 

 (.112( و پتروشیمی شازند اراک )422(، فرسا شیمی )22.(، پتروشیمی مروارید )443پتروشیمی مارون )

هزار تن در سال بوده که مهمترین تامین کنندگان آن در ایران و  468ا زایلین پتروشیمی شهید تندگویان میزان مصرف پار

 ظرفیت سالانه آنها عبارتند از: 

 (.44(، پتروشیمی اصفهان )1.2برزویه )-(، پتروشیمی نوری182(، پتروشیمی فرآورش بندر امام )422پتروشیمی بوعلی )

( به عنوان ماده اولیه دهها کارخانه تولید نخ فیلامنتی و الیاف استیپل از مواد PET-TGچیپس پلی استر نوع نساجی )

 استراتژیک این صنعت محسوب گردیده و نقش بسیار مهمی در حرکت واحدهای پایین دست نساجی دارد.

(، و ... تولید MOD)(، اصلاح شده Super Bright(، فوق براق )Semi Dullاین چیپس در انواع مختلفی نظیر نیمه مات )

 می شود که هر کدام برای کاربرد خاصی در صنعت نساجی مناسب می باشند.
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شرکت  30بر طبق آمار و ارقام منتشر شده توسط کارگروه پایش صنایع نساجی در انجمن صنایع نساجی ایران در حال حاضر 

( و کاملاً آرایش یافته POYنیمه آرایش یافته )گروه صنعتی( تولیدکننده نخ فیلامنت پلی استر به صورت  01ثبت شده )

(FDY ( در ایران به فعالیت مشغول هستند که همگی به چیپس پلی استر به عنوان ماده اولیه نیازمند می باشند )شرکتهای

ظ نشده ( نخ و الیاف تولید می کنند در این آمار لحاCPپلی اکریل ایران و پتروشیمی شهید تندگویان که به صورت مستقیم )

 البته در شرکت پلی اکریل از هر دو سیستم ریسندگی اکسترودر و ریسندگی مستقیم استفاده می شود(. –اند 

 220، به علاوه FDYوایندر تولید نخ فیلامنت  211و  POYوایندر تولید نخ فیلامنت  717 ها در حدوددر این شرکت

که در صورت لحاظ نمودن نخ نمره نهایی  ؛حال کار می باشددر  CPدر سیستم مستقیم  POYوایندر تولید نخ فیلامنت 

چیپس پلی استر به  تن 911دنیر به عنوان متوسط نمره نخ رایج در ایران، بطور متوسط این شرکتها روزانه حداقل به  1.2

عنوان ماده اولیه نیازمند می باشند. البته لازم به ذکر است که پروانه های بهره برداری صادره از سوی وزارت صنعت، معدن و 

بیشتر از ظرفیت همگن محاسبه شده  %12تن در روز می باشد که  1122تجارت در این بخش بیانگر ظرفیت اسمی در حد 

 .برای این واحدها است

روز  333بر طبق آئین نامه های وزارت صنعت، معدن و تجارت در محاسبه ظرفیت پروانه های بهره برداری صنایع ذوب ریسی 

ماه لحاظ شده است که در عمل با توجه به محدودیتهای روشن و خاموش شدن  11ساعت یا  8222کاری در سال معادل 

 روز سال به تولید مشغول می باشند. 3.2ملاً این دستگاهها در بیش از دستگاههای ذوب ریسی و اجبار آنها به تولید مداوم ع

هرچند که در دهه اخیر اکثریت واحدهای مذکور با تکنولوژی چین و صرف تامین نیاز داخلی راه اندازی شده اند اما معدودی 

( آلمان و Barmagژاپن، بارمگ ) (TMTاز این واحدها با بهره گیری از تکنولوژی روز شرکتهای صاحبنامی نظیر: تی ام تی )

( ایتالیا نیز توانسته اند محصولاتی با کیفیت جهانی تولید نمایند که در بازارهای صادراتی نیز قابل VibaSiatویبا سیات )

 عرضه هستند. 

ترتیب  واحد بزرگ )به 0لازم به ذکر است که در جدیدترین سرمایه گذاری های صورت گرفته پس از اجرای توافق برجام، 

( در 1321( آلمان نیز تا انتهای سال جاری )Barmag( ژاپن و بارمگ )TMTتعداد وایندر( با تکنولوژی شرکت تی ام تی )

استانهای اصفهان و چهارمحال و بختیاری به بهره برداری کامل خواهند رسید، که آمار آنها نیز در ظرفیت ذوب ریسی تولید نخ 

البته هر دو واحد در گذشته از تکنولوژی چین استفاده می نمودند که در پاسخ به نیازهای رو فیلامنت ایران لحاظ شده است. 

به رشد بازار پروژه افزایش ظرفیت خود را با استفاده از بالاترین تکنولوژی های موجود در بازار اجرا نمودند تا نه تنها قابلیت 

 یفی رو به رشد بازار داخلی نیز توجه نمایند.صادراتی محصولات خود را ارتقا دهند بلکه به نیازهای ک

 



16. 

 

در کنار واحدهای تولید نخ فیلامنت، شرکتهای تولیدکننده الیاف استیپل نیز از جمله مصرف کنندگان بزرگ چیپس پلی استر 

رداری بنقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای تولیدکننده الیاف استیپل و نخ فیلامنتی دارای پروانه بهره در ایران می باشند.

 نشان داده شده است. 2-4و  8-4های صارده از سوی وزارت صمت در شکل

 

 دارای پروانهدسته الیاف و الیاف استیپل پراکندگی جغرافیایی واحدهای با زمینه فعالیت تولید  GIS نقشه -1-0شکل 

 برداری در کشوربهره

 

واحد و پس از آن در استان  11شود بیشترین تراکم این واحدها در استان مرکزی با ملاحظه می 8-4همانطور که در شکل 

 استر کشور بحسابرو شهرستان دلیجان واقع در استان مرکزی قطب صنعت الیاف پلیواحد مستقر هستند. ازین 2اصفهان با 

  آید.می
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داری در برپراکندگی جغرافیایی واحدهای با زمینه فعالیت تولید انواع نخ فیلامنتی دارای پروانه بهره GISنقشه  -9-0شکل 

 کشور

 

 02واحد( و یزد ) 48های اصفهان )شود که بیشترین تراکم واحدهای تولید نخ فیلامنتی در استانملاحظه می 2-4در شکل 

 واحد( متمرکز هستند.

( توانایی تولید الیاف استیپل CPهای پلی اکریل اصفهان و پتروشیمی شهید تندگویان که به صورت مستقیم )به غیر از شرکت 

( Cotton Typeاستر استیپل نوع پنبه ای )شرکت بخش خصوصی به صورت تخصصی در حوزه تولید الیاف پلی  6 ؛را دارند

هزار  132ها در محدوده که ظرفیت تولید آن ؛لیاف کوتاه مشغول به کار هستنداز مواد نو جهت تغذیه کارخانجات ریسندگی ا

 ها چینی می باشد.تن در روز( می باشد و ماشین آلات همگی آن .38تقریباً  تن در سال )

چیپس( و نو )شرکت تولیدکننده الیاف پلی استر استیپل نیز وجود دارند که به صورت اختلاطی از مواد اولیه  11ها در کنار آن

( Wool Type( و پشمی )Hollowمواد اولیه بازیافتی )پرک و ...( جهت تولید محصول خود که عبارتند از الیاف تو خالی )

تن در روز( بوده و ماشین  812هزار تن در سال )تقریباً  061ها در حدود استفاده می نمایند که ظرفیت پروانه بهره برداری آن

عمده الیاف تولیدی توسط این واحدها به عنوان ماده اولیه در صنایع ور چین تامین شده است. ها نیز از کشآلات آن

 گیرد.ریسندگی الیاف بلند، پرکننده مبلمان و کالای خواب و ... مورد استفاده قرار می
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شند که ی )پرک و ...( می باشرکت نیز دارای خطوط تولید الیاف پلی استر استیپل صرفاً با استفاده از مواد بازیافت 01همچنین 

تن در روز( بوده و با ماشین آلات عمدتاً کره ای و بعضاً  42.هزار تن در سال ) 118ظرفیت پروانه بهره برداری آنها در حدود 

یه عایق ( عمدتاً در تولید موکت، لاSolidایرانی اقدام به تولید می نمایند و محصول تولیدی آنها به نام الیاف بی بافت یا سالید )

 رطوبتی و منسوجات بی بافت مورد استفاده قرار می گیرد.

ظرفیت واحدهای تولید الیاف استیپل نو و بازیافتی را به مصرف کنندگان چیپس نساجی اختصاص  %2.حال اگر بطور فرضی 

( Virginستیپل از مواد نو )شرکتی که انحصاراً الیاف پلی استر ا 6های صرفاً بازیافتی(، با احتساب دهیم )بدون محاسبه شرکت

نیازمند می تن چیپس پلی استر  791 که صنعت تولید الیاف پلی استر استیپل ایران به  ؛شودتولید می نمایند مشخص می

 باشد.

بدین ترتیب مجموع نیاز به چیپس پلی استر براساس پروانه های بهره برداری صادره در بخش تولید نخ فیلامنت و الیاف استیپل 

 می باشد. تن در روز 2091پلی استر ایران در حدود 

در روز تن  1222مشخصاً با لحاظ نمودن ظرفیت اسمی تولید چیپس پلی استر نساجی پتروشیمی شهید تندگویان در حد 

اختلاف قابل توجهی بین نیاز کشور به این مواد و ظرفیت عملی تولید و تامین آن توسط پتروشیمی شهید تندگویان مشاهده 

 می شود که نیازمند برنامه ریزی دقیق و آینده نگری جهت رفع این نیاز می باشد.

ر در بورس کالا بسیار کمتر از ظرفیت اسمی البته لازم به ذکر است که در حال حاضر میزان عرضه هفتگی چیپس پلی است

تن در هفته( بوده که منجر شده یا واحدهای پایین دستی با ظرفیتی کمتر از ظرفیت نامی  1222پتروشیمی شهید تندگویان )

 به کار مشغول باشند و یا اقدام به واردات چیپس پلی استر نمایند.

( اسفندانتهای  –)ابتدای فروردین  22سال طی  نساجی ی چیپس پلی استربه عنوان نمونه میزان عرضه و تقاضا 0-4در جدول 

 .[.6] درج شده است ؛هایی نظیر افزایش نرخ ارز و برداشته شدن سقف رقابت مواجه گردیدکه بازار مواد پلیمری با بحران

 

ز سه شنبه اول هر ماه لحاظ شده ا 0-4دول شمارش هفته های جاستر در سه شنبه هر هفته، مبنای با توجه عرضه چیپس پلی

هزار تنی چیپس پلی استر نوع  396تقاضای در مقابل  22شخص است طی سال م 0-4جدول  است. همانگونه که از

. مشابه این موضوع در خصوص هزار تن مواد توسط پتروشیمی شهید تندگویان عرضه شده است 212نساجی تنها 

  ر نوع بطری با شرایط بحرانی تر نیز مشاهده می شود که در این گزارش به جزئیات آن پرداخته نشده است.چیپس پلی است

های بی شائبه انجمن صنایع نساجی ایران جهت افزایش کف عرضه مواد اولیه پتروشیمی مورد لازم به ذکر است پس از تلاش

موظف شد که کف عرضه خود در بورس را به  1322سال مصرف در صنایع نساجی، شرکت پتروشیمی شهید تندگویان در 

اکی از آن است که در بسیاری از هفته ح 0-4ل افزایش دهد؛ اما علی رغم این موضوع، آمار جدو تن در هفته 1111میزان 

ر یها این میزان عرضه کمتر از کف عرضه بوده است و با توجه به فروش سلف )تحویل بلندمدت پس از دریافت وجه( و تاخ
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تن در هفته بوده است نیز متاسفانه در  22..بسیار زیاد در تحویل این محموله ها، عملاً عرضه هایی هم که با عدد بیش از 

 عمل موادی به دست صنایع مصرف کننده نرسانده است.

)تولیدکنندگان  نساجیالبته شایان ذکر است که با توجه به ظرفیت بسیار زیاد تقاضا در صنایع پایین دستی پتروشیمی در حوزه 

الیاف استیپل و نخ فیلامنت( و همچنین بالا بودن ظرفیت نامی و تولیدی پتروشیمی شهید تندگویان در حوزه چیپس پلی 

تن در هفته  1222پیشنهادی در خصوص افزایش کف عرضه به حد  1322استر نساجی، انجمن صنایع نساجی در پاییز سال 

با قید  26/12/1322مورخ  0388.6/62ستاد تنظیم بازار کشوری تصویب و طی نامه شماره  را مطرح نمود که این موضوع در

حائز اهمیت توسط جناب آقای قبادی معاونت محترم بازرگانی داخلی و دبیر کارگروه تنظیم بازار مبنی بر افزایش کف -آنی

س یربط ابلاغ گردید، ولی متاسفانه در هفته های پعرضه مواد پلیمری ملتهب نظیر پلی استر و پلی پروپیلن به کلیه نهادهای ذ

تن  22..از آن پتروشیمی شهید تندگویان نه تنها اقدام به افزایش عرضه نکرده است، بلکه به صورت متناوب کف عرضه قبلی 

 در هفته را نیز رعایت نکرد و موجب بحران هایی بسیاری در صنایع نساجی گردید.

این حوزه همزمانی صادرات چیپس پلی استر نساجی توسط پتروشیمی شهید تندگویان به  البته از نکات حائز اهمیت در

کشورهای هند، ازبکستان و ... با وجود التهاب و تقاضای شدید در بازار می باشد که می بایستی توسط نهادهای نظارتی و قضایی 

 مورد بازرسی قرار گیرد.

تن( اگر در بازار داخل عرضه می گردید، می  36،828پلی استر نساجی ) بدیهی است در صورتیکه این میزان صادرات چیپس

توانست از بسیاری از گرانی ها جلوگیری نموده و علاوه بر این در حرکت زنجیره صنعت نساجی و اشتغال زایی نقش به سزایی 

 داشته باشد.

نعت نساجی فقط از بابت خرید چیپس پلی ص 22از سوی دیگر بررسی ارقام معاملات در بورس حاکی از آن است که در سال 

ریال به صورت رقابت علاوه بر قیمت اصلی به شرکت پتروشیمی شهید تندگویان  5841501450.05222.استر نساجی مبلغ 

 پرداخت نموده است که این رقم هنگفت می توانست در بدنه صنعت نساجی نقش مهمی در افزایش اشتغال ایجاد نماید.
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 99مقایسه میزان عرضه و تقاضای چیپس پلی استر گرید نساجی در بورس کالا طی سال  – 2-0جدول 

 تناژ معامله تناژ تقاضا تناژ عرضه تاریخ عرضه

 1.4 1.4 3،808 هفته اول فروردین

   1.4 1.4 هفته دوم فروردین

 1،282 0،220 6،336 هفته سوم فروردین

 1،428 0،248 6،336 هفته چهارم فروردین

 836 836 6،382 هفته اول اردیبهشت

 3،366 3،366 6،336 هفته دوم اردیبهشت

 30.،4 30.،4 30.،4 هفته سوم اردیبهشت

 036،. 036،. 036،. هفته چهارم اردیبهشت

 6..،6 12.،2 6..،6 هفته پنجم اردیبهشت

 238،. 238،. 238،. هفته اول خرداد

 082،. 2،126 124،. هفته دوم خردد

 30.،4 68.،1 30.،4 سوم خردادهفته 

 30.،4 6،644 30.،4 هفته چهارم خرداد

 30.،4 1،016 30.،4 هفته اول تیر

 216،. 12،342 216،. هفته دوم تیر

 216،. 10،432 216،. هفته سوم تیر

 00.،. 1،264 1،144 هفته چهارم تیر

 4،224 1،284 4،224 هفته پنجم تیر 

 6،226 13،110 6،226 هفته اول مرداد

 6،208 2،120 6،208 هفته دوم مرداد
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 12.،4 1،242 12.،4 هفته سوم مرداد

 10.،6 8،118 10.،6 هفته چهارم مرداد

 6،2.2 32.،13 6،2.2 هفته اول شهریور

 44.،. 36.،8 44.،. هفته دوم شهریور

 66.،. 2،438 66.،. هفته سوم شهریور

 6،208 1،830 6،208 هفته چهارم شهریور

 00.،. 12،212 00.،. هفته اول مهر

 6،226 2،018 6،226 هفته دوم مهر

 22.،. 1،284 22.،. هفته سوم مهر

 0،206 3،010 22.،. هفته چهارم مهر

 4،224 8،226 4،224 هفته پنجم مهر

 22.،. 12،360 22.،. هفته اول آبان

 418،. 8،214 418،. هفته دوم آبان

 20.،1 8،866 20.،1 هفته سوم آبان

 10.،6 1،6.6 10.،6 هفته چهارم آبان

 10.،6 11،638 10.،6 هفته اول آذر 

 10.،6 11،200 10.،6 هفته دوم آذر 

 4،210 46.،1 410،. هفته سوم آذر 

 8.0،. 6،600 8.0،. هفته چهارم آذر 

 1،218 11،112 1،218 هفته اول دی 

 4،488 1،240 4،488 هفته دوم دی 
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 120،. 1،242 120،. هفته سوم دی 

 120،. 1،038 120،. هفته چهارم دی 

 3،614 3،216 3،184 هفته پنجم دی

 120،. 12،026 120،. هفته اول بهمن

 014،. 2،146 014،. هفته دوم بهمن

 014،. 2،168 .3.،2 هفته سوم بهمن

 014،. 1،812 16.،4 هفته چهارم بهمن

 3،614 1،414 4،182 هفته اول اسفند

 6،226 11،1.4 6،226 هفته دوم اسفند

 22.،. 36.،8 22.،. هفته سوم اسفند

 3،826 4،1.0 3،826 هفته چهارم اسفند

 254,936 395,714 281,600 مجموع

 4,999 7,610 5,415 میانگین عرضه و تقاضا
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 (0399اسفند -)فروردین –نمودار مقایسه میزان عرضه و تقاضای چیپس پلی استر نساجی  – 01-0شکل 

 

ای بین میزان عرضه و تقاضای چیپس پلی ر قالب نموداری و شماتیک، مقایسهد 0-4اعداد مندرج در جدول  12-4در شکل 

)هفته سوم تیر  22های تابستان سال دهد. همانگونه که از این شکل مشخص است ماهرا نشان می 22استر نساجی طی سال 

 ت.اسسال از لحاظ اختلاف بین عرضه و تقاضا و افزایش رقابت در بازار بوده  هایترین ماهماه تا هفته دوم شهریور ماه( بحرانی

ه خود فبا توجه به این فرضیات احتمالاً در صورتیکه شرکت پتروشیمی شهید تندگویان بتواند طی چند هفته متوالی به وظی

تن افزایش دهد )که این عدد با ظرفیت نامی اعلامی پتروشیمی شهید تندگویان در  1222عمل کرده و میزان عرضه خود را تا 

شرایط فعلی کاملاً در تطابق است(، التهاب موجود در بازار تا حد زیاددی برطرف شده و در ضمن پاسخگویی به نیازهای تجمیع 

یمتی آنها در بورس نیز کاسته شده و صنایع پایین دستی می توانند با قیمت رقابتی نسبت به شده مشتریان، میزان رقابت ق

 تامین مواد خود اقدام نمایند.

نوع اصلی آن که توسط پتروشیمی  .همانگونه که گفته شد، چیپس پلی استر نوع نساجی در انواع مختلفی عرضه می شود که 

 شود عبارتند از: شهید تندگویان به صورت منظم تولید می 
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 TG 641 - SDچیپس نیمه مات  -

 TG 64. - SDچیپس نیمه مات  -

 TG 641 - SBچیپس فوق براق  -

 TG 64. – SBچیپس فوق براق  -

 TG 641 – MODچیپس اصلاح شده  -

 ITYچیپس مخصوص نخ پارچه چادر مشکی  -

در خصوص چیپس پلی استر نوع بطری نیز مهمترین انواع عرضه شده توسط پتروشیمی شهید تندگویان عبارتند از: چیپس 

BG131 ،BG13. ،BG181 ،BG18. ،BG801 ،BG80. ،BG841  وBG84. 

( BGی )(، نوع بطرTGاستر نوع نساجی )نسبت بین میزان عرضه و تقاضای چیپس های پلی 3-4در دو بخش مجزا از جدول 

 درج گردیده است.  1322و  1328در دو سال 

 

 0399و  0391مقایسه میزان عرضه و تقاضای انواع مختلف چیپس پلی استر نوع نساجی در سال   -3-0جدول 

گرید چیپس پلی استر 

 نساجی

عرضه در سال 

91 

تقاضا در سال 

91 

عرضه در سال 

99 

تقاضا در سال 

99 

TG600-SB 12،361 11،3.1 61،266 011،101 

TG601-SB 01،280 01،131 22،331 29،902 

TG600-SD 40،621 41،.22 37،330 12،170 

TG601-SD 1.1،412 133،6.2 91،011 030،016 

TG600-MOD 6.،624 .0،2.0 11،062 79،196 

TG671S 1 1 3،906 2،926 

 396،010 212،711 332،299 363،010 جمع کل )تن(
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 0399و  0391مقایسه میزان عرضه و تقاضای انواع مختلف چیپس پلی استر نوع بطری در سال  – 0-0جدول 

گرید چیپس پلی استر 

 بطری

عرضه در سال 

91 

تقاضا در سال 

91 

عرضه در سال 

99 

تقاضا در  سال 

99 

BG 730 4،248 .،242 2،926 6،911 

BG 731 0،642 .،280 0،770 9،933 

BG 710 21،861 131،813 67،110 002،131 

BG 711 .2،323 42،148 17،112 021،036 

BG 120 60،110 80،434 77،190 021،671 

BG 121 13،.20 66،112 21،011 32،930 

BG 100 3،808 4،046 460 460 

BG 101 0،.8. 0،.14 2 2 

 291،911 260،211 301،117 296،961 جمع کل )تن(

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



11. 

 

 

و  0391های استر نوع نساجی و نوع بطری در سالمیزان عرضه و تقاضای انواع مختلف چیپس پلیمقایسه  -1-0جدول 

0399 

 (BGپلی استر گرید بطری ) (TGپلی استر گرید نساجی )

 ماه سال
عرضه 

 )تن(

تقاضا 

 )تن(

حجم 

معامله 

 )تن(

 ماه سال
عرضه 

 )تن(

تقاضا 

 )تن(

حجم 

معامله 

 )تن(

91 

 12،613 31،200 12،613 فروردین

91 

 20.،02 32،6.1 20.،02 فروردین

 104،.0 2،666. 06،046 اردیبهشت 33.،01 42،202 01،681 اردیبهشت

 00،200 31،042 00،266 خرداد 18.،10 13،1.2 146،.0 خرداد

 12،2.4 160،.0 01،630 تیر 12.،2 12،032 03،340 تیر

 11،468 03،6.2 32،232 مرداد 18،110 02،1.0 30،2.4 مرداد

 14،428 02،326 01،114 شهریور 13،880 02.،14 01،140 شهریور

 11،012 00،326 01،284 مهر  08،226 02،286 022،.3 مهر 

 068،.1 46.،18 04،402 آبان 808،.0 01،628 08،1.4 آبان

 18،080 00،328 06،3.6 آذر 38،418 32،138 41،230 آذر

 02،202 36،412 .00،38 دی  31،226 46،204 38،238 دی 

 0..،04 642،.3 06،488 بهمن 34،180 36،430 34،180 بهمن

 12،620 32،406 01،230 اسفند 12،646 12،2.4 142،.0 اسفند

 230،612 301،117 296،901 جموعم 216،920 329،131 313،031 مجموع

99 

 40.،3 124،. 224،.1 فروردین

99 

 132،.1 18،284 842،.1 فروردین

 66.،01 40،018 66.،01 اردیبهشت 06.،02 42.،03 02،242 اردیبهشت

 00،882 36،416 00،882 خرداد 12،026 08،446 12،026 خرداد

 08،336 32،226 08،336 تیر 282،.0 234،.4 01،320 تیر 

 00،244 28.،31 00،244 مرداد 03،2.6 31،210 03،2.6 مرداد

 00،638 33،326 00،638 شهریور 03،188 32،336 03،188 شهریور

 00.،01 38.،43 00.،01 مهر  4.4،.0 38،106 08،208 مهر 
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 18،6.6 30،216 18،6.6 آبان 04،220 34،2.8 04،220 آبان

 11،130 33،460 11،130 آذر 03،812 36،824 04،312 آذر

 01،820 34،138 01،820 دی  04،246 220،.3 04،1.6 دی 

 11،446 31،084 11،446 بهمن 02،834 31،602 02،834 بهمن

 18،188 01،280 18،188 اسفند 00،116 34،4.0 00،680 اسفند

 260،001 011،911 260،211 مجموع 211،971 396،010 212،711 مجموع

 

میزان عرضه چیپس پلی استر نوع  0391؛ در سال مشخص است 3-4همانگونه که از آمار و ارقام مندرج در جدول 

که قاعدتاً بایستی منجر به ایجاد رسوبی در انبارهای شرکت  هزار تن بیشتر از میزان تقاضا بوده است 20نساجی درحدود 

استر نوع نساجی مندرج در جدول شماره پتروشیمی شهید تندگویان گردد؛ که البته با توجه به آمارهای صادرات چیپس پلی

هزار تن از ایران به مقاصدی نظیر کشورهای ازبکستان و هندوستان است، مشخص  36دهنده صادراتی در حدود انکه نش 4-8

 1328شود که کلیه این اضافه عرضه از ایران صادر گردیده است و نکته جالب توجه اینه در همین بازه زمانی در سال می

 اند.استر نوع نساجی نیز نموده هزار تن چیپس پلی 36های نساجی اقدام به واردات شرکت

هزار تن( حاکی از آن است  080) 1322هزار تن( و سال  3.3) 1328مقایسه آمار عرضه پتروشیمی شهید تندگویان در سال 

هزار تن کمتر بوده است )بطور متوسط در هر هفته  11نسبت به سال گذشته در حدود  1322که عرضه پتروشیمی در سال 

 ه است( که این مساله نیز به التهاب بازار شدت داده است.تن کمتر بود 1322

استر نوع بطری نیز حاکی از آن است که اختلاف فاحشی بین میزان عرضه و تقاضای مقایسه آمار عرضه و تقاضای چیپس پلی

 نیز تکرار شده است.  1322این نوع چیپس وجود داشته و این موضوع در سال 

-4و  4-4( و آمارهای جداول میزان واردات و صادرات )جدول 3-4اول عرضه و تقاضا )جدول مقایسه آمارهای مندرج در جد

تواند ممنوع نمودن صادرات چیپس و آزاد نمودن واردات یکی از راهکاری کاهش بحران می( حاکی از آن است که 8

خه مبود مواد اولیه به زیرشاآن به جهت تنظیم نمودن عرضه و تقاضای بازار باشد تا بدین ترتیب بحران ناشی از ک

 ها آن سرایت ننماید.
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 0399در سال  TG601-SDنمودار تغییر قیمت چیپس پلی استر نوع  – 00-0شکل 

 

می باشد، نمودار قیمت این  TG64.-SDبا توجه به اینکه بیشترین عرضه و تقاضا از بین انواع مختلف مربوط به چیپس نوع 

تا  22شود از اواخر اردیبهشت همانطور که ملاحظه می نشان داده شده است. 11-4ماده به عنوان یک مبنای کلی در شکل 

هفته پایانی سال شاهد افزایش قیمت پایه عرضه بصورت هفتگی در مورد این نوع چیپس پلی استر هستیم که مطابق با تغییرات 

 باشد.همچنین افزایش نرخ ارز می قیمت جهانی و

می باشد، در تعدادی  2564( در محدوده IVشایان ذکر است که علاوه بر چیپس پلی استر نساجی که دارای ویسکوزیته ذاتی )

می باشیم که در گستره محصولات  2580و  2518از کاربردهای نساجی نیازمند استفاده از چیپس با ویسکوزیته بالاتر نظیر 

 شوند.بندی میمی شهید تندگویان این محصولات در گروه چیپس نوع بطری طبقهپتروشی

 استری، با توجه به ورود پلی استر در صنعت فرش ماشینی در طیهای فیلامنتی و الیاف استیپل پلیدر کنار تولیدکنندگان نخ

ستفاده در صنایع تولید فرش ها به صورت خاص جهت اکه محصول آن BCFچند سال اخیر تولیدکنندگان نخ فیلامنت 

گیرد و در گذشته عمدتاً مصرف کننده گرانول پلی پروپیلن بودند نیز به سمت ماشینی و موکت تافتینگ مورد استفاده قرار می

پلی استر از کشورهای سوئیس و ایتالیا حرکت نمودند. با توجه به  BCFآلات تولید نخ گذاری جدید در حوزه ماشینسرمایه

الاتر استر با ویسکوزیته بهای خاص ارتجاعیت و جهندگی نخ نیازمند به چیپس پلیر این حوزه به دلیل تأمین ویژگیاینکه د

نمایند که در آمار فوق استر استفاده میپلی BCFاستر نوع بطری برای تولید نخ ها از چیپس پلیباشیم به ناچار این شرکتمی

 ها لحاظ نشده است.ظرفیت آن
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( نیز گاهاً به جهت افزایش کیفیت ارتجاعیت محصول خود ناچار به استفاده Hollowاین تولیدکنندگان الیاف توخالی ) علاوه بر

ترکیبی از چیپس پلی استر با ویسکوزیته بالاتر یا همان چیپس پلی استر نوع بطری می باشند و به همین دلیل ظرفیت مصرف 

 ر بطری لحاظ نمود.استها را نیز بایستی در حوزه چیپس پلیآن

 صادرات و واردات چیپس، الیاف و نخ پلی استر-0-3-2

برداری صادره ابهامات زیادی وجود دارد که استناد صرف به این های بهرههای مندرج در پروانهمتاسفانه در خصوص ظرفیت

 سایت گمرک نیز مراجعه نمود.سازد. به همین دلیل در کنار آن بایستی به سایر منابع آماری نظیر آمار و ارقام را مشکل می

د تواند مفیاستر در ایران میآمار ورودی و خروجی گمرکات یکی از آمارهایی است که جهت ارزیابی وضعیت کلی زنجیره پلی

واقع شود؛ هرچند که در این بخش نیز معضلاتی از قبیل قاچاق، کم اظهاری، اظهار کالا با کدهای تعرفه متفرقه و ... نیز وجود 

تواند د که مانع از حصول یک نتیجه قطعی می شود، اما بررسی کلی آمار و ارقام واردات و صادرات در طی چند سال میدار

 روند کلی وضعیت را مشخص سازد.

بدین منظور تعدادی از کد تعرفه های مربوط به چیپس پلی اتیلن ترفتالات )نوع نساجی، نوع بطری و سایر انواع(، انواع الیاف 

و  های مختلف انتخاب شدنداستر به صورت فیلامنت و ریسیده شده در حالتهای مختلف، نخ پلیتر استیپل در حالتاسپلی

سال گذشته از بخش آمار پایگاه اینترنتی گمرک جمهوری اسلامی ایران استخراج و در  .ها در طی آمار واردات و صادارت آن

 ]11[جداول مرتبط درج گردیدند. 

(، 6-4به ترتیب اطلاعات واردات ذیل درج شده است: میزان وزنی واردات کالاهای منتخب پلی استری )جدول در این جداول 

( 8-4(، کشور مبدأ واردات کالاهای منتخب پلی استری )جدول 1-4استری )جدول میزان ارزش واردات کالاهای منتخب پلی

 (.2-4های واردات کالاهای منتخب پلی استری )جدول و گمرک

به همین ترتیب اطلاعات صادرات نیز به صورت ذیل درج شده است: میزان وزنی صادرات کالاهای منتخب پلی استری )جدول 

(، کشورهای مقصد صادرات کالاهای منتخب پلی استری 12-4(، میزان ارزش صادرات کالاهای منتخب پلی استری )جدول 3-8

 .(10-4نتخب پلی استری )جدول های صادرات )شهر( کالاهای م( و گمرک11-4)جدول 

استری بطور متوسط سال گذشته میزان واردات کالاهای منتخب پلی .مشخص است در طی  6-4همانگونه که در جدول 

های اخیر بیشترین سهم مربوط به واردات هزار تن در سال بوده است که در این بین در سال 022الی  122عددی در محدوده 

سهم واردات  %2.کالا بیش از  0بوده است که در مجموع این  FDYو همچنین نخ پلی استر یک لا چیپس پلی استر نساجی 

بدلیل مجموعه عواملی نظیر  1322 سال را شامل شده اند. لازم به ذکر است در 6-3 کل کالاهای پلی استر مندرج در جدول

سائل مربوط به تخصیص ارز، میزان واردات این کالاهای المللی، شیوع ویروس منحوس کرونا و مهای بینمسائل اقتصادی، تحریم

 و در حداقل حالت ممکن بوده است.هزار تن  120استری حدود منتخب پلی

سال  .گیری کل واردات میلیون دلار صرف می شود که با میانگین 022برای واردات کالاهای مذکور هر ساله مبلغی حدود 

 استری مندرج در این جدولشویم که بطور متوسط برای واردات هر کیلو کالای پلیگذشته به صورت ارزشی و وزنی متوجه می

 دلار ارز از کشور خارج شده است. .1538رقمی معادل 

مشخصاً بزرگترین شریک تجاری ایران در این حوزه کشور چین بوده و اکثر  2-4و  8-4جداول بر طبق اطلاعات مندرج در 

 میزان واردات ایران یا به صورت مستقیم از این کشور و یا به صورت غیرمستقیم از امارات بوده است.

استر در کلیه یحاکی از آن است که میزان صادرات گروه کالایی منتخب پل 11-4و  12-4بررسی آمار و ارقام مندرج در جداول 

از کل واردات کالاهای منتخب  %42این میزان در حدود  1322تا  .132های ها کمتر از میزان واردات بوده و طی سالسال

گیری ها دارد. با میانگیناستری بوده که حاکی از سنگینی کفه واردات کالاهای منتخب پلی استری نسبت به صادرات آنپلی
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استری به صورت ارزشی و وزنی متوجه می شویم که بطور متوسط برای صادرات هر کیلو کالای پلیسال گذشته  .کل صادرات 

دلار ارز به کشور وارد شده است که این رقم هماهنگی مناسبی با ارزش دلاری کالاهای  1511مندرج در این جدول رقمی معادل 

 وارداتی مشابه دارد.

 می باشد.  حجم بالای صادرات چیپس پلی استر نساجی یکی از نکات بسیار جالب توجه در این جدول

صادرات بیشترین که  دهدنشان می 10-3مقصد صادراتی چیپس پلی استر گرید نساجی در شکل نمودار سهم کشورهای 

ترین ؛ که خود این کشورها از بزرگانجام شده است % 10ازبکستان  و  %16هندوستان با  چیپس پلی استر نساجی ایران به

استر دنیا می باشند. کاملًا مشخص است با اعمال استراتژی بهتر می توان این میزان چیپس را در داخل صادرکنندگان نخ پلی

 ایران به نخ و یا حتی منسوج تبدیل نمود و محصول آن را با ارزش افزوده بالاتر به کشورهای دیگر صادر کرد.

نیز نشان  13-4ع کاملًا متفاوت بوده و همانگونه که در نمودار شکل در خصوص موضوع صادرات چیپس پلی استر بطری موضو

بزرگترین خریداران این  %11و آذربایجان   % 11با  ترکمنستانو پس از آن کشور  % 8.با سهم   عراقداده شده است کشور 

 محصول می باشند.

ساله( صادرات الیاف پلی استر به صورت استیپل  .درصدی )متوسط دوره  42از نکات دیگر قابل توجه در این حوزه سهم تقریباً 

و یا دسته تاو می باشد. در مورد این بخش نیز بایستی توجه داشت که این میزان صادرات نیز عمدتاً مربوط به الیاف بازیافتی 

 ها از ضایعات بطری استفاده شده است.بوده که در تهیه و تولید آن

گردد که سهم صادرات سایر کالاهای پلی استری در محدوده کالای صادراتی، مشخص میمشخصاً با لحاظ نمودن این دو نمونه 

بوده و بازار صنعت نساجی کشور با توجه به آمار تولید داخلی و واردات )قانونی و مشخص در گمرک( وابستگی بسیاری  % 12

 به این ماده اولیه دارد.

استر ایران در کلیه نیز حاکی از آن است هرچند میزان صادرات نخ پلی 16-4الی  14-4های نمودارهای مندرج در شکل

بسیار کم و ناچیز می باشد اما همین مقدار کم نیز عمدتاً به کشورهای همسایه  POY – FDY – DTYهای آن اعم از حالت

 ترکیه و افغانستان ارسال شده است.
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 میزان واردات )وزنی( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ( - 6-0جدول 

 

 شرح کالا کد تعرفه
 وزن )تن(

0391 0396 0397 0391 0399 

نساجی )جمع با  –پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

6901) 66،328 ..،22. 02،22. 38،688 01،368 

بطری )جمع با  –پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

3917-6921) 43،360 30،041 34،236 .4،362 31،614 

 1،144 6،113 1،820 6،082 11،264 (6991سایر )جمع با  –پلی اتیلن ترفتالات  6122-3221

 0،240 4،138 1،132 0،126 0،624 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

 412 1،084 412 1،841 0،314 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 1،320 .8،24 4،140 1،313 342،. نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

 431،. 2،614 3،632 432،. 2..،. نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار  420.-4622

 (POYشده )
0،118 0،321 1،444 0،131 228،1  

سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با حداکثر  420.-4122

 06،.83 43،611 18،261 01،621 16،021 (FDYدور در متر، غیر از نخ دوخت ) 11

سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 دور در متر، غیر از نخ دوخت 11
1،081 446 168 .3 040  

آماده نشده برای سایر نخها چند لا یا کابله  420.-6022

 خرده فروشی غیر از نخ دوخت
1،820 0،248 211 0،224 182 

دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی  21..-0222

 استرها
0،882 3،10. 840 282 462 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر،  23..-0222

حلاجی نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی 

 عمل آوری نشده 

02،162 2،.4. .،.28 12،2.1 4،241 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر،  26..-0222

حلاجی شده، شانه زده یا برای نخ ریسی 

 عمل آوری شده 

.32 421 12 100 .0 

یا بیشتر الیاف  %11نخ یک لا، دارای  22..-0122

غیریکسره، از پلی ا ستر، آماده نشده برای 

 خرده فروشی غیر از نخ دوخت

03،2.8 13،611 12،122 12،134 0،212 

یا بیشتر  %11نخ چندلا یا کابله، دارای  22..-0022

الیاف غیریکسره، پلی استر، آماده نشده 

 برای خرده فروشی غیر از نخ دوخت
442 026 116 1206 368 

 012،110 231،671 000،112 017،667 206،110 جمع کل
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 میزان واردات )ارزش دلاری( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ( - 7-0جدول 

 شرح کالا کد تعرفه
 ارزش )هزار دلار(

0391 0396 0397 0391 0399 

 01،362 46،868 42،248 1،101. 62،824 (6212نساجی )جمع با  –پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

 32،181 10،422 48،208 34،441 32،124 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

 1،801 8،366 42.،0 11.،6 13،6.0 (6222سایر )جمع با  -پلی اتیلن ترفتالات  6122-3221

 4،122 6،810 0،131 3،310 3،213 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

 122 0،436 180 3،230 3،481 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 14،111 01،314 10،281 13،026 3،481 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

 8،212 16.،16 210،. 6،2.4 6،283 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار شده  420.-4622

(POY) 
0،3.2 3،106 0،148 4،242 1،102 

 2.پلی استرها با حداکثر  سایر نخ ها یک لا از 420.-4122

 32،221 48،422 02،312 3.،484 00،421 (FDYدور در متر، غیر از نخ دوخت )

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 دور در متر، غیر از نخ دوخت
1،143 124 300 82 .28  

سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای  420.-6022

 فروشی غیر از نخ دوختخرده 
3،063 0،168 1،034 3،6.2 1،112 

دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی  21..-0222

 استرها
4،162 1،.60 0،163 0،101 1،44. 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  23..-0222

نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 نشده 
01،111 11،022 1،640 1.،1.2 4،2.8 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  26..-0222

شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 شده 
1،144 1،010 68 333 123 

یا بیشتر الیاف  %.8نخ یک لا، دارای  22..-0122

غیریکسره، از پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت
30،124 02،6.1 12،.24 31،11. 4،224 

یا بیشتر الیاف  %.8نخ چندلا یا کابله، دارای  22..-0022

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت
836 .36 01. 1،121 11. 

 021،101 360،110 076،712 221،121 221،630 جمع کل
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 استری )چیپس، الیاف و نخ(مبدأ واردات )کشور( کالاهای منتخب پلی - 1-0جدول 

  0399کشورهای مبدا به ترتیب میزان در سال  شرح کالا کد تعرفه

6112-3221 
 -6چین،  -.تایوان،  -4مالزی،  -3هند،  -0امارات متحده عربی،  -1 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات 

 کره جنوبی  -8ترکیه،  -1آلمان، 

 چین -3عمان،  -0امارات متحده،  -1 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

6122-3221 
 -6امارات متحده عربی،  -.ترکیه،  -4تایوان،  -3چین،  -0هند،  -1 سایر -پلی اتیلن ترفتالات 

 فرانسه

1222-.421 
 -6هند،  -.مناطق ویژه،  -4امارات متحده،  -3ترکیه،  -0چین،  -1 نخ دوخت از رشته های سنتتیک

 منطقه آزاد چابهار -.هنگ کنگ، 

 امارات متحده -3ترکیه،  -0چین،  -1 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

0222-.420 
آلمان،  -.امارات متحده،  -4سنگاپور،  -3چین،  -0گرجستان،  -1 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها

 تایوان -8هند،  -1ترکیه،  -6

 ترکیه -.مناطق ویژه،  -4کره جنوبی،  -3هند،  -0چین،  -1 پلی استرهانخ تکسچره از  420.-3322

4622-.420 
نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار شده 

(POY) 

 چین -1

4122-.420 
دور  2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با حداکثر 

 (FDYدر متر، غیر از نخ دوخت )

 سوئیس -6تایوان،  -.ترکیه،  -4کره جنوبی،  -3هند،  -0چین،  -1

.022-.420 
دور  2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از 

 در متر، غیر از نخ دوخت

 امارات متحده -4کره جنوبی،  -3ترکیه،  -0چین،  -1

6022-.420 
سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت

منطقه آزاد  -.متحده،  امارات -4هند،  -3چین،  -0ترکیه،  -1

 مناطق ویژه -6تجاری، 

 چین -3ترکیه،  -0آلمان،  -1 دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی استرها 21..-0222

0222-..23 
الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی 

نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 نشده 

 تایوان -4متحده، امارات  -3کره جنوبی،  -0چین،  -1

0222-..26 
الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی 

 شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری شده 
 هند  -0چین،  -1

0122-..22 
یا بیشتر الیاف غیریکسره، از  %.8نخ یک لا، دارای 

پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده فروشی غیر از 

 نخ دوخت

 هند -0چین،  -1

0022-..22 
یا بیشتر الیاف  %.8نخ چندلا یا کابله، دارای 

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت

 مناطق آزاد -4امارات  -3ترکیه،  -0چین،  -1
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 های واردات )شهر( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ(گمرک -9-0جدول 

  0399گمرک ورودی به ترتیب میزان در سال  شرح کالا کد تعرفه

  خوی -3 منطقه ویژه اقتصادی یزد -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

  منطقه ویژه اقتصادی کاوه -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

 سایر -ترفتالات  پلی اتیلن 6122-3221
منطقه ویژه  -4 تهران -3 اصفهان -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

  منطقه ویژه اقتصادی سلفچگان -6 اراک -. اقتصادی سهلان

 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

 -3 منطقه ویژه اقتصادی بندر امام خمینی -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

 خوی -6 منطقه ویژه اقتصادی بوشهر -. منطقه آزاد تجاری اروند -4،  بازرگان

  منطقه آزاد تجاری چابهار -8 رازی -1

0222-.421 
 نخ دوخت از رشته های مصنوعی

منطقه ویژه  -4 منطقه ویژه اقتصادی شهیدرجائی -3 غرب تهران -0 تهران -1

  اقتصادی بوشهر

  منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -3 همدان -0 زنجان -1 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

  قزوین -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار  420.-4622

 (POYشده )
  منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

4122-.420 
 سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با

دور در متر، غیر از نخ  2.حداکثر 

 (FDYدوخت )

  -4 منطقه ویژه اقتصادی بوشهر -3 رازی -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجایی -1

یزد  -2خوی  -8 سمنان  -1 قزوین -6  تهران -.  منطقه ویژه اقتصادی پیام

 مشهد  -12

سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با  420.-022.

متر، غیر از نخ دور در  2.بیش از 

 دوخت
  مشهد -4 منطقه ویژه اقتصادی پیام -3 بازرگان -0 منطقه ویژه اقتصادی بوشهر -1

6022-.420 
سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده 

 برای خرده فروشی غیر از نخ دوخت

منطقه آزاد شهید  -3 منطقه ویژه اقتصادی سهلان -0 منطقه آزاد تجاری اروند -1

منطقه ویژه اقتصادی بوشهر  -. آزاد تجاری حسن رود انزلیمنطقه  -4رجائی 

  شهید باهنر -8،  تهران -1 منطقه ویژه اقتصادی پیام -6

دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از  21..-0222

 پلی استرها
  منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -0  تهران -1

0222-..23 
الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، 

نشده، شانه نزده یا برای نخ حلاجی 

 ریسی عمل آوری نشده
  منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

0222-..26 
الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، 

حلاجی شده، شانه زده یا برای نخ 

 ریسی عمل آوری شده

 فرودگاه امام خمینی -1

0122-..22 
یا بیشتر الیاف  %.8نخ یک لا، دارای 

ستر، آماده نشده  غیریکسره، از پلی ا

 برای خرده فروشی
  منطقه ویژه اقتصادی یزد -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

0022-..22 
یا بیشتر  %.8نخ چندلا یا کابله، دارای 

الیاف غیریکسره، پلی استر، آماده نشده 

 برای خرده فروشی غیر از نخ دوخت

آبادان و  -اروند منطقه آزاد تجاری -0 منطقه ویژه اقتصادی شهید رجائی -1

  بازرگان -4 منطقه آزاد تجاری چابهار -3 خرمشهر
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 میزان صادرات )وزنی( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ( - 01-0جدول 

 شرح کالا کد تعرفه
 وزن )تن(

0391 0396 0397 0391 0399 

 21،213 36،312 12،462 .21،.8 48،2.2 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

 16،640 14،132 4،128 18،243 10.،18 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

 2 2 122 616 111 سایر -پلی اتیلن ترفتالات  6122-3221

 43 32 303 12 23 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

 60 48 .0 10 0 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 13 01 0. 12 143 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

 122 4،681 44.،11 4،362 0،402 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار شده  420.-4622

(POY) 
88 12،684 8،106 .48 41 

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با حداکثر  420.-4122

 1.6 124 0.4 12 12 (FDYدور در متر، غیر از نخ دوخت )

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 دور در متر، غیر از نخ دوخت
318 32 163 12. 14 

سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای خرده  420.-6022

 فروشی غیر از نخ دوخت
66 1،2.2 410 112 .8 

 ..1،3 6،210 13،320 13،226 11،866 دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی استرها 21..-0222

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  23..-0222

نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 نشده 
14،261 16،221 03،446 00،2.2 3.،81. 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  26..-0222

 شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری شده 
2 02 88 13 .40 

یا بیشتر الیاف غیریکسره،  %.8نخ یک لا، دارای  22..-0122

از پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده فروشی غیر 

 از نخ دوخت
12 1 101 11 6 

یا بیشتر الیاف  %.8دارای  نخ چندلا یا کابله، 22..-0022

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت
1 .62 082 1 88 

 71،766 16،601 73،060 007،331 97،717 جمع کل
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 میزان صادرات )ارزش دلاری( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ( - 00-0جدول 

 شرح کالا کد تعرفه
 دلار( 0111ارزش )

0391 0396 0397 0391 0399 

 00،306 32،261 11،2.6 81،648 44،312 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

 11،832 10،833 080،. 12،111 18،2.1 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6102-3221

 2 2 .12 610 .13 سایر -پلی اتیلن ترفتالات  6122-3221

 2. 42 612 141 012 دوخت از رشته های سنتتیکنخ  421.-1222

 124 116 0. 01 2 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 12 3. 81 188 313 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

 1،210 6،468 14.،14 1،311 4،612 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

حدوداً جهت دار شده نخ یک لا از پلی استر  420.-4622

(POY) 
106 11،282 12،.80 108 41 

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با حداکثر  420.-4122

 428 012 360 11 86 (FDYدور در متر، غیر از نخ دوخت )

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 دور در متر، غیر از نخ دوخت
806 18 1،321 142 12 

سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای خرده  420.-6022

 فروشی غیر از نخ دوخت
132 802 1،114 0.0 122 

دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی  21..-0222

 استرها
11،134 02،683 12،110 8،0.1 1،333 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  23..-0222

نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 نشده 
01،462 01،3.6 08،420 0.،104 32،182 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  26..-0222

شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 شده 
2 60 104 00 .02 

یا بیشتر الیاف غیریکسره،  %.8لا، دارای نخ یک  22..-0122

از پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده فروشی غیر 

 از نخ دوخت
11 43 3.2 33 11 

یا بیشتر الیاف  %.8نخ چندلا یا کابله، دارای  22..-0022

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت
3. 0،286 834 12 004 

 61،099 11،732 90،060 077،119 017،936 جمع کل
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 مقاصد صادرات )کشور( کالاهای منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ( - 02-0جدول 

  0399کشورهای مقصد به ترتیب میزان در سال  شرح کالا کد تعرفه

 عراق -4امارات متحده،  -3ازبکستان،  -0هندوستان،  -1 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات  6112-3221

6102-3221 
 بطری -پلی اتیلن ترفتالات 

هند،  -.ازبکستان،  -4جمهوری آذربایجان،  -3ترکمنستان،  -0عراق،  -1

 تاجیکستان -1افغانستان،  -6

  سایر -پلی اتیلن ترفتالات  6122-3221

 ایتالیا -.عراق،  -4گرجستان،  -3ارمنستان،  -0جمهوری آذربایجان،  -1 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

 -.جمهوری آذربایجان  -4افغانستان،  -3گرجستان،  -0عراق،  -1 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 ترکمنستان -6ارمنستان، 

 جمهوری آذربایجان -0افغانستان،  -1 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

 -.جمهوری آذربایجان،  -4فدراسیون روسیه،  -3افغانستان،  -0ترکیه،  -1 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

 عراق -2ارمنستان،  -8ازبکستان،  -1موزامبیک،  -6ترکمنستان، 

نخ یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار شده  420.-4622

(POY) 
 عراق -3ترکمنستان،  -0ترکیه،  -1

دور  2.حداکثر سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با  420.-4122

 افغانستان -0ترکیه،  -1 (FDYدر متر، غیر از نخ دوخت )

دور  2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 در متر، غیر از نخ دوخت
 افغانستان -4جمهوری آذربایجان،  -3ترکمنستان،  -0عراق،   -1

خرده سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای  420.-6022

 فروشی غیر از نخ دوخت
 ترکمنستان -4افغانستان،  -3جمهوری آذربایجان،  -0عراق،  -1

 -6ترکمنستان،  -.گرجستان،  -4سوریه،  -3ارمنستان،  -0عراق،  -1 دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی استرها 21..-0222

 افغانستان -1بلغارستان، 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  23..-0222

 نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری نشده 
 -.جمهوری آذربایجان،  -4افغانستان،  -3عراق،  -0فدراسیون روسیه،  -1

 -2بلغارستان،  -8ترکمنستان،  -1امارات متحده،  -6ارمنستان، 

 قزاقستان و قرقیزستان -12گرجستان 

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  26..-0222

 شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری شده 
 ترکمنستان -3عراق،  -0افغانستان،  -1

یا بیشتر الیاف غیریکسره، از  %.8نخ یک لا، دارای  22..-0122

پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده فروشی غیر از نخ 

 دوخت

 آذربایجانجمهوری  -0ارمنستان،  -1

یا بیشتر الیاف  %.8نخ چندلا یا کابله، دارای  22..-0022

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت

  -6قزاقستان،  -.ازبکستان،  -4عراق،  -3ترکمنستان،  -0افغانستان،  -1

 قرقیزستان
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 منتخب پلی استری )چیپس، الیاف و نخ(های صادرات )شهر( کالاهای گمرک – 03-0جدول 

  0399گمرک خروجی به ترتیب میزان در سال  شرح کالا کد تعرفه

 منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی بندر امام خمینی )ره( -1 نساجی -پلی اتیلن ترفتالات  6212-3221

 خمینی )ره(منطقه ویژه اقتصادی پتروشیمی بندر امام  -1 بطری -پلی اتیلن ترفتالات  6202-3221

  سایر -پلی اتیلن ترفتالات  6222-3221

 غرب تهران -4نوردوز،  -3منطقه ویژه اقتصادی سهلان،  -0تبریز،  -1 نخ دوخت از رشته های سنتتیک 421.-1222

-4میرجاوه،  -3جلفا،  -0منطقه ویژه اقتصادی ایرانیان)زرندیه(،  -0 نخ دوخت از رشته های مصنوعی 421.-0222

 دوغارون

 آستارا -3دوغارون،  -0مشهد،  -1 نخ بسیار مقاوم از پلی استرها 420.-0222

قم،  -4منطقه ویژه اقتصادی ایرانیان)زرندیه(،  -3قزوین،  -0یزد،  -1 نخ تکسچره از پلی استرها 420.-3322

منطقه ویژه اقتصادی  -1تبریز،  -6منطقه ویژه اقتصادی سهلان،  -.

 آستارا -8سرخس، 

یک لا از پلی استر حدوداً جهت دار شده نخ  420.-4622

(POY) 
 اینچه برون -0منطقه ویژه اقتصادی سهلان،  -1

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها با حداکثر  420.-4122

 اراک -1 (FDYدور در متر، غیر از نخ دوخت )

 2.سایر نخ ها یک لا از پلی استرها، با بیش از  420.-022.

 دوختدور در متر، غیر از نخ 
 مشهد -0سوار، بیله -1

سایر نخها چند لا یا کابله آماده نشده برای  420.-6022

 خرده فروشی غیر از نخ دوخت
 مشهد -3منطقه ویژه اقتصادی ایرانیان،  -0آستارا،  -1

دسته الیاف از رشته های سنتتیک، از پلی  21..-0222

 استرها
 مشهد -3بازرگان،  -0نوردوز،  -1

0222-..23 
الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی 

نشده، شانه نزده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 نشده 

 -6قم،  -.آستارا،  -4منطقه آزاد تجاری انزلی،  -3مشهد،  -0اراک،  -1

منطقه آزاد ایرانیان )قشم(،  -2همدان،  -8ساری،  -1بیله سوار، 

 سرخس -12

الیاف سنتتیک غیریکسره، از پلی استر، حلاجی  26..-0222

شده، شانه زده یا برای نخ ریسی عمل آوری 

 شده 
 مشهد -1

یا بیشتر الیاف غیریکسره،  %.8نخ یک لا، دارای  22..-0122

از پلی ا ستر، آماده نشده برای خرده فروشی غیر 

 از نخ دوخت

 منطقه ویژه اقتصادی سهلان -0مشهد،  -1

یا بیشتر الیاف  %.8یا کابله، دارای  نخ چندلا 22..-0022

غیریکسره، پلی استر، آماده نشده برای خرده 

 فروشی غیر از نخ دوخت
 مشهد -0اراک،  -1
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  0399( در سال 39176001تحت ردیف تعرفه نساجی ) –نمودار سهم بازارهای صادراتی چیپس پلی استر  – 01-0شکل 

 

 

 0396 ( در سال39176021بطری ) –نمودار سهم بازارهای صادراتی چیپس پلی استر  – 00-0شکل 

ازبکستان

02.73%

امارات متحده عربی

01.71%

عراق

1.01%
هند

76.10%

99سهم کشورهای مقصد صادراتی چیپس پلی استر نساجی طی سال

ارمنستان

0%

ازبکستان

1%

افغانستان

0%
تاجیکستان

0%

ترکمنستان

07%

جمهوری 

آذربایجان

00%

عراق

11%

هند

3%

99سهم کشورهای مقصد صادراتی چیپس پلی استر گرید بطری طی سال 
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 0399( در سال 10123311) DTY –نمودار سهم بازارهای صادراتی نخ تکسچره پلی استر  –02-0شکل 

 

 

 0399( در سال 10120611) POY –استر نمودار سهم بازارهای صادراتی نخ نیمه آرایش یافته پلی –03-0شکل 

 

ارمنستان

1% ازبکستان

0%

افغانستان

31%

ترکمنستان

3%

ترکیه

17%

جمهوری آذربایجان

3%

عراق

1%

فدراسیون روسیه

0% موزامبیک

2%

99سهم کشورهای مقصد صادراتی نخ پلی استر تکسچره طی سال 

ترکیه

19%

ترکمنستان

01%

عراق

0%

99طی سال POYسهم کشورهای مقصد صادراتی نخ پلی استر 
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 0399سال ( در 10120711) FDY –نمودار سهم بازارهای صادراتی نخ کاملاً آرایش یافته پلی استر  – 00-0شکل 

افغانستان

0%

ترکیه

96%

99طی سال FDYسهم کشورهای مقصد صادراتی نخ پلی استر 
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  جمع بندی-0-0
ترین ماده اولیه صنعت نساجی می باشد و سرعت رشد مصرف آن پلی استر مهم ،همانگونه که مشخص است هم اکنون در دنیا

صنعت می باشد و هر روز بر فاصله میان مصرف این الیاف و رتبه دوم الیاف مورد استفاده چندین برابر متوسط سرعت رشد این 

 افزوده می شود. ؛در صنعت نساجی که همان پنبه می باشد

های اخیر در ایران مطمئناً کشاورزان با مشکلات زیادی رو به رو بوده و افزایش میزان سطح با توجه به کم آبی و خشکسالی

های آتی دور از ذهن می باشد، به همین دلیل مشخصاً صنعت نساجی ایران نیز همانند بسیاری از طی سالکشت پنبه در 

 کشورهای جهان در آینده وابستگی بسیار زیادی به پلی استر خواهد داشت.

ستر در انواع ااستر توسط پتروشیمی شهید تندگویان به عنوان تنها تولیدکننده چیپس پلیای آمار تولید پلیبررسی مقایسه

های مختلف به خوبی حاکی از آن است که در مختلف نساجی، بطری و ... و همچنین آمار واردات و صادرات پلی استر در حالت

الیاف که همگی جز مواد اولیه این صنعت  و تن پلی استر به صورت چیپس 22.حال حاضر صنعت نساجی کشور روزانه بیش از 

استر میزان تولید چیپس پلی 22طی سال  مین می شود.أد که این مواد به صورت وارداتی تکمبود دار ؛محسوب می شوند

وع نساجی استر ناستر نوع نساجی( نسبت به سال قبل با کاهش مواجه بوده و به همین ترتیب عرضه چیپس پلی)بخصوص پلی

ده کنننهایت ایجاد رقابت برای واحدهای مصرف نیز در بورس کالای ایران کاهش یافته و باعث عدم توازن عرضه و تقاضا و در

ناپذیری به بدنه صنعت نساجی کشور گردید. این نوع چیپس گردید. این موضوع موجب التهاب بازار و تحمیل ضررهای جبران

بحران موجود صنعت نساجی در تأمین چیپس  رغمعلیاین در حالیست که پتروشیمی تندگویان بنا به تکلیف دستوری، 

 !هزار تن از چیپس تولیدی خود را صادر نموده است. 02استر، به میزان پلی

های گذاری)از لحاظ میزان سرمایه  استرپلی تولید الیاف استیپلدر زمینه  صنعت نساجیهای اخیر طی سالنظر به اینکه 

تر و برقراری اسین کافی چیپس پلیدر صورت تأم، های بسیاری دست یافتهبه موفقیتصورت گرفته و تجهیز خطوط تولید و ....( 

اظ از لحاین نوع الیاف تعادل در عرضه و تقاضای این نوع چیپس در بورس کالای ایران و کاهش التهاب بازار، تولیدات داخلی 

 ای خواهند بود. کمی و کیفی جوابگوی نیاز داخلی بالاخص ریسندگان سیستم پنبه

تن در  622گذاری در یک واحد تولید پلی استر با حداقل ظرفیت در حد ان سرمایهتوبه عبارت دیگر با کمی آینده نگری می 

 های مختلفیتواند محصول خود را به صورتروز را با شرایط فعلی از منظر بازار کاملًا اقتصادی مفروض نمود، که این واحد می

 ر قرار دهد.نظیر چیپس، الیاف و یا نخ در اختیار واحدهای پایین دستی صنعت نساجی کشو
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 بافندگی انواع پارچه 
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 مقدمه -1-0

در فصول گذشته به بررسی وضعیت تولید انواع الیاف و نخ با جزئیات پرداخته شد. حلقه بعدی زنجیره نساجی تبدیل نخ به 

های مختلف، سطحی به نام پارچه به ها به روشرفتگی نخدرهمپذیر است. در واقع از مختلف امکانشد که از طرق باپارچه می

بندی های آن، این چنین طبقهرفتگی نخآید. سه روش عمده برای تولید پارچه وجود دارد که بر اساس نوع درهموجود می

بافندگی حلقوی پودی و  ، نامیمکه به اختصار آن را بافندگی می پودی-بافندگی تاریها عبارتند از اند. این روششده

 .بافندگی حلقوی تاری

 پودی -بافندگی تاری-1-2

های تار و پود وجود دارد. تار در راستای طولی پارچه و پود در راستای نخ پودی، دو دسته نخ به نام -در روش بافندگی تاری

های ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه در بافت این ند. نخعرضی آن است. این دو دسته نخ بر هم عمود هست

ها از نظر سیستم تشکیل دهنده و سیستم پودگذاری )راپیر، پروژکتایل، آلات این نوع پارچهروند. ماشینها بسیار به کار میپارچه

 -های تاریکننده طرح بافت پارچه بوده و پارچههای تار و پود تعییننحوه در هم رفتن نخایرجت و ...( انواع مختلفی دارند. 

های مورد استفاده در بافت ترین طرحسرژه، تافته و ساتین اصلی هایهای مختلف تولید نمود. طرحتوان با طرحپودی را می

 هایبرخی پارچه ای،برزنت، جین، ملحفه، های مانتویی، پیراهنی، فاستونیپارچه باشند.پودی می -های تاریپارچه

 شوند.و ... همگی به این روش بافته می لباس کار رومبلی

 پودی -های پارچه تاریویژگی-1-2-0

 باشد. معمولا وزن پارچه را دهنده سنگینی و سبکی آن میآن است که نشان وزنهای پارچه ترین ویژگییکی از مهم

 کنند.بصورت وزن واحد سطح )وزن در متر مربع پارچه( بیان می

 متر از طول یا عرض آن است. تراکم پارچه بصورت تعداد نخ در یک سانتی تراکمای صیات مهم هر پارچهاز دیگر خصو

تر است. تراکم شود. بدیهی است که هرچه تعداد نخ در واحد طول بیشتر باشد، بافت پارچه متراکمپارچه بیان می

 گذارد.پوشانندگی پارچه اثر میپذیری، میزان عبور هوا و پارچه بر وزن، استحکام، زیردست، چروک

 های مهم پارچه است. پارچه پارچه یا بعبارتی فاصله بین سطح رویی و سطح زیرین پارچه، از دیگر ویژگی ضخامت

تر ریفهای ظکند در نتیجه گرمای بیشتری نسبت به پارچهتری بین پوست و هوا ایجاد میتر لایه عایق بزرگضخیم

 کند.فراهم می

 پذیریچروکهای تشکیل شده در پارچه آویخته( و )تعداد چین آویزشافی، زبری، نرمی و سفتی(، )ص زیردست 

ه های بافتهای مهم پارچهشوند( نیز از دیگر ویژگی)خطوطی که در اثر تحت فشار قرار گرفتن پارچه روی آن ایجاد می

 آیند. شده به حساب می

 توان به موارد ذیل اشاره نمود:پودی می -از دیگر مزایای روش بافندگی تاری
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 مانند شوند هایی که باید ثبات ابعادی و استحکام ساختاری داشته باشند با این روش تولید میمعمولاً پارچه 

 … وشلوار، ملحفه، پرده وهای پیراهنی، کتپارچه

 (رپذیر است )نظیر برزنت و فیلتبافت و صنعتی با این روش امکانهای سنگینتولید پارچه 

 تر استصرفهزمانی که متراژ مورد استفاده پارچه زیاد باشد، بافندگی تاری پودی مقرون به. 

 گی حلقوی بیشتر استدسرعت تولید بافندگی تاری پودی در مقایسه با بافن. 

 های ضخیم در بافندگی تاری پودی بیشتر استامکان استفاده از نخ. 

 توان مقدمات بافندگی است و برخلاف روش بافندگی حلقوی مستقیماً نمیپودی مستلزم انجام مراحل  بافندگی تاری

راین پیچی انجام شود( بناباز بوبین نخ پارچه تولید کرد )بلکه باید در ابتدا در مراحل مقدمات بافندگی عملیات چله

یشتری اری پودی سرمایه باندازی بافندگی تتر و دشوارتر از بافندگی حلقوی پودی است. بنابراین راهفرآیندی گسترده

 .[66] نیاز دارد

 پودی  -های تاریوضعیت جهانی تولید پارچه-1-3

میلیارد دلار در  .16)ز   میلیارد دلار 0.2به ارزش تقریبی  0200تا سال  هاپارچهاین نوع  بازار تولید  هابینیمطابق با پیش

و تا این سال با نرخ رشد مرکب  رسدمی ( 0200میلیارد دلار در سال  0.2و  0201میلیارد دلار در سال  184به  0202سال 

بینی این میزان رشد به عبور از بحران ویروس کرونا، رشد اقتصاد البته پیش کند.میدرصدی رشد  251( حدودا CAGRسالانه )

قسمت اعظم رشد در بازار تولید  تجهیز کارخانجات بافندگی در سراسر جهان و سایر عوامل اثرگذار وابسته است.  و نوسازی و

ود که رباشد. با این وجود انتظار میاستر میپلی همچون های تهیه شده ازالیاف مصنوعیبه دلیل تقاضای زیاد برای پارچه پارچه

یز نصوصی از قبیل کمبود منابع فعلی، مسائل مربوط به نیروی کار و افزایش ذخایر انبارها های بخبازار تولید پارچه با محدودیت

ی از های خانگی ناش)بخصوص با پدیده قرنطینهافزایش روزافزون گرایش به خریدهای اینترنتی  از سوی دیگر .[61]مواجه باشد 

 هایکشور هندوستان با تقویت زیرساختموجب رونق بازار تولیدکنندگان پارچه در جهان شده و برای مثال پاندمی کرونا( 

 های محلی و سنتی خود به سایر نقاط جهان ایجاد کنند. اند بستر مناسبی برای فروش لباستجارت الکترونیک توانسته

 13( و پس از آن مناطق غربی اروپا با سهم %..نواع پارچه دارد )اقیانوسیه بیشترین سهم را در بازار ا -بطور کلی منطقه آسیا

درصدی دومین جایگاه را به خود اختصاص داده و کشورهای آفریقایی دارای  کمترین سهم از بازار این محصول نسبت به سایر 

 .[68] باشندمناطق می

 وضعیت بافندگی تاری پودی در ایران-1-0

 آوری گردید.از کلیه واحدها جمع ذیلهای طراحی شده از طرف کمیته تخصصی بافندگی اطلاعات پرسشنامهدر 

 نام واحد و محل استقرار -

 نوع سیستم بافندگی و سیستم پودگذاری -

 عرض دستگاه و سرعت متوسط آن -

 نام محصول تولیدی  -

 گرماژ محصول نخایی -

 ها و آلات و قدمت آنبرند ماشین -
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... 

نشان داده شده است.  1-.بافندگی تاری پودی دارای پروانه بهره برداری در شکل واحد  812حدود راکندگی جغرافیایی نقشه پ

بنابراین برای کسب آمار دقیقی های یزد و اصفهان وجود دارد. شود بیشترین تراکم این واحدها در استانهمانطور که ملاحظه می

های صنعت نساجی و های استانی اصفهان و یزد که قطباز همکاری انجمناز واحدهای بافندگی تاری پودی کشور 

 ؛ بهره بردیم.ویژه بافندگی ایران هستندبه

تاری پودی را گردآوری و فهرست این واحدها در فایل  واحد بافندگی 0211آمار پایش شده  اصفهانانجمن نساجی استان 

ظرفیت و همچنین نفر  9111یش شده،  این واحدها زمینه اشتغال حدود با استناد بر همین آمار پا پیوست ارائه شده است.

 اند. میلیون متر مربع را ایجاد نموده 271میلیارد و  0  بالغ برای تولید پارچه

 

  پودی -برداری با زمینه فعالیت بافندگی تارینقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای دارای پروانه بهره - 0-1 شکل

 

واحد نساجی مستقر در  0900با استناد بر آمار اعلام شده توسط انجمن صنفی کارفرمایی نساجی استان یزد از 

باشند که بیشتر این واحدها ای و ... مشغول میواحد به بافندگی انواع پارچه رومبلی، پرده 0211استان یزد حدود 

های ژاکاردی درصد( پارچه 12ات اکثریت این واحدها )بیش از تولید باشند.آباد یزد مستقر میدر منطقه شاهدیه و مریم

ای هبوده اما تولیدات خود را متناسب با نیاز و تقضای بازار تنظیم کرده و بنا به سفارشات دریافتی در حوزه تولید انواع پارچه
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ی خلاصه آمار دریافت هم نیز وجود دارد.ها به نمایند و امکان تبدیل هر یک از این ظرفیتای و روفرشی فعالیت میرومبلی، پرده

 از انجمن استان یزد بشرح ذیل است:

دستگاه بافندگی با  0070برداری در منطقه مریم آباد مستقر هستند. واحد بافندگی بدون پروانه بهره 323 -

ظرفیت  توصیفیان و .... در این واحدها با، برند ایرانی ، سومت، سولرز111برندهای ایتالیایی اسمیت مدل 

. نفر را فراهم آورده اند 921متر مربع وجود دارد.این واحدها زمینه اشتغال  91،011،111اسمی تولید 

 باشد.ای، متقال، جاجیم، روفرشی و ... میهای پردهتولیدات این واحدها غالبا پارچه

متر مربع  63،161،111دستگاه و ظرفیت اسمی تولید  221واحد بافندگی نیز در منطقه شاهدیه یزد با  023 -

-ای میهای رومبلی، روفرشی و پردهها پارچهنفر را فراهم کرده و تولیدات غالب آن 0219زمینه اشتغال 

 باشد.

 0009باشند که با  تجهیز به مستقر می برداری در شهرک صنعتی یزدواحد بافندگی دارای پروانه بهره 11 -

متر مربع پارچه با مصارف مختلف از قبیل  60،911،111تولید دستگاه ایتالیایی و بلژیکی دارای ظرفیت 

نفر در واحدهای این این منطقه مشغول به  0062باشند. میای و .... ای، رومبلی، حولههای پردهپارچه

 باشند. فعالیت می

 10د واحد بافندگی تاری پودی نیز درمنطقه زارچ و اسکذر یزد مستقر هستند که از این تعدا 006تعداد  -

باشند. این واحدها با ظرفیت واحد دارای پروانه بهره برداری و الباقی بدون مجوز مشغول به فعالیت می

اند. نفر را در این منطقه فراهم نموده 111دستگاه، زمینه اشتغال بالغ بر  602متر مربع و  36،611،111تولید 

انول و ....( تجهیزات غالب در این کارخانجات های ایتالیایی و بلژیکی )سومت، سولرز، اسمیت، پیکدستگاه

 باشند. می

و ...  ایهای سیستم پنبهواحد مستقر نیز در شهرستان یزد مشغول به فعالیت بافندگی انواع پارچه 211 -

دستگاه و ظرفیت اسمی  0692با  درصد این واحدها دارای پروانه بهره برداری بوده و 91هستند که بالغ بر 

 اند.نفر را فراهم آورده 3067تر مربع زمینه اشتغال م 09،111،111

غال رسته بافندگی زمینه اشتبا استناد بر این آمار بپیوست فایل گزارش موجود است.  از انجمن یزد پایش شده دریافتی آمار

ه اجتماعی رد شدها لیست بیمه در سامانه تأمین که تقریبا برای نیمی از آن نفر را در این استان فراهم کرده 1111

 است.

 کنند.گیری میپودی را به دو طریق اندازه -میزان تولید در ماشین بافندگی تاری 

 گیری تولید طولی پارچه حائز اهمیت است بنابراین عرض پارچه در این متر بر دقیقه پارچه: در این واحد اندازه

های مختلف کاربرد دارد و در صورتیکه عرض ن در زمانگیری تأثیر ندارد. این واحد برای مقایسه بافت یک ماشیاندازه

 .دهدبافت در دو ماشین متفاوت باشد؛ تفاوت تولید بین دو ماشین را نشان نمی

 ه توان برای مقایسشود. این واحد را میمتر مربع بر دقیقه پارچه: در این واحد سطح پارچه تولید شده اندازه گیری می

یرا عرض پارچه در فرمول مربوط به سطح به کار رفته است . مقایسه بین تولید دو ماشین ها به کار برد. زهمه ماشین
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. با استفاده از فرمول پیشنهادی توسط کمیته  [68] بافندگی وقتی درست است که عوامل دیگر مؤثر، باهم یکی باشند

درصد( که به شرح ذیل است؛ محاسبات تولید  .8روز کاری و راندمان  302تخصصی بافندگی )با در نظر گرفتن 

 انجام شدند. تولید سالانه بر حسب متر مربع برابر است با 

 

سرعت دستگاه × عرض واقعی × تعداد دستگاه × 2.8. × 03.. × 62 × 302

تراکم پودی × 122 × 122
 

 

میلیون متر مربع پارچه  111میلیارد و  2ظرفیت تولید عملی  کلیه واحدهای کشور بنا بر محاسبات انجام شده 

ای، جین، رومبلی و ... در ایران وجود دارد. این واحدها زمینه ای، پردهپودی با مصارف پارچه آستری، ملحفه -تاری

 اند. نفر را در کشور فراهم نموده 07111اشتغال 

 باشد(ها بر حسب تن و ارزش بر حسب هزار دلار می)وزن 99تا  96های آمار واردات انواع پارچه تار و پود باف طی سال  -0-1جدول 

کد 

 تعرفه
 شرح تعرفه

96 97 91 99  

 ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن

1211 
پنبه )گرماژ پارچه تار و پود باف از 

 (211کمتر از 
014 3،.06 126 3،020 .63 3248 801 0،422 

1219 
پارچه تار و پود باف از پنبه )گرماژ 

 (211بیشتر از 
42 6.2 03. 1،821 0،34. 11،880 1،4.2 6،11. 

1201 
پارچه پنبه مخلوط با الیاف مصنوعی 

 (211)گرماژ کمتر از 
160 283 03 016 68 420 12 22 

1200 
پارچه پنبه مخلوط با الیاف مصنوعی 

 (211)گرماژ بیشتر از 
143 1211 18. 1،441 330 0،428 46 422 

 118 13 0،611 3.8 1،060 183 1801 324 ایهای پنبهسایر پارچه 1202

1102 
های تار و پود باف از الیاف پارچه

سینتتیک غیریکسره )پلی استر، 

 اکریلیک و ...(

42 411 1. 136 43 421 16 884 

1103 

های تار و پود باف از الیاف پارچه

سینتتیک غیریکسره مخلوط با پنبه 

 (071)گرماژ کمتر از 

1،144 12163 1،210 4،888 1،122 1،122 1.6 3،68. 

1100 
های تار و پود باف از الیاف پارچه

سینتتیک غیریکسره مخلوط با پنبه 

 (071)گرماژ بیشتر از 

640 3424 121 1،1.1 3.0 1،808 081 1،621 

1101 
های تار و پود باف از سایر پارچه

 الیاف سینتتیک غیر یکسره 
442 4228 132 1،261 10.1 11،081 682 .،112 

1106 
های تار و پود باف از الیاف پارچه

 مصنوعی غیریکسره
140 .01 101 .11 063 1،1.6 11 024 

1110 
های مخمل و پلوش تار و پارچه

های شنیل )غیر از پارچهپودباف و 
12،6.2 0.،223 1،8.1 4.22 813 3،822 1،416 6،.81 
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و  1112های تحت کد تعرفه پارچه

1116) 

1112 

های حوله باف اسفنجی و پارچه

های تار و پودباف اسفنجی پارچه

های کم )پرز حلقوی( )غیر از پارچه

 (1116عرض تحت کد تعرفه 

.3 0.1 36 114 18 42. 4 13 

 3،241 .21 8400 1،118 3221 .81 .2.،0 38. های توربافپارچه 1110

 3،2.1 1،2.2 312،. 1،442 1200 04. 0،6.4 133 پارچه های کم عرض )روبان( 1116

1119 
های تار و پودباف از نخ فلزی پارچه

از انواعی که برای پوشاک، مبلمان یا 

 رودمصارف همانند بکار می

1،200 .،312 180 8.3 2 2 2 2 

1913 

های نسجی آغشته، اندوده و پارچه

پوشانده یا مطبق شده با مواد 

پلاستیکی )غیر از بندهای مشمول 

 (1912در 

.2،2.0 12.،826 1.،.23 42،21. 00،184 13،214 16،16. 62،401 

 97،006 .04،42 134،212 33،116 16،481 01،882 .162،33 61،226 مجموع

 

 4نشان داده شده است؛ طی  1-.در جدول  1322تا  1326های و پودباف طی سال واردات انواع پارچه تارهمانطور که در آمار 

میلیون متر مربع( پارچه تاروپود باف به کشور وارد شده است.   .00هزار تن )حدودا معادل  36سال اخیر سالانه به طور متوسط 

 دهند.  از تولید این پارچه در کشور را تشکیل می %2ها تنها به این ترتیب واردات رسمی این نوع پارچه

 06ظرفیت عملی واحدهای بافندگی حلقوی پودی -1-1

ها خاصیت توانند این نوع پارچه را تولید کنند. این پارچههایی در جهت عرض پارچه، میها با ایجاد حلقهدر این سیستم، نخ

رت شها برای تولید لباس زیر، انواع تینیز شهرت دارند. این پارچه های کشبافهمین دلیل به پارچهکشسانی بالایی داشته و به

های ریسیده شده در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه استفاده ها از نخو شلوارهای راحتی و ...  بکار برده شده و برای تولید آن

به تریکوبافی یا کشبافی معروف است. این  تری بافته شده وهای ضخیمها وجود دارد که با نخشود. نوع دیگری از این پارچهمی

روند؛ که عمدتاً از جنس اکریلیک بوده که نخ آن در سیستم ریسندگی الیاف بلند های برای پوشاک زمستانی بکار میپارچه

افندگی، ب های این نوع سیستمیکی دیگر از زیر مجموعه تواند از جنس پشم باشند.شود. البته انواع مرغوب آن نیز میریسیده می

نشان    3-.و  0-.اشکال  باشد که پراکندگی جغرافیایی واحدهای فعال دارای پروانه بهره برداری این رسته درها میبافیجوراب

بافی زیر نظر اصناف بوده و بدون پروانه بهره برداری مشغول به داده شده است. شایان ذکر است بسیاری از واحدهای جوراب

 باشند.فعالیت می

 باشد:به شرح ذیل میی با زمینه فعالیت بافندگی حلقوی پودی اطلاعات درخواستی در فرم پایش واحدها

 نوع دستگاه )تخت باف/ گردباف یک رو سیلندر/ دو رو سیلندر/...( -

 سیستم و تعداد ابزار )ژاکارد/ ...( -
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 آلاتماشینآلات و قدمت تعداد دستگاه، قطر و یا عرض دستگاه، گیج ماشین، برند ماشین -

ودن آمار برداری و موجود نبو نداشتن پروانه بهره های بافندگی حلقوی پودی در استان تهرانتمرکز بیشتر کارگاهبه دلیل 

از اتاق اصناف این واحدها در منابع آماری وزارت صمت در این رشته فعالیت، فهرستی از واحدهای بافندگی حلقوی پودی 

 های صادره از سویفهرست واحدهای فعال دارای پروانهوری این واحدها و واحدهای موجود در تهیه شد و سرشماری حض تهران

واحد بافندگی پودی  13.2های متشکل از فارغ التحصیلان و دانشجویان نساجی انجام شد. در مجموع ، توسط گروهصمتوزارت 

درصد از  12ت موقتی یا دائمی غیر فعال بودند. حدود درصد به صور .4در تهران مورد پایش قرار گرفت که از این تعداد حدود 

 .درصد از این واحدها فعال بوده و پایش شدند 42واحد یعنی  4.2ها آدرس دقیق نداشته یا تغییر کاربری داده بودند. حدود آن

جمن مورد پایش قرار ها نیز توسط کمیته پایش انواحد در سایر استان 2.واحد بافندگی حلقوی پودی در استان اصفهان و  12

 211دستگاه و ظرفیت اسمی حدود  3111با بیش از  واحد بافندگی حلقوی پودی فعال  171در نتیجه بیش از گرفتند. 

 0-.همچنین همانطور که در جدول  باشند.هزار تن در کشور مشغول به فعالیت می 021هزار تن  و ظرفیت عملی 

سال گذشته در کشور وجود داشته که به  4تن واردات رسمی این نوع پارچه نیز طی  0222متوسط سالانه  ؛شودملاحظه می

 دهد.درصد از کل نیاز کشور به این پارچه را تشکیل می 0تر از این ترتیب واردات، سهمی کوچک

 

 

 برداریبهرهبافندگی حلقوی پودی دارای پروانه فعال واحدهای  جغرافیاییپراکندگی  -2-1شکل 



022 

 

 
 برداریبافی دارای پروانه بهرهپراکندگی جغرافیایی واحدهای فعال جوراب -3-1شکل 

 

 

ها بر حسب تن و ارزش )وزن  0399تا  0396های های کشباف و یا قلاب باف طی سالآمار واردات وزنی پارچه -2-1جدول 

 باشد(بر حسب هزار دلار می

  99 91 97 96 سال

 ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن شرح تعرفه کد تعرفه

6221 

پارچه های مخمل  پلوش، ازجمله پارچه های 

معروف پرز بلند  پارچه ای پرزحلقوی، کشباف 

 یا قلاب باف

862 33.2 311 13.4 1،2.1 12،113 4،182 01،013 

6220 

پارچه های کشباف یا قلاب باف به پهنای 

درصد  1حداقل  سانتی متر دارای 31حداکثر 

وزنی یا بیشتر از نخ کشش پذیر یا نخ 

 6110کائوچویی غیر از آنهایی که مشمل ردیف 

 باشندمی

251 052 - - - - - - 

6223 

باف به پهنای  پارچه های کشباف یا قلاب

سانتی متر غیر از آنهایی  31حداکثر 

 باشندمی 6112یا  6110کهمشمول شماره 

- - 32 121 32 121 12 33 
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6224 

پارچه های کشباف یا قلاب باف به پهنای 

درصد وزنی یا 1سانتی متر دارای  31بیشتر از 

بیشتر از نخ کشش پذیر یا نخ کائوچویی غیر 

 باشندمی 6110از انهایی که مشمول شماره 

81 .42 - - 64 411 .1 034 

622. 

پارچه های کشباف تاری از جله آنهایی که به 

براق بافی تهیه شند غیر وسیله ماشین کباف 

لغایت  6110از آن هایی که مشمول شماره های 

 شوند.می 6110

424 0،3.2 110 113 148 221 181 1،100 

 0،221 ..0 6،030 162  1،280 1.2 1،022 162 سایر پارچه های کشباف یاقلاب باف 6226

 20619 0692 01020 2962 3211 601 7012 0111 مجموع

 

 

 

 

 

 

 

ها بر حسب تن و ارزش بر )وزن 0399تا  0396های های کشباف و یا قلاب باف طی سالآمار صادرات پارچه -3-1جدول 

 باشد(حسب هزار دلار می

 شرح تعرفه کد تعرفه
96 97 91 99  

 ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن ارزش وزن

6221 

پارچه های مخمل  پلوش، ازجمله پارچه های 

پارچه ای پرزحلقوی، کشباف معروف پرزبلند  

 یا قلاب باف

154 854 251 145. 656 1152 124 411 

6220 

پارچه های کشباف یا قلاب باف به پهنای 

درصد  1سانتی متر دارای حداقل  31حداکثر 

وزنی یا بیشتر از نخ کشش پذیر یا نخ 

 6110کائوچویی غیر از آنهایی که مشمل ردیف 

 باشندمی

- - - - .56 11 - - 
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6223 

پارچه های کشباف یا قلابباف به پهنای 

سانتی متر غیر از آنهایی  31حداکثر 

 باشندمی 6112یا  6110کهمشمول شماره 

151 1 258 350 058 1252 356 00 

6224 

پارچه های کشباف یا قلاب باف به پهنای 

درصد وزنی یا 1سانتی متر دارای  31بیشتر از 

ر کائوچویی غیبیشتر از نخ کشش پذیر یا نخ 

 باشندمی 6110از انهایی که مشمول شماره 

256 .052 2642 252 
1250 

 
3.58 253. 152. 

622. 

پارچه های کشباف تاری از جله آنهایی که به 

وسیله ماشین کباف براق بافی تهیه شند غیر 

لغایت  6110از آن هایی که مشمول شماره های 

 شوند.می 6110

- - 451 18 1258 8258 856 3250 

 242 128 .1،88 411 .3،22 4.258 82. 14056 سایر پارچه های کشباف یاقلاب باف 6226

 1،408 .42 0،121 4.6 3،240 .1،12 648 ..1 مجموع

 

 07ظرفیت عملی واحدهای بافندگی حلقوی تاری-1-6

لیت گردد. این سیستم قابمیها در جهت طولی پارچه تشکیل بر خلاف سیستم بافندگی حلقوی پودی، در این سیستم، حلقه

. باشدای میهای پردهها، پارچهبه همین دلیل عمده تولیدات آنباشد. دار را دارا میهای توری و سوراخبافت انواع پارچه

واحد بافندگی  1.گیرد. فهرستی متشکل از های رومبلی و پتویی نیز این نوع بافت مورد استفاده قرار میاما در بافت پارچه

 باشد:می .-.جدول قوی تاری موجود در لوح فشرده وزارت صمت برای واحدهای بافندگی حلقوی تاری به شرح حل

 لیست واحدهای بافندگی حلقوی تاری دارای پروانه بهره برداری -1-1جدول 

 ظرفیت )تن( 0نام محصول  استان نام واحد ردیف

 888 پارچه کتن تهران تورین بافت گواش 1

 16 پارچه کتن/ پارچه راشل مرکزی زرند نیاز بافت 0

 042 پارچه اسپیسر گیلان آرش خداپرست ندابی 3

 4.222 پارچه توری کتن گیلان نساجی نگاه نو گیلان 4

 2.. پارچه کتن تهران همباف .

 اصفهان تولیدی گوهر بافان 6
پارچه کتن/ پارچه روکش 

 صندلی راشل
1122 
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 1122 پارچه توری راشل زنجان تولیدی پارس دکور 1

 181 پارچه روکش صندلی راشل کرمان نساجی اسپریچ بافت رفسنجان 8

 362 پارچه پرده ای راشل تهران شرکت تولیدی صنعتی فواد الیاف 2

 1. پارچه راشل تهران آقایان محمدرضا و علی اسمعیلی 12

 038 پارچه توری کتن/ پارچه راشل گیلان اطلس نوار گیلان 11

 342 پارچه توری راشل گیلان اطلس بافت گیلانیان 10

13 
تعاونی نساجی هدیه شمال منطقه 

 آزاد انزلی

منطقه آزاد 

 انزلی
 8.2 پارچه پرده ای راشل

 .3 پارچه کتن البرز صنعت بنیان معراج 14

 162 پارچه توری کتن گیلان حسین بقائی مراد لو .1

 112 پارچه کتن تهران سید حسین و سید حمید ضرابی 16

 1.2 پارچه کتن/ پارچه راشل تهران تولیدی وصنعتی بافندگی شایان 11

 03156 پارچه کتن تهران امیر رضا ثنایی ورنوسفادرانی 18

 12451 پارچه کتن/ پارچه راشل تهران محمدرضا خسروی 12

02 
لیلا ، صفورا و مرتضی محرر و سهیلا 

 امینی شهرضا
 24 پارچه توری راشل تهران

 تهران ایپک پود دال و نون 01
پارچه پرده ای کتن/ پارچه 

 ای راشلپرده
122 

 .1 پارچه توری راشل البرز محمد متین چیت ساز چرندابی 00

 43356 پارچه کتن وراشل تهران تقی نیکخواه قمی 03

 12. پارچه کتن وراشل تهران تولیدی تکمیل بافت 04

 8.568 کتن وراشلپارچه  البرز برادران مقدم .0

 132 پارچه کتن وراشل اصفهان محمود -صفاکار  06

 262 پارچه کتن وراشل تهران پایاباف 01

 .8. پارچه کتن وراشل/ پارچه پلوش تهران کشبافی صفا 08

02 
جوادحسین  -ورثه سیدمحمودوطنی

 سوسن سیمین محبوبه وطنی رقیه
 120 پارچه کتن وراشل تهران



024 

 

 142 پارچه کتن وراشل تهران عباس ابرقوئی 32

31 
داودورحیم فاتح پورومحمدرضافاتح 

 پورگجن
 622 پارچه کتن وراشل البرز

 0822 پارچه کتن وراشل تهران بافت آزادی 30

 8.2 پارچه کتن وراشل گیلان تعاونی نساجی هدیه شمال 33

 نختاب فیروزان 34
آذربایجان 

 شرقی
 622 پارچه کتن وراشل

 1224 پارچه کتن وراشل مازندران مخمل عالی بافتتولیدی  .3

 136 پارچه کتن وراشل تهران نساجی پودینه 36

 124 پارچه کتن وراشل تهران پارسا بافت زاگرس 31

 .1 پارچه کتن وراشل اصفهان محمدجواد-افیونی چیان 38

 122 پارچه کتن وراشل یزد آرمان مینای یزد 32

 .40 پارچه کتن وراشل گیلان نساجی پارس ایران 42

 281 پارچه کتن وراشل تهران زرین بافت البرز 41

40 
حسین ضرابی و مهران ستاریان 

 همدانی
 43 پارچه کتن وراشل تهران

 102 پارچه کتن وراشل اصفهان محمد حسین -شاهنگی هاشمی  43

 111 پارچه کتن وراشل اصفهان شرکت-امید تریکو 44

 122 پارچه کتن وراشل تهران یحیی رحیمی .4

 012 پارچه کتن وراشل تهران حسن نستروند 46

 113 پارچه کتن وراشل البرز پرده بافی حریرکیمیا مهر 41

  پارچه کتن وراشل البرز سیروس وحبیب چیت ساز چرندآبی 48

 423 پارچه کتن وراشل البرز اسداله فلاح زاده 42

 68 وراشلپارچه کتن  البرز احمد علیپور جدی 2.

 6 پارچه کتن وراشل البرز احمدآقاجورابچیان و شرکا 1.

 



02. 

 

رسد. فهرست واحدهای حلقوی تاری پایش شده توسط هزار تن می 66مجموع ظرفیت پروانه بهره برداری این واحدها به 

 یفعال دارا واحد 01باشد. با همکاری اتحادیه کتن و راشل تهران، کمیته پایش انجمن صنایع نساجی ایران به شرح ذیل می

 . (6-1مورد پایش قرار گرفتند )جدول  برداریبرداری و بدون پروانه بهرهپروانه بهره

های کتن و راشل به تفکیک استان محل استقرار در شکل پراکندگی استانی واحدهای تولیدکننده پارچهجغرافیایی نمودار 

 باشند.شود بیشترین تراکم این واحدها در استان تهران مستقر میهمانطور که مشاهده مینشان داده شده است.  1-0

 

 

 
 برداری در کشورپراکندگی استانی واحدهای بافندگی حلقوی تاری دارای پروانه بهره نقشه -0-1شکل 

 

 هفهرست واحدهای تولیدکننده پارچه کتن و راشل پایش شد  -6-1جدول 

 استان نام شرکت ردیف
برداری ظرفیت پروانه بهره

 )سالیانه(

ظرفیت پایش شده 

 )سالیانه(

 میلیون متر مربع 6 تن 122 تهران ایپک پود دال و نون 1

 تن 01 تن 32 گیلان حسن بقایی مرادلو 0

  تن 0.2 گیلان آرین نوار گیلان 3

  تن .14 گیلان تعاونی بهبافت شمال 4

  تن 43 گیلان بافت بهاران تعاونی حریر .
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 مهتاب بافت گیلان

)الماس بافت گیلانیان و آرش 

 خداپرست ندایی(

 متر مربع 1،822،222 تن .123 گیلان

  تن 1122 زنجان پارس دکور 1

 متر مربع 34،004،222 متر مربع 33،622،222 تهران جهان اروم ایاز 8

 متر مربع 12،822،222 متر مربع 1،222،222 خراسان رضوی ناز حریر خراسان 2

 تهران فؤاد الیاف 
متر مربع )پارچه  6،022،222

 مخمل(

 متر مربع 1،822،222

  تن 32.58 تهران مهرداد همایون بر 12

  تن 16 مرکزی نیازبافت زرند 11

  تن 423 البرز بافندگی فلاح 10

  تن 0822 تهران بافت آزادی 13

  تن 362 تهران پایاباف 14

   تهران تک پوش .1

   تهران بافندگی برزگر 16

  تن 132 تهران بافندگی پورپاک 11

  تن 34 تهران بافت وحدت 18

  تن1122 تهران نساجی هدیه شمال 12

  تن 608 تهران اعلاباف 02

 متر مربع 0،422،222 تن 106 تهران بافندگی میرئی 01

  تن 0022 تهران تور ایران 00

   تهران نوبافتکار  03

   تهران حامدبافت 04

 2 تعطیل تهران بافندگی لواسانی 06

 2 تعطیل تهران ایران کار 01

   تهران نقشینه 08

  تن 888 تهران تورین بافت گواش 02

  تن 136 تهران صنایع نساجی پودینه  32

 تهران کشبافی و پارچه بافی برادران مقدم 31
 تن 2 تن )موقتا تعطیل( .8

 تن 622  البرز فروزان بافت 30

 متر مربع 4،822،222 تن .0. یزد آرمان مینای یزد 33

 متر مربع 22،222.،1  تهران عالی پوش روز 34

 تهران بافندگی ارغوان .3
قادر به تولید  

 18،222،222مترمربع

 متر مربع 4،822،222

 مترمربع 4،822،22  تهران زرینه بافت ماهان طلایی 36

 متر مربع 3،222،222  تهران / نیل رنگبافندگی بافت جهان 31

 متر مربع 1،442،222  تهران بافندگی و تکمیل اخوان کریمی 38

 متر مربع 1،344،222  قزوین مخمل البرز 32

 متر مربع 22،222.،1 تن 1224 مازندران مخمل عالی بافت 42
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 رنگرزی، چاپ و تکمیل -1-7

شود؛ تا محصول بتواند ای از عملیات است که بر روی منسوجات، اعم از نخ، پارچه و ... انجام میمجموعه رنگرزی، چاپ و تکمیل

ولی از اهمیت بالایی برخوردار  در این عملیات، منسوج جدید تولید نشدههای مورد نظر را کسب کند. از آنجاییکه ویژگی

رو، رنگرزی نخ و پارچه و چاپ و یا تکمیل انواع شدند. از اینبایستی پایش می فعال در این زمینه نیزواحدهای وضعیت است، 

رنگرزی، چاپ  با زمینه فعالیت واحدهای جغرافیاییپراکندگی  نقشه 1-1شکل پارچه در این پژوهش مورد پایش قرار گرفتند. 

 114های اصفهان )حدها به ترتیب در استانشود بیشترین تراکم واهمانطور که ملاحظه میدهد نشان میدر کشور و تکمیل را 

استان اصفهان قطب واحدهای واحد( وجود دارد و طبق این نقشه،  31واحد( و قزوین ) 08واحد(، یزد ) 68واحد(، تهران )

 آید. بحساب می رنگری و چاپ کشور

بع پارچه رنگرزی، چاپ و تکمیل شده ها بر حسب متر مرتر راندمان تولید واحدهای رنگرزی، کلیه مقایسهبرای مقایسه دقیق

های مربوطه آوری شده از واحدها بر حسب متراژ طولی و یا تناژ تولید با استفاده از فرمولصورت گرفت. ازین رو اطلاعات جمع

ا هبه متر مربع تبدیل گردید. همچنین برای انجام محاسبات ظرفیت تولید این واحدها فرضیاتی بصورت یکسان برای کلیه واحد

 باشند:در نظر گرفته شد؛ که این فرضیات به شرح ذیل می

های آن واحد به ویژه دستگاه متر در نظر گرفته شد، مگر مواردی که عرض کلیه دستگاه 1/.ها به طور میانگین عرض پارچه

روز در سال در  .06وز کاری، متر لحاظ گردید. تعداد ر 42/0متر بوده که در این صورت عرض پارچه برابر با  3استنتر برابر با  

گرم بر متر مربع  162ای، پیراهنی، مانتویی و غیره برابر با های ملحفهنظر گرفته شد.  متوسط وزن واحد سطح برای کلیه پارچه

درصد حداکثر  12گرم بر متر مربع لحاظ شد. راندمان تولید کلیه واحدها،  062و برای پارچه های فاستونی و شبه فاستونی 
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ها در نظر گرفته شد. برای محاسبه ظرفیت تولید بر حسب متر مربع پارچه رنگرزی، چاپ فیت تولیدی اعلام شده توسط آنظر

 و یا تکمیل شده با استفاده از ظرفیت تولید اعلام شده توسط واحدها بر حسب تن، از فرمول ذیل استفاده گردید:

 

= متر مربع پارچه رنگرزی و تکمیل شده   
 𝑡𝑜𝑛∗126
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 نتایج حاصل از پایش واحدهای فعال با زمینه فعالیت رنگرزی، چاپ و تکمیل-1-1

رنگرزی، چاپ و تکمیل موجود در منابع آماری وزارت صمت )با ظرفیت سالیانه فعال با زمینه فعالیت واحد  319از 

واحد به رنگرزی انواع  03از این تعداد  .واحد پایش شده و محاسبات مربوطه انجام شد 033میلیون متر مربع(،  291

واحد پایش شده  133از  باشند.الیاف و نخ اشتغال مربوط بوده و باقی واحدها به رنگرزی پارچه و پتو مشغول به فعالیت می

ی باشند. انواع فرآیندهای چاپ از قبیل چاپ تخت، ترانسفر و روتاری بروواحد دارای خطوط چاپ پارچه مجهز می 2.حدود 

 .ملحفه، حوله و ... توسط این خطوط قابل انجام است

که بسته  مربع ظرفیت رنگرزی، چاپ و تکمیل در کشور وجود داردمتر میلیارد  0بالغ بر با استناد بر پایش انجام شده 

به میزان تقاضای بازار و نوع سفارشات این رقم قابل تغییر است. شایان ذکر است با توجه به خدماتی بودن زمینه فعالیت رنگرزی 

های مختلف برآورد دقیق های موجود قابل اعمال به روی پارچهو چاپ و همچنین تنوع موجود در خدمات رنگرزی و انواع تکمیل

 های صنعت نساجی بوده دها بسیار پیچیده تر از سایر زیر مجموعهظرفیت عملی این واح

های خود پس از وقفه فعالیت اقدام نسبت به ابطال پروانه رنگرزی ، چاپ و تکمیل  فعالی دارای پروانه تعداد زیادی از واحدها 

 ها مقدور نگردید.دسترسی به اطلاعات ظرفیتی و دستگاهی آنننموده و 
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رنگرزی، چاپ و تکمیل در  فعالیت با زمینه برداریفعال دارای پروانه بهره پراکندگی جغرافیایی واحدهای نقشه -1-1شکل 
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 مقدمه-6-0

بافت عنوان اولین نمونه از منسوجات بیاگرچه تولید منسوجات بی بافت از قدمت بسیاری برخوردار است و شاید بتوان نمد را به

 نماید؛ حاصلای در زندگی امروزی ایفاء میشود و نقش گستردهبافت خوانده میبعنوان منسوجات بیدانست ولی آنچه امروزه 

باشد که سبب گسترش چشمگیر این ویژه عرضه انواع مختلف الیاف مصنوعی میمختلف به هایتکنولوژی امروز در زمینه

های نوین و توسط صنایع جدید برای کاربردهای تازه و بافت به شکل امروزی با تکنولوژیمنسوجات بوده است. منسوجات بی

  .[62]شوند تولید میگردد نیازهای جدید که هر روز ایجاد می

ها منسوجات بی بافت نوعی منسوج است که بدون عملیات بافت تولید شده؛ بصورتیکه الیاف در هم آمیخته شده و بر روی آن

شود. بطور خلاصه بافت بوده و روز به روز به این میزان اضافه میاز منسوجات جهان بی ٪32شود. حدود عملیات اتصال انجام می

باشند. در این صنعت، از ( الیاف مختلف و ایجاد لایه یا همان منسوج میBondingتنیدگی )بافت حاصل در هممنسوجات بی 

شود انجام می فشار، حرارت، ضربه و یا مواد شیمیایینخ تار و پود خبری نیست. این اتصال و درهم تنیدگی الیاف توسط 

بافت دهند. از دلایل محبوبیت روز افزون منسوجات بیدست می ها، محصولی با خواص متفاوت را بهکه هریک از این روش

ترین بازیافت آسان و طیف وسیع محصولات قابل تولید اشاره نمود. مهم توان به تولید با حجم و سرعت بالا، قیمت بسیار نازل،می

های جراحی، زیر اندازها، چسب های بیمارستانی، پدها، ستکاربردهای این نوع منسوجات در بهداشت و درمان است که لباس

 گردد .ها ، باند و گاز وکاورهای لباس، کاورهای توالت فرنگی و ..... را شامل میها، ماسکزخم

ها عموما از نخ که یک بطور کلی منسوجات دارای ساختار دو بعدی و )در بعضی موارد ساختار سه بعدی( هستند و در تولید آن

 18افت بشود. اما منسوجات بی)ابعاد طولی در نخ بسیار بزرگتر از عرض/ قطر است( استفاده می ماده با ساختار تک بعدی است

ها نخ وجود ندارد و ساختار منسوج نام عمومی گروهی از منسوجات می باشد که بر خلاف سایر انواع منسوجات در ساختار آن

ای ای ویژههها و تکنیکتولید منسوجات بی بافت به کمک روشمستقیما از الیاف تولید شده است. به عبارت دیگر در فرایندهای 

( سپس در 12آورند؛ )فرایند تشکیل لایهالیاف را مستقیما به صورت یک ساختار دو بعدی که دارای طول و عرض است در می

قابل استفاده جهت  تا  02مرحله بعد استحکام و چسبندگی الیاف درون لایه به یکدیگر را افزایش می دهند فرایند اتصال دهی

                                                      
18 Nonwoven  

12 Web forming 
02 Web bonding  
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ن دهی )لمینیتینگ( و .. نیز به عنوان آخریصنایع پایین دستی شود، البته در بعضی موارد از فرایند تکمیل نظیر چاپ، روکش

 .[12] شودمرحله از فرایند تولید منسوجات بی بافت نامیده می

 بافتتقسیم بندی منسوجات بی-6-2

تقسیم  بافتهای ایجاد اتصال در لایه بیهای تولید لایه بی بافت و یا روشبافت را می توان بر حسب روشبیصنعت منسوجات  

  ( که شامل کاردینگ و هواریزی drylaid) ریزیریزی، خشکبافت عبارتند از: ذوبهای تولید لایه بیترین روشبندی نمود. مهم

(airlaidمی باشد و تر )( ریزیwetlaid.) 

های ایجاد استحکام و اتصال در لایه بی بافت عبارتند از: اتصال مکانیکی مانند ترین روشبافت مهمدر کنار فرآیند تولید لایه بی

سوزن زنی و اتصال با جت آب، اتصال حرارتی مانند ترموباندینگ با غلطک کالندر و یا کوره حرارتی و اتصال شیمیایی نظیر 

 های مختلف تولیده مشخص است تولید جهانی منسوجات بی بافت در حال رشد بوده و در بین روشهمانگونه ک .اتصال با چسب

میلادی حجم تولید منسوجات بی بافت  0218بینی می شود در سال لایه، روش ذوب ریزی پیشتاز می باشد به نحویکه پیش

ختلف های مبافت به روشتولید سالانه منسوجات بی ها درخصوص میزانمیلیون تن برسد. علی ایحال ارزیابی .85به این روش به 

 به شرح ذیل است:  0216در سال 

 

 سهم بازار مصرف منسوجات بی بافت-6-3

 میلیون تن  452ریزی              تقریبا تر 

  میلیون تن  652هواریزی             تقریبا 

  میلیون تن  54.کاردینگ            تقریبا 

 میلیون .25با ریزی          تقریذوب 

 فرآیند تشکیل لایه-6-0

 ریزی روش ذوب-6-0-0

ها فرایند . در این روش 00و ملت بلون 01های اسپان باندریزی عبارتند از تکنولوژیهای تولید در روش ذوبترین تکنولوژیمهم

یپس/گرانول ها چین سیستمای که ماده اولیه ورودی به اتولید الیاف نیز در فرایند تولید منسوج بی بافت ادغام شده است به گونه

باشد که پس از طی عملیات آماده سازی نظیر خشک شدن و ... در درون اکسترودر پلی پروپیلن، پلی استر و یا پلی آمید می

های مختلفی نظیر فیلتر، منی فولد، پمپ پلیمر جامد به صورت مذاب در آمده و این جریان مذاب پس از طی نمودن قسمت

جامد بر روی صفحه دگی و ... با عبور از منافذ صفحه رشته ساز اسپینرت به صورت رشته های نیمهریسندگی، پک ریسن

کننده ریخته می شود تا بدین ترتیب لایه اولیه تشکیل شود. در فرایندهای ترکیبی می توان مجموعه ای از این تکنولوژی جمع

                                                      
01 Spunbond  
00 Meltblown  
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اسپان باند/ ملت بلون/ اسپان باند و ... نیز تولید SMS  عناوینی نظیر تحت ایچند لایه ها را در کنار یکدیگر قرار داد و منسوجات

 . [12]نمود 

 Neumag،اوریلکون نئوماگ  Reifenhauser های صاحب تکنولوژی در این حوزه عبارتند از: رایفن هائوسرترین شرکتمهم

Oerlikon  و آندریتز Andritz  اطریش که با خرید شرکت پرفوجت Perfojet  فرانسه از شرکت ریتر صاحب این تکنولوژی

 .MAE    و مائه Fare های ایتالیایی نظیر فارهآمریکا و شرکت Hills شده است، هیلز

 

 ریزیروش خشک-6-1

ر ریزی بود، اما دروش خشکترین روش تشکیل لایه از لحاظ میزان تولید جهانی متعلق به بزرگ ،میلادی .022تا حدود سال  

زی ریریزی توانسته است از این روش پیشی بگیرد، ولی با این وجود هنوز هم روش خشکچند سال اخیر به تدریج روش ذوب

ترین روش تولید لایه به حساب آورد. در این روش جهت تشکیل لایه از دو تکنولوژی توان از لحاظ تنوع کاربرد مهمرا می

استفاده می شود. تکنولوژی کارد تولید منسوجات بی بافت تا حدود زیادی مشابه تکنولوژی  Lay Air   واریزیکاردینگ و یا ه

باشد منتها با این تفاوت که در این سیستم لایه خروجی از دستگاه کارد  مستقیما های ریسندگی الیاف بلند میکارد سیستم

شود تا به ضخامت و وزن مورد نظر برسد در حالیکه در سیستم ریسندگی یتوسط دستگاهی به نام کراس لاپر بر روی هم چیده م

های صاحب تکنولوژی در حوزه ماشین آلات ترین شرکتمهم آید. هایی به صورت فتیله در میاین لایه بلافاصله توسط سیستم

فرانسه بود ولی از ابتدای سال  Nonwoven NSC فرانسه که قبلا عضوی از گروه ان اس سی  Thibeauکارد عبارتند از: تیبو

باشد، میDilo آلمان که عضوی از گروه دیلو   Spinnbau تحت مالکیت گروه آندریتز اطریش در آمده است، اشپین بائو 0210

 . [12]( آلمان M&J( آلمان و )Erkoارکو )

 روش ترریزی -6-1-0

معمولا مخلوط آب با تعدادی مواد شیمیایی خاص است بر روی صفحات فیلتری ریخته در این روش الیاف به کمک یک مایع که 

آیند. این تکنولوژی بسیار می شود و در این صفحات با جداسازی الیاف از سیال همراه با آن، الیاف به صورت یک لایه در می

ها کاغذ را نیز جزئی از منسوجات بی بافت به دیبنباید توجه داشت که در بسیاری از تقسیم شبیه فرایند تولید کاغذ می باشد

ای ههای تولید دستگاهآلات این تکنولوژی نیز شرکتهای سازنده ماشینترین شرکتحساب می آورند؛ به همین دلیل مهم

 .اطریش می باشند Andritz کاغذسازی نظیر آندریتز

ن منسوجات بی بافت اسپاباشند. سپان باند و ملت بلون میهای اریزی تکنولوژیهای تولید در روش ذوبترین تکنولوژیمهم

اشد؛ ببافت میطرفدارترین روش تولید منسوجات بی از لحاظ میزان تولید بر حسب متر مربع، پر همچنین باند و ملت بلون

ت ســوجات بی بافــگیرد.  تاریخچــه تولیــد منزنی در رتبه دوم پس از آن قرار میبطوریکه منسوجات بی بافت کارد سوزن

گــردد که تقریبا همزمان در آمریکا و آلمان این روش مورد اقبال تجاری قرار گرفت. در برمی .126اســپان بانــد بــه ســال 

توان استفاده نمود. هرچند که در ابتدا منسوجات بی بافت تولیدی از جنس پلی استر و نایلون این روش از پلیمرهای مختلفی می

لیکن امروزه پلی پروپیلن بدلیل قیمت مناسب، فرآیندپذیری خوب و ایجاد خواص مطلوب در محصول نهایی متناسب با  بودند؛

. در فرآیند تولید منسوجات [11]درصدی از بازار منسوجات بی بافت اسپان باند را به خود اختصاص داده است  12کاربرد، سهم 

ان باند، پلیمر مورد نظر پس از ذوب شدن در درون اکسترودر با عبور از پمپ و صفحه رشته ساز بصورت هزاران بافت اسپبی
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روی صفحه توری زیرین دستگاه ها با گذر از کانال خنک کننده بصورت جامد درآمده و بهرشته فیلامنتی درآمده که این رشته

بافت تحت عملیات استحکام دهی توسط غلطک گرم نیزم مد نظر این لایه بیشوند و در ادامه با توجه به نوع و مکاریخته می

ای هترین نقاط ضعف منسوجات بی بافت اسپان باند ضخامت کم لایهکالندر و یا جت آب )اسپان لیث( استفاده نمود. یکی از مهم

 باشد. تشکیل شده می

ی بافت توسط شرکت چیکوپهای بیبا فشار کم جهت تکمیل لایهمیلادی برای اولین بار ایده استفاده از جت آب  12.8در سال 

(Chicopeeمطرح گردید. در این ایده از جت )هایی بر روی منسوج بی بافت استفاده های آب تنها جهت ایجاد طرح ها و شکل

رسید. پس از انجام میها به شد که در مرحله بعد بایستی توسط روش اتصال شیمیایی عملیات استحکام دهی به لایه در آنمی

با فشار بالا جهت ایجاد اتصال مکانیکی در الیاف  های آب( آمریکا اولین حق ثبت استفاده از جتDupontآن شرکت دوپونت )

اولین محصول  1213منتشر نمود. این شرکت در سال  .126لایه منسوج بی بافت )جایگزین روش سوزن زنی متداول( را در  

میلادی  12( به بازار عرضه نمود که توسط این روش تولید شده بود. در دهه Sontaraم دستمال سونتارا )تجاری خود را با نا

میلادی شرکت دوپونت آمریکا حق ثبت  1216ماه مه سال  03تقریبا اتفاق خاصی در این حوزه از صنعت رخ نداد تا اینکه در 

( در Finuraسال طول کشید تا شرکت فینورا ) 12ز آن نیز نزدیک مربوط به تکنولوژی اسپان لیث را آزاد نمود. البته پس ا

( در STFI( تغییر نام داد با همکاری مرکز تحقیقات صنعت نساجی ساکسون آلمان )Norafinآلمان که بعدها به نورافین )

این خط در حدود  برداری رساندند. سرعت خطی تولیداولین خط تجاری تولید محصول اسپان لیث خود را به بهره 1284سال 

بار  162توانست با فشار آبی در حدود سیلندر پاشش آب می 4متر بود که به کمک  050متر بر دقیقه و عرض کاری آن  32

ریزی را انجام دهد. این سیستم برای اولین بار در گردهمایی تولیدکنندگان عملیات ایجاد اتصال در لایه تولیدی به روش خشک

تولید جهانی منسوجات بی  1281در هوف آلمان به عموم معرفی شد. هرچند که در سال  1222سال منسوجات بی بافت در 

سال لازم بود که این میزان دو برابر شود. روند تولید این محصول با شیب  .هزار تن بود؛ اما تنها  .4بافت اسپان لیث در حدود 

ها مصرف بینیمیلیون تن رسید. مطابق پیش 1این منسوج به سهم تولید  0210لایمی کماکان صعودی بود تا اینکه در سال 

 650میلیارد متر مربع و به ارزش  31میلیون تن، معادل حدودا  154به  0212لیث در سال جهانی منسوجات بی بافت اسپان

 0204دی در سال درص 152شود میزان مصرف جهانی این منسوج با نرخ رشد سالانه بینی میمیلیارد دلار رسید. همچنین پیش

بافت تاکنون نرخ رشد مصرف منسوجات بی 0214میلیارد دلار برسد. لازم به ذکر است از سال  .251میلیون تن به ارزش  0به 

ات ها بیشتر بوده چرا که حاشیه سود منسوجلیث یک بار مصرف )مانند نوار بهداشتی و پوشک بچه( نسبت به نوع بادوام آناسپان

 باشد. مصرف نسبت به نوع با دوام آن بیشتر میبی بافت یک بار 

ای نطقهترین بازار میک بار مصرف در میان طبقات متوسط نوظهور در آسیا، این بازار را به بزرگ کاربردهایتقاضای فزاینده برای 

خط نصب  011 دارای 0212ترین تولید کننده آن تبدیل کرده است. آسیا در سال برای منسوجات بی بافت و همچنین بزرگ

خط نصب شده و ظرفیت  022تنهایی دارای تقریباً تن بوده است. فقط چین به 1،212،222شده اسپان لیث با ظرفیت حدود 

در  0204تنی تا سال  3.2،222باشد. این موضوع تاکید بیشتری بر میزان تقاضای حدود تن می 822،222اسمی بیش از 

 . [10]باشد می لیثمناطق آسیایی برای منسوجات اسپان

 

 (2101-2123چشم انداز جهانی صنعت منسوجات بی بافت )-6-6
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INDA   وEDNA  .شر کردند سوجات بی بافت خود را منت صنعت من شم انداز  سخه از گزارش جهانی چ شمین ن ش به تازگی 

INDA   وEDNA د پایدار و سود آور صنعت منسوجات بی بافت متحدانی در یک مشارکت استراتژیک برای ایجاد شرایط رش

سال پیش به عرصه ظهور رسیده است. تا همین  2.بدانیم این صنعت چند میلیارد دلاری تنها  هباشند. جالب توجه است کمی

ــه منطقه تکنولوژی  ــتقر بود. در واقع در این س ــمالی و ژاپن مس ــوجات بی بافت در اروپا، آمریکای ش ــنعت منس دهه اخیر ص

ستفاده از منسوجات بی بافت مدرن به شکل امروزی ایجاد شده است. در حال حاضر منسوجا سر جهان با ا ت بی بافت در سرا

شود. امروز صنعت منسوجات بی بافت جهانی شده است. این صنعت همچنان یک صنعت با ارزش هزاران خط تولید، تولید می

 های نساجی مبتنی بر منسوجات بیتر فراوردهشود. با فراهم ساختن الزامات اساسی و پیشرفتهو پویا در سراسر جهان تلقی می

بافت در زمینه های کاربردی مختلف از بهداشــت شــخصــی گرفته تا فیلتراســیون، حمل و نقل و تولید پوشــاک مزایایی را به 

 .[13] ارمغان آورده است

 های کلانانگیزه-6-6-0

ای هآیند. سرمایه گذاریب میترین عامل تقاضا در صنعت منسوجات بی بافت به حساهای جمعیتی مهمتوان اقتصادی و روند

میزان تقاضا در هر نوع کاربرد منسوجات  -که هردو در ارتباط با قدرت اقتصادی هستند -تجاری و صرف هزینه توسط مشتری

کند در حالیکه روندهای جمعیتی مشخص از قبیل میزان زاد و ولد و پیری، میزان تقاضا در گروه های بافت را تعیین میبی

جمعیتی  هایبینیبافت براساس پیشهای اصلی تقاضای منسوجات بیکند. بنابراین مؤلفهمختلف را مشخص می کنندهمصرف

 باشد:( سه مؤلفه اقتصادی دارای بیشترین اهمیت می0218 -0203و اقتصادی است. طی دوره پیش بینی )

o تر تعدیل ساختاری چین و گذار آن به میزان رشد ملایم 

o  ای در ایالات متحدهکاهش دورهحمایت از تجارت و 

o های اروپایی.وجود نوسانات شدید در سیاست 

شد جهانی، طی دوره پیش سط ر سبتا ثابت و برابر با متو صورت نایکنواخت  3/3بینی ن شورهای مختلف به  صد بوده و در ک در

سه با سعه یافته در مقای شورهای تو صادی در ک شد اقت ست. طی دوره پیش بینی؛ ر شده ا شته قوی توزیع   تر بوده اما درگذ

باشد. اگرچه  اقتصادهای در حال توسعه و بازارهای نوظهور تر میاقتصادهای در حال توسعه و بازارهای نوظهور این رشد ضعیف

سهم بسزایی را از تولیدات جهانی به خود اختصاص داده و همچنان نقش مهمی در رشد اقتصاد جهانی دارند. در عین حال سه 

 کند که عبارتند از:های جمعیتی نقش مهمی را ایفا میبینیعیتی در پیشروند جم

o .رشد جهانی جمعیت با کاهش زادو ولد در حال کاهش است 

o جمعیت سالمندان جهان در حال افزایش است 

o باشد.و میزان سرانه جهانی تولید ناخالص داخلی در حال افزایش می 

های بهداشتی بوده و هرچه میانگین سنی جمعیت افزایش جمعیتی فراتر از بازار جاذببافت و الگوهای رابطه بین منسوجات بی

ــکی نیز افزایش می ــتی و پزش ها افزایش یابد بازار منســوجات خانگی نیز یابد و هرچه تعداد خانوادهیابد بازار کاربردهای بهداش

بندی کشــورها )کشــورهای فقیر، در حال ار برای دســتهیابد. ســرانه تولید ناخالص داخلی نه تنها به عنوان یک معیافزایش می

نوان آید به عبافت نیز به حســاب میرود بلکه به عنوان معیاری از نظر خرید منســوجات بیتوســعه یا توســعه یافته( به کار می

آمریکا برسد.  دلار 3.22ها به آن GDPکند که سرانه مثال به طور کلی زمانی یک کشور شروع به استفاده از پوشک بچه می
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سیا  سال  4.بنابراین در حالیکه آ صد از جمعیت جهان در  شکیل می 0218در تولید ناخالص داخلی برای این منطقه ؛ دادرا ت

 .دلار بود 61.1

شتیاین میزان برای برخی فراورده دلار(  4222های بچه )دلار( و پوشک 1222های بانوان )های یکبار مصرف از قبیل نوار بهدا

دلار(  1222دلار( و محصولات جلوگیری از بی اختیاری ) 8222) حدود  های بچهبیشتر از حد آستانه بود اما برای پاک کننده

ستمال سایر د ستانه بود. در حالیکه بحث 11222های مرطوب )و  شک در دلار( کمتر از حد آ صرف پو های زیادی پیرامون م

دلار بود )در مقایسه با سرانه تولید  0236لید ناخالص داخل در این کشور برابر وجود داشت سرانه تو 0218هندوستان در سال 

 دلار(. 2628ناخالص داخلی چین 

 

 

  تولید منسوجات بی بافت با توجه به رشد و حجم بازار مصارف نهایی این منسوجات -0-7 شکل

 

 بافتمنسوجات بیجهانی تولید  -6-6-2

سوجات بیتولید جهانی رول سال های من سید.  650.به  0218بافت در  پیش بینی کردند  EDANAو  INDAمیلیارد دلار ر

این  0203تا  0218رود طی دوره بافت در ســراســر جهان به رشــد خود  ادامه خواهد داد و انتظار میکه تولید منســوجات بی

بافت با ، حجم منسوجات بی0218 تا 0228گسترش یابد. در طی دهه گذشته از سال  ٪458صنعت با متوسط نرخ رشد سالانه 

سالانه  شد  سط نرخ ر صادی  ٪51.متو سوجات بی بافت، تحت تأثیر رکود اقت صنعت من ست. با توجه به اینکه  افزایش یافته ا

قرار داشت؛ نرخ رشد متوسط سالانه طی این دوره  0211و ادامه آن تا  0212( و همچنین آغاز سال 0222-0221چشمگیر )

ست. بخشساله کاملاً  12 شمگیر بوده ا صنعت چ ساختمان -های مهم این  صنعت خودرو،  ستایل و اثاثیه مانند  سازی، ژئوتک

های بازار که نســبتا تحت تأثیر بحران اقتصــادی قرار نگرفتند؛ رشــد اند. ســایر بخشهمگی شــاهد ســیری نزولی بوده -منزل 

 نشان دادند. مستمری در میزان تقاضای جهانی هم از نظر تناژ و هم مترمربع

نوارهای بهداشتی

منسوجات 
خانگی

البسه تهیه شده از 
منسوجات بی بافت

تقویت مصالح
در صنعت 
...ساختمان و 

سایر 
کاربردها

پوشک

فیلتراسیون
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، منطقه سرآمد در تولید این محصول بوده است. چین 0218بافت در سال  از تولید جهانی منسوجات بی ٪.4.5آسیا با تولید 

ــبت قابل توجهی ) ــاص داده و هم٪16نس ــیا را به خود اختص ــوجات اکنون یکی از مهم( از حجم آس ترین تولیدکنندگان منس

 بافت در سراسر جهان است.بی

بافت در آمریکای شمالی طی این دوره افزایش یابد؛ در نتیجه تناژ تولید با نرخ بیش از شود تولید منسوجات بیبینی میشپی

یکی از تولیدکنندگان  -+( افزایش خواهد یافت. اروپای کبیر متشکل از ترکیه ٪.35دو برابر رشد تولید ناخالص داخلی واقعی )

بافت را در این صنعت تجربه خواهد کرد. تولید منسوجات بی ٪.05رشدی کمتر از  0203تا سال  -اصلی منسوجات بی بافت 

شود سالانه بینی می(، پیش0218-0228درصدی طی دهه گذشته ) 650در مناطق آمریکای جنوبی، پس از تجربه رشد سالیانه 

( پس از تجربه متوسط رشد MENAمالی )رشد کند. در خاورمیانه و آفریقای ش0202تا  0218های درصد طی سال 450با نرخ 

 دهد.ادامه می 0202تا  0218های درصدی سالانه را طی سال .15درصدی در دهه گذشته، رشد  654

را به خود اختصاص   0218بافت در سال درصدی، بیشترین تولید منسوجات بی 81ریزی با سهم ریزی و خشکفرآیندهای ذوب

( را نشان داده %50.رشد قابل توجهی ) 0218-0228ریزی طی دهه بی بافت با فرآیند خشک اند. تولید جهانی منسوجاتداده

رشد  ٪153به طور متوسط سالانه  0218تا  0228از سال  -ریزی منسوجات بی بافت مبتنی بر پلیمر است. تولید به روش ذوب

 داشته است.

 

 [70]سرانه مصرف تولید ناخالص داخلی نسبت به سهم مناطق مختلف از جمعیت کل جهان  -2-7 شکل

 

 

 منسوجات بی بافت جهانی میزان تقاضای-6-6-3



018 

 

های تقاضای خاص ( در هر دسته از کاربردهای نهایی متفاوت بوده زیرا هرکدام محرک0228–0218رشد تولید در بازه زمانی )

گیرند )معمولا در را دارند. در حالیکه برخی از کاربردهای نهایی بیشتر تحت تأثیر رشد جمعیت و افزایش درآمد قرار می خود

کاربردهای نهایی یکبار مصرف(، برخی دیگر تحت تأثیر وضعیت اقتصادی و سهم داشتن از سایر مواد رقابتی )معمولاً کاربردهای 

ر یک ممکن است در یک مرحله توسعه و یا نرخ نفوذ متفاوت در یک منطقه جهانی باشد. با این نهایی با دوام( هستند. بعلاوه، ه

های بهداشتی باشد. جاذبنشان داده شده است؛ صعودی می 3-1حال روند مصرف این نوع منسوجات همانطور که در شکل 

را به خود  0218در سال  ٪00و  0228ر سال از تولید جهانی د ٪.0بافت؛ حدود  بزرگترین میزان مصرف نهایی منسوجات بی

درصدی  12بافت، منسوجات خانگی با سهم کننده منسوجات بی، دومین گروه بزرگ مصرف0228اند. در سال اختصاص داده

انتظار درصدی نسبت به کل مصارف، جای این گروه را گرفتند.   11ها با سهم کننده، پاک 0218بوده درحالیکه در سال 

 بینی، مصارف نهایی پزشکی بیشترین رشد را داشته باشند.که در دوره پیش رودمی

 

 

 

 2101تا  2111های مصرف جهانی منسوجات بی بافت طی سالمیزان روند  -3-7شکل 

 

 

 

( در 0218میلیون تن )در سال  356درصدی از بازار جهانی منسوجات بی بافت و میزان مصرف  42کشورهای آسیایی با سهم 

( برابر با 0228-0218سال ) 12کنندگان این نوع منسوجات بوده و نرخ رشد مصرف منسوجات بی بافت طی این مصرفصدر 

 . (4-1)شکل  درصد بوده است 1151
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 [71] 2101تا  2111های مصرف منسوجات بی بافت در آسیا طی سال -0-7شکل 

 

 

 

 

 [71] 2101تا  2111های میزان مصرف انواع منسوجات بی بافت در آسیا طی سال -0-7جدول 

 2111 2100 2101 CAGR(2101-2103) 

 %03.7 2117 0701 710 ذوب ریزی

 %9.0 2120 0110 0110 خشک ریزی

 %3.1 010 11 79 هواریزی

 %6.1 62 01 30 ترریزی
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 2101مصرف انواع منسوجات بی بافت در آسیا به تفکیک نوع کاربرد در سال  -1-7شکل 

 

 

 

تا  2111های میزان مصرف انواع منسوجات بی بافت تولید شده از طریق فرآیندهای مختلف در اروپا طی سال -2-7 جدول

2101 [71] 

 2111 2100 2101 CAGR(2101-2103) 

 %0.6 0296 0162 173 ذوب ریزی

 %0.2 116 726 620 خشک ریزی

 %1.1 092 011 023 هواریزی

 %1.1 77 63 01 ترریزی

 

 

باشد. نرخ رشد درصدی از بازار منسوجات بی بافت می 0.50، دارای سهم 0218میلیون تنی در سال  0اروپا با میزان مصرف 

 درصد بوده است. 456برابر با  0218تا  0213های سالسالانه مصرف این نوع منسوجات در مناطق اروپایی طی 
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 2101مصرف انواع منسوجات بی بافت در اروپا به تفکیک نوع کاربرد در سال  -6-7 شکل

 

 

 [71] 2101مصرف انواع منسوجات بی بافت در آمریکای شمالی به تفکیک نوع کاربرد در سال  -3-7جدول 

 2111 2100 2101 CAGR(2101-2103) 

 %6.0 0010 923 693 ذوب ریزی

 %0.2 921 711 600 خشک ریزی

 %0.1 011 001 021 هواریزی

 %0.7 71 61 60 ترریزی
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 2101مصرف انواع منسوجات بی بافت در آمریکای شمالی به تفکیک نوع کاربرد در سال  -7-7شکل 

 

 

 

 

تا  2111های میزان مصرف انواع منسوجات بی بافت تولید شده از طریق فرآیندهای مختلف در آمریکای جنوبی طی سال 0-7 جدول

2101 [71] 

 2111 2100 2101 CAGR(2101-2103) 

 %0.3 202 011 000 ذوب ریزی

 %7.3 211 011 001 خشک ریزی

 %00.0 02 21 00 هواریزی

 %01.0 3 2 0 ترریزی
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 2101مصرف انواع منسوجات بی بافت در آمریکای جنوبی به تفکیک نوع کاربرد در سال  -1-7شکل 

 

 تواند بسیارمصرف نهایی می -شود همانطور که در برخی از مناطقی با اقتصادهای ضعیف مشاهده می -در انواع مصارف با دوام 

 نقل و ساختمان سازی در طول بازه زمانی مذکور، واکنش مشابهی نشان ندادند. متفاوت باشد، زیرا بازارهای حمل و

ها ی در وزن و هزینهجویپذیری بیشتر، امکان صرفهپذیری بالا، کارایی و قابلیت بازیافتبافت به دلیل تنوع و تطبیقمنسوجات بی

 کنند.در کاربردهای مختلف را فراهم می

ریزی، تر ریزی و مصرف الیاف استیپل در فرایندهای خشک 0218ساجی امروز، در سال رسانی نگزارش سرویس اطلاعه ب

نی بیدرصد نسبت به پنج سال پیش از آن افزایش داشته است. پیش .3میلیون تن بوده که  8/8ها حدود هواریزی تولید بی بافت

 .میلیون تن برسد 8/12درصدی در سال به   4/2همچنان به رشد خود ادامه دهد و با رشد  0203شود مصرف الیاف تا سال می

  درصد باقیمانده را به خود اختصاص می دهند. 38درصد( مصرف الیاف استیپل و الیاف طبیعی  60الیاف بشرساخت دو سوم )

 36درصد( و  11استر در هر دو حالت ویرجین و بازیافتی بیش از نیمی از الیاف بشرساخت )الیاف استیپل پلی

؛ درحالیکه درصد زیادی از الیاف پلی گیرندبافت را در بر میلیاف استیپل مورد استفاده در منسوجات بیدرصد کل ا

رار کننده مورد استفاده قهای پاکهای تولید شده با روش آب گره )هیدرواینتنگلمنت( که در دستمالبافتاستر ویرجین به بی

یاف کننده حجم بالایی از الموکت، پوشش صندوق عقب و غیره( نیز مصرفگیرند، اختصاص دارد. بخش وسایل نقلیه )فرش و می

شود پیش بینی می مورد استفاده در محصولات نیدل پانچ با وزن بیشتر که از الیاف پلی استر بازیافتی تشکیل شده می باشد.

درصد افزایش یافته  0  با نرخ رشد سالانه 2123مصرف الیاف استیپل پلی استر چه ویرجین و چه بازیافتی تا سال 
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ترین بازارهای نهایی محصولات یک بارمصرف برای الیاف استیپل پلی استر عبارت است از . مهممیلیون تن برسد 9/3و به 

 های جراحی. ها و پککننده، فیلترها، گانهای پاکدستمال

 

 

 بار مصرف منسوجات بی بافت مقایسه سهم انواع پلیمر و الیاف پلیمری در مصارف بادوام و یک  -9-7شکل 

 

 واحدهای تولید کننده منسوجات بی بافت پایش نتایج حاصله از -6-7

ر های تولید فوق الذکر و به منظوبافت از طریق تکنیکبا توجه به مطالب یاد شده، تمامی واحدهای تولیدکننده منسوجات بی

نقشه رسم شده  اج و مورد بررسی میدانی قرار گرفتند.کاربردهای مختلف، از لوح فشرده وزرات صنعت، معدن و تجارت استخر

مطابق نشان داده شده است.  12-1شکل بافت در برای پراکندگی جغرافیایی واحدهای فعال در زمینه تولید انواع منسوجات بی

و  واحد( 03) واحد(، آذربایجان شرقی 03) های مرکزیبیشترین تراکم این واحدها به ترتیب در استاننقشه فوق 

های انجام شده، بسیاری از این واحدها کاربری متفاوتی داشته و یا فعالیت طبق بررسیشود. مشاهده میواحد(  02اصفهان )

و واحدهایی که دارای طرح توسعه برای منسوجات بی بافت اند. واحدهای فعال پایش شده در این رسته خود را متوقف کرده

ها در که رسته فعالیت آن ؛نشان داده شده است. تعدادی از واحدهای دیگر نیز وجود داشتند 6-1و  .-1 جداولدر باشند می

در کل دارای پروانه فعال  واحد 121های میدانی مشخص گردید. بطوریکه از این لوح به اشتباه ثبت شده بود و طی بررسی

و پایش اطلاعات  منسوجات بی بافت مورد بررسی میدانیدر زمینه تولید واحد دارای طرح توسعه  1و واحد فعال  41کشور، 

آلات مورد استفاده در خطوط تولید منسوجات بی بافت، رایکوفیل، تروچلر، هرگت، بفاما بیشترین ماشینقرار گرفتند.  دستگاهی

 باشند.می

 



00. 

 

 

 زمینه تولید انواع منسوجات بی بافتدر برداری نقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای فعال دارای پروانه بهره  -01-7شکل 
 

 فهرست واحدهایی که طرح توسعه منسوجات بی بافت دارند.  -1-7 جدول

 درصد پیشرفت ظرفیت )تن( استان نام واحد ردیف

 605.8 3022 البرز نقش ترنج زرین 1

 2 2222 یزد سیما پود سپهر ایساتیس 0

 61510 3222 اصفهان مجتبی آقا امینی ها 3

 12521 1222 اصفهان گسترش صنعت پلیمر ویگل 4

 60524 12222 اصفهان بهین بافت اسپادانا .

 3054 6222 خراسان رضوی اسپان بافت میامی 6

 1.56 3222 اصفهان علیرضا میرمحمدحسینی اصفهانی 1
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 تولیدکننده منسوجات بی بافت  پایش شده فهرست واحدهای فعال -6-7 جدول

 استان واحدنام  ردیف 

محدوده وزن 

واحد سطح 
2gr/m 

 عرض دستگاه 
cm 

 نوع تولید
ظرفیت سالانه پروانه 

 بهره برداری

1 

الیاف ترمه 

موکت -صدف

 رامون

 مرکزی

122-622 462 
لایی/ 

  ژئوتکستایل

بافت ژئو تکستایل بی

 تن 1822

موکت نمدی و کبریتی 

 میلیون متر مربع 2
122-422 362 

 مازندران گریوه 0

42 0.2 

اسپان باند/ 

 ترموباند

انواع لایی بی بافت   

 تن 341.

12 322 

12 .22 

  022 

 زنجان ابهر ریس 3

14-62 3.2 
ترموباند/ 

 اسپان لیث

منسوج نبافته ترمو باند 

 تن 1222
14-62 082 

04-42 302 

 همدان بافتینه 4

12-102 332 

 اسپان باند

منسوج نبافته اسپان 

 08222باند/ملت بلون 

 تن 

12-102 332 

02-62 332 

 همدان بافتسان .

8-112 432 

 اسپان باند

منسوج نبافته اسپان 

 باند

 تن 12222 
8-112 432 

8-112 432 

 لایی  3.2 822-122 قم افرا کمند 6
منسوجات بی بافت 

 تن 3222

1 
الکا آذر بافت 

 ارس

آذربایجان 

 شرقی
 اسپان باند 162 12-022

منسوج نبافته اسپان 

 تن 3222باند 

8 
بی بافت گستر 

 جهان
 اسپان لیث 422 022-32 البرز

منسوجات بی بافت 

 تن 022.

2 

بادران 

ایساتیس کویر 

 یزد

 یزد

1.-022 182 

 اسپان باند

منسوجات بی بافت 

 تن 0.22

با راه اندازی خط سوم 

 تن 3.22

02-022 162 

02-022 162 

12 
اطلس ترک 

 ارس

آذربایجان 

 شرقی
 022-222 

 برای ژئو 422

 برای سایر  322

لایی/ 

  ژئوتکستایل

تن انواع لایه های  602

 نمدی

11 

تولیدی پاک 

پوشش 

 ایرانیان

 اسپان باند 012 ؟ خوزستان
تن منسوج بی  1822

 بافت

10 
لایی بافت 

 قزوین
ژئوتک/لایی  1.2  02-272 قزوین

 ستایل
منسوجات بی بافت: 

11.2 

 ترموباند 0.2 .8-11 زنجان لایی ساز 13
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11-8. 0.2 

 تن 2.2.لایی بی بافت 

 00.2لایی چسب 

 تن 6222لایی سوزنی 

11-8. 0.2 

02-622 0.2 

42-.22 0.2 

82-822 .22 

82-822 4.2 

 ترموباند 002 21-2222  مازندران بی بافت 14

انواع لایی بی بافت   

 تن 6.81

 تن 0122لایی چسب   

 تن 3222لایی مویی  

  12-1.2 یزد بهپود یزد .1

162 

 تن  1.22 اسپان باند

162 

162 

162 

042 

042 

162 

16 
نسیم نوین 

 البرز
   قزوین

0.22 
/ لایی 

 /ژئوتکستایل
 ترموباند

 0.22 تن در سال 222.

0222 

 قزوین معراج نسیم 11

18 
پرتو نگین 

 البرز
 قزوین

 کرمان ماهوت بهپوش 12
  

  

 مازندران میشا بی بافت 02
 112-3.  302-02 

اسپان باند/ 

 اسپان لیث
 تن 1222

01 
یاسمین صدف 

 دلیجان
 مرکزی

    
 تن 132لایی سوزنی   لایی

 گیلان فرسیم 00
 622 

 تن 4222  ملت بلون
022 0.2 

03 
منسوج نبافته 

 خراسان

خرسان 

 رضوی
  

042 

 تن 122 ملت بلون 

 

042 

 

 

 

 

04 
نمد سازان 

 شرق

خراسان 

 تن 322 لایی سوزنی      رضوی
 

   لایی 456   .0
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سفید بافت 

 خراسان

خراسان 

 رضوی

تن تولید  1022 356

 ژئوتکستایل

 

456  

06 
رز نرمین 

 تامین
  تهران

    

اسپان لیث/ 

  ترموباند 
 

01 
سپاهان لایه/ 

 ایران نوبافت
 اصفهان 

  
  تن 22. لایی .36

08 
ترمه آویژ 

 آذران

آذربایجان 

 -شرقی

 تبریز

42-132  162 

  

  تن 3622

  متر مربع 0022222   012   قم شرکت رؤیا 02

 پالاز موکت 32
آذربایجان 

 شرقی
  تن 1222لایی سوزنی   لایی  422  

31 
ایران لایی 

 )لایکو(

آذربایجان 

 شرقی
  تن 1.22انواع لایی  لایی  

30 
آذراسپان 

 ریس

آذربایجان 

     شرقی
  تن 0.22 اسپان باند

 آکاآذران 33
آذربایجان 

 شرقی
  تن 0222 اسپان باند    

34 
میلاد بی بافت 

 ایرانیان
  تن 0.22 اسپان باند   12-022 تهران

 بام گام .3
آذربایجان 

 غربی
  تن 0.21 اسپان باند    

36 
بهداشت گستر 

 مروارید آسیا
   قم

ترموباند/ 

 ترموفیوز
  

   لایی   مازندران بهداشتی نور 31

 پالایه سازان 38
خراسان 

 رضوی
   ملت بلون  

32 
ستاره ارمغان 

 صدرا

خراسان 

 رضوی
   اسپان باند  

 162 8-1.2 سمنان حریربافت امیر 42
اسپان باند/ 

 ملت بلون
  

41 
سپید صنعت 

 چالوس
   ژئوتکستایل   مازندران

 

 سال اخیر 1تحلیل روند واردات و صادرات انواع منسوجات بی بافت طی -6-7-0

همانطور که در جدول سال اخیر در جداول ذیل نشان داده شده است.  .آمار واردات و صادرات انواع منسوجات بی بافت طی 

نزولی بوده و گویا تولیدات داخلی کشور  28تا  .2های روند واردات انواع منسوجات بی بافت طی سال ؛گرددملاحظه می 1-1

و افزایش بی سابقه تقاضای کشور به انواع  28از اواخر سال لت شیوع ویروس کرونا جوابگوی نیاز داخل بوده است. لیکن به ع
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از این قاعده اندکی انحراف  22آمار واردات سال بافت از قبیل ماسک، گان و سایر البسه بیمارستانی و .... مصارف منسوجات بی

 پیدا کرده باشد. 

 

 

 99تا  91های آمار واردات انواع منسوجات بی بافت طی سال -7-7جدول 

 سال
کد 

 تعرفه
 ارزش )هزار دلار( وزن )تن( محصول شرح تعرفه

91 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، الیاف 

میلی متر بیشتر  1نسجی که درازای آن ها از 

نباشد )پرز منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 32،122 0،263 لایی آستری

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق 

 شده
 212 36.7 نمد

1613 
( حتی nonwovensپارچه های نبافته )

 آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق شده

انواع بی بافت )اسپان باند، اسپان 

 لیث و ...(
00،031 00،312 

 77،027 01،731 91مجموع 

96 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، الیاف 

میلی متر بیشتر  1نسجی که درازای آن ها از 

نباشد )پرز منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 33،211 0،173 لایی آستری

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق 

 شده
 029 010 نمد

1613 
( حتی nonwovensپارچه های نبافته )

 آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق شده

انواع بی بافت )اسپان باند، اسپان 

 لیث و ...(
9،101 01،136 

 73،667 00،126 96مجموع 

97 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، الیاف 

میلی متر بیشتر  1نسجی که درازای آن ها از 

منسوجات( گرد و گره و گلوله های نباشد )پرز 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 26،963 3،002 لایی آستری

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق 

 شده
 317 11 نمد

1613 
( حتی nonwovensپارچه های نبافته )

 آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق شده

انواع بی بافت )اسپان باند، اسپان 

 لیث و ...(
6،762 26،071 

 13،121 9،911 97مجموع 
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91 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، الیاف 

میلی متر بیشتر  1نسجی که درازای آن ها از 

نباشد )پرز منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 31،211 0،066 لایی آستری

1612 
اندوده، پوشانده یا مطبق نمد حتی آغشته، 

 شده
 071 012 نمد

1613 
( حتی nonwovensپارچه های نبافته )

 آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق شده

انواع بی بافت )اسپان باند، اسپان 

 لیث و ...(
3،030 01،000 

 01،197 7،713 91مجموع 

99 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، الیاف 

میلی متر بیشتر  1درازای آن ها از نسجی که 

نباشد )پرز منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 لایی آستری
3،921 

 

37،101 

 

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا مطبق 

 شده
 121 41 نمد

1613 
( حتی nonwovensپارچه های نبافته )

 یا مطبق شدهآغشته، اندوده، پوشانده 

انواع بی بافت )اسپان باند، اسپان 

 لیث و ...(
.،340 16،284 

 13،790 9،307 99مجموع 

 

 99تا  91های آمار صادرات انواع منسوجات بی بافت طی سال -1-7جدول 

 )هزار دلار( ارزش (تنوزن ) محصول شرح تعرفه کد تعرفه سال

91 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، 

 1الیاف نسجی که درازای آن ها از 

میلی متر بیشتر نباشد )پرز 

منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 27 021 لایی آستری 

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده
 931 203 نمد

1613 

( nonwovensپارچه های نبافته )

پوشانده یا حتی آغشته، اندوده، 

 مطبق شده

انواع بی بافت 

)اسپان باند، 

 اسپان لیث و ...(

902 2،030 

 911 363 91مجموع 

96 1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، 

 1الیاف نسجی که درازای آن ها از 

میلی متر بیشتر نباشد )پرز 

منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 029 21 لایی آستری 
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1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده
 0،911 091 نمد

1613 

( nonwovensپارچه های نبافته )

حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده

انواع بی بافت 

)اسپان باند، 

 اسپان لیث و ...(

0،739 1،712 

 7،161 2،211  96مجموع 

97 

1610 

مواد نسجی و اشیای از آن، آوات  از 

 1الیاف نسجی که درازای آن ها از 

میلی متر بیشتر نباشد )پرز 

منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 29 27 لایی آستری 

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده
 3،120 176 نمد

1613 

( nonwovensپارچه های نبافته )

حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده

انواع بی بافت 

)اسپان باند، 

 اسپان لیث و ...(

2،222 1،630 

 9،011 3،021 97مجموع 

91 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، 

 1الیاف نسجی که درازای آن ها از 

میلی متر بیشتر نباشد )پرز 

های منسوجات( گرد و گره و گلوله 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 32 06 لایی آستری 

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده
 711 331 نمد

1613 

( nonwovensپارچه های نبافته )

حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده

انواع بی بافت 

)اسپان باند، 

 اسپان لیث و ...(

3،190 7،011 

 7،970 3،000 91مجموع 

99 

1610 

آوات  از مواد نسجی و اشیای از آن، 

 1الیاف نسجی که درازای آن ها از 

میلی متر بیشتر نباشد )پرز 

منسوجات( گرد و گره و گلوله های 

 ( از مواد نسجیmill nepsکوچک )

 000 221 لایی آستری 

1612 
نمد حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده
 6،231 2،210 نمد
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1613 

( nonwovensپارچه های نبافته )

حتی آغشته، اندوده، پوشانده یا 

 مطبق شده

انواع بی بافت 

)اسپان باند، 

 اسپان لیث و ...(

0،009 3،119 

 9،311 3،911 99مجموع 

 بندیجمع-6-1

فصل شرح داده شده؛ بافت پرداخته شد. همانطور که در ابتدای در این فصل به بررسی وضعیت تولید انواع منسوجات بی

ای آستری هسهولت فرآیند تولید، گستردگی کاربرد )از لاییبافت نوعی از منسوجات هستند که بدلایلی از قبیل منسوجات بی

گرفته تا مصارف بهداشتی، بکارگیری در صنعت ساخت و ساز و جاده سازی( و .... طی دهه اخیر نه تنها در ایران بلکه در سایر 

گذاران بسیاری را به خود جلب کرده است. روند صعودی صادرات این نوع منسوجات در کشورمان نیز ه سرمایهنقاط جهان توج

های تکنولوژیکی و توجه هر چه بیشتر به این حاکی از این موضوع است که تولیدکنندگان داخلی در حال تقویت زیرساخت

ای بویژه در سالی که گذشت؛ افزایش تقاض. باشندعالیت تولید میبوده و با رویکرد صادراتی مشغول به فشاخه از صنعت نساجی 

ش ها و رفع موانع تولید این بختر به تقویت زیرساختالبسه بیمارستانی و مصارف بهداشتی موجب توجه ویژه، جهانی به ماسک

در به پس از چند ماه نه تنها قا از صنعت گردید و تا حدی نیز تولیدکنندگان داخلی در تأمین نیاز داخلی به خودکفایی رسیده و

ک باند و ملت بلون مصرفی در تهیه ماسبافت اسپانور در این زمینه شدند؛ بلکه صادرات انواع منسوجات بیشتأمین کل نیاز ک

ولید های تبه کشورهای همسایه نیز محقق گردید. لیکن تولیدکنندگان فعال در این شاخه از صنعت نساجی نیز همچون بخش

 های اختصاص داده شده به اینکمابیش با مشکل تأمین مواد اولیه خود از بورس کالای ایران مواجه بوده و سهمیه استیپل الیاف

نظر به ارزآوری این بخش از صنعت و جهت میسر شدن رقابت در ها نخواهد داد. واحدها اجازه تولید با حدکثر ظرفیت را به آن

 ی اتخاذ شود که مشکل تأمین مواد اولیه این واحدها بطور کامل مرتفع گردد.هایبازارهای جهانی نیاز است سیاست

افت ببا نگاهی به چهل شرکت برتر جهان که در زمینه منسوجات بی بافت فعال هستند، پی به اهمیت رشته فعالیت منسوجات بی

اکثر قریب به اتفاق این شرکت ها، غربی  میلیون دلار فروش داشته اند. 682ها سالانه به طور متوسط این شرکت .خواهیم برد

هستند و جزو کشورهای پیشرفته و پیشرو در جهان.  نگاه دقیق تر به این موضوع، بیانگر این واقعیت است که صنعت منسوجات 

بی بافت و منسوجات فنی، از صنایع بسیار مهم و دربرگیرنده طیف بسیار گسترده از مصارف در حوزه های مختلف کاربردی 

هستند. این صنعت در جهان و بخصوص در کشور ایران بسیار جوان و در ابتدای راه می باشد. ضروریست مدیران سیاست گذار 

و همچنین سرمایه گذاران و مدیران صنعتی کشور، نگاه ویژه ای به این بخش داشته باشند و تعیین استراتژی های بلند مدت 

های مهم منابع، آموزش نیروی انسانی، تمرکز مراکز تحقیقاتی و پژوهشی، شرکت های مناسب در سرفصلدقیق و سرمایه گذاری

های نوین دانش بنیان، سرمایه گذاری جهت خطوط تولید با اهداف مشخص ملی، نگاهی ژرف و نه سطحی به موضوع داشته 

 .باشند تا در آینده سهم مناسبی از این صنعت جهانی برای کشور عزیزمان ایران فراهم گردد
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 ماشینی تولید کفپوش وضعیت بررسی 

  (فرش ماشینیموکت و )
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 مقدمه -7-0

 از فرش دستباف منسوجات هستند که طیف وسیعی از  و ایران های نساجی دسته مهمی از منسوجات تولیدی در جهانکفپوش

به کفپوشی که سطح آن از مواد نساجی تشکیل بطور کلی شوند. را شامل میها ماشینی و موکت فرش گلیم، جاجیم، گرفته تا

ها به روش در هم تنیدن نی، های نخستین، روستاییان و عشایر در طی قرنشود. انسانمی اطلاقشده باشد، کفپوش نساجی 

 ،وی حیواناتک و مگیری از پشم، کربافی و حصیربافی آشنا شده و با بهرهالیاف گیاهی، پوست درختان و... به صنایعی نظیر سبد

  .ها توسط چادرنشینان برای فرش کردن کف چادر بافته شده استاند. اولین کفپوشکردهنمد و سایر زیراندازها را تهیه می

تفاده از که اسیها روز به روز گسترش یافته است، بطوربا گسترش جوامع اجتماعی و افزایش تقاضا، نیاز بشر به انواع کفپوش

 های ماشینی نظیر انواع موکت، فرشباشد. امروزه استفاده از کفپوشو غیرماشینی جوابگوی نیاز بازار نمی های سنتیکفپوش

 دهد.های نساجی را نشان میبندی انواع کفپوشطبقه 1-1شکل باشد. سرعت در حال افزایش می ماشینی، گلیم فرش و... به

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 های نساجیبندی کفپوشطبقه -0-7شکل 

 

 ستشده اپرداخته  موکت و فرش ماشینییعنی  های ماشینیترین کفپوشترین و پرمصرفبه معرفی مهم این فصل ادامه در

[16].  
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 های نمدی و تافتینگموکت-7-2

ز بافت بوده و معمولاً اهای نمدی، بیشوند. موکتهستند که به شکل نمدی و تافتینگ تولید می هااز کفپوش یها نوعموکت

تر و وزن های تافتینگ که ساختار پیچیدهشود. موکتاستر نیز استفاده میپروپیلن هستند. البته بعضاً از الیاف پلیجنس پلی

اند. قسمت منسوج این موکت از جنس اب و رزین تشکیل شدهتری نیز دارند، از یک بستر، یک لایه چتایی، نخ خسنگین

 استر است.پروپیلن و پلیپلی

اتصال الیاف به یکدیگر بصورت ، الیاف به یکدیگر فشرده شده و  موکت نمدی در مراحل تولید موکت بافته نشده یا همان

ردن ک حلاجیباشد که بعد از به این صورت می کانیزم تولید موکت نمدیم افتد.ها اتفاق میمکانیکی و از طریق نفوذ سوزن

روجی از الیاف خ هایلایهشود. استر تار عنکبوتی از ماشین کاردینگ خارج میپروپیلن، نایلون، اکریلیک و یا پلیالیاف پلی

ا شوند. بمیزنی اولیه و ثانویه کاردینگ برحسب نیاز روی هم قرار گرفته و به ضخامت موردنظر رسیده و وارد ماشین سوزن

ها در این موکت  .شودمستحکم از یک منسوج نبافته ایجاد می ایلایهالیاف،  لایهجایی الیاف و جابه لایلابهها در حرکت سوزن

های نمدی قیمت مناسب تری نسبت به باقی شوند به همین علت موکتتر تولید میهای بافته شده سریعمقایسه با موکت

همچنین موکت نمدی دولایه با داشتن یک لایه نمد  . های نمدی ممکن است یک لایه یا دولایه باشندموکت. ها دارندموکت

نمدی بر اساس چگونگی ایجاد طرح  موکت . کندری دارد و گرمای بیشتری را حفظ میتهمچنین دوام بیش. تر استاضافی، نرم

 .شودرتی و زربافت طبقه بندی میروی آن به چهار دسته موکت چاپی ، موکت سوزنی، موکت حرا

در این  . و موکت پرز بلند نام دیگر آن است بوده های تولید موکتترین روشیکی از متداول ،تولید موکت به روش تافتینگ

سب اگر از چ . چسباندشود میکند و به لایه دوم که به آن بکینگ گفته میروش سوزن، الیاف را از لایه اول زمینه موکت رد می

باکیفیت برای محکم کردن الیاف به زمینه موکت استفاده نشود ممکن است استحکام موکت از بین برود و الیاف از هم گسسته 

گ )موکت تافتین، برش نخورده کات()موکت تافتینگ  تافتینگ عموماً به یکی از سه طریق الیاف برش خورده موکت . شوند

ها به دلیل تفاوت در روش بافت تفاوت ظاهر موکت . شودبافته می لوپ( -فتینگ کات)موکت تا و ترکیبی از این دو روشلوپ( 

شود. برای هر سوزن به طور می هبافت ؛ردیف سوزن دارند 182تا  102هایی که در هر ردیف با ماشین موکت تافتینگ. هاستآن

کرده است. ماشین آلات تولید فرش ماشینی و جداگانه از یک دوک نخ استفاده شده که همین امر، طراحی را شگفت انگیزتر 

ترین ویژگی موکت تافتینگ، ظاهر متفاوت و جذاب آن دقیقا یکسان نیستند اما بسیار شبیه هستند. مهمتافتینگ  هایموکت

 . [16] باشدهای نمدی مینسبت به موکت

 وضعیت تولید انواع موکت در ایران-7-3

واحد دارای پروانه بهره برداری با زمینه فعالیت تولید  41برداری صادره از سوی وزارت صمت، های بهرهآخرین پروانهمطابق با 

 021با ظرفیت تولید سالیانه  تولیدکننده موکت نمدی و تافتینگ واحد 31انواع موکت در کشور وجود دارد که از این تعداد 

-1دول ها در جصنایع نساجی ایران مورد پایش قرار گرفتند که فهرست اسامی آنمیلیون مترمربع توسط کمیته پایش انجمن 

 نشان داده شده است.    1
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 فهرست واحدهای فعال تولیدکننده انواع موکت )نمدی و تافتینگ( در ایران -1-1 جدول

 استان نام شرکت ردیف

نام محصول 

)موکت 

 نمدی(

نام محصول 

)موکت 

 تافتینگ(

ظرفیت تولید 

وکت نمدی م

 )متر مربع(

ظرفیت تولید 

موکت 

تافتینگ )متر 

 مربع(

مجموع ظرفیت 

 )متر مربع(

 3،822،222 0،222،222 1،822،222 * * کرمان کرمان موکت 1

صنایع موکت  0

 همدان
 8،222،222 3،222،222 222،222،. * * همدان

 3،222،222 3،222،222  *  اصفهان سپاهان موکت 3

تولیدی بازرگانی  4

 پارس
 322،222،.1 22،222. 14،822،222 * * تهران

خراسان  موکت نگین مشهد .

 رضوی
* * 4،222،222 3،222،222 1،222،222 

چهارمحال  ظریف مصور 6

 بختیاری
* * 18،222،222 1،222،222 12،222،222 

آذربایجان  پالاز موکت 1

 شرقی
* *   1،222،222 

 8،222،222 1،222،222 1،222،222 * * قزوین آرتا موکت 8

 0،0.2،222  0،0.2،222  * کرمان موکت ترمه 2

 222،222،.  222،222،.  * یزد پردیس بافت یزد 12

 1،222،222  1،222،222  * فارس صنعتی نمد 11

 222،222،.  222،222،.  * کرمان بهساز نسج 10

 1،222،222  1،222،222  * تهران زیبا نقش تهران 13

 10،822،222  10،822،222  * اصفهان نگین رز سپاهان 14

 12،222،222  12،222،222  * گیلان صنایع پارس موکت .1

چهارمحال  تافت بافت بروجن 16

 بختیاری
 *  12،222،222 12،222،222 

خراسان  پیمان موکت 11

 رضوی
*  6،222،222  6،222،222 

 4،222،222  4،222،222  * قزوین امین موکت 18

 3،222،222  3،222،222  * اصفهان بن موکت 12
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 12،222،222  12،222،222  * یزد موکت فیروزه یزد 02

 11،222،222   * * قزوین آرتا نقش تاک 01

 2،222،222  2،222،222  * مرکزی رامون موکت 00

 1،442،222  1،442،222  * اصفهان نوباف ایران 03

 0،612،222  0،612،222  * قزوین تابان موکت 04

صنایع نساجی  .0

پارتیان )صبا 

 موکت(

 0،222،222  0،262،222  * قزوین

 222،..1،1   * * اصفهان به نسج سپاهان 06

 12،222،222  12،222،222  * اصفهان موکت ماهوت 01

صنایع فرش و  08

 موکت بابل
 2،222..،1 2،222..،1  * * مازندران

تولیدی موکت  02

 ماموت ترنج
 3،622،222   * * قم

 1،822،222  1،822،222  * قم رؤیا 32

 0،182،222 0،182،222  *  تهران بهرنگ بافت 31

 217،101،111 مجموع ظرفیت واحدهای با زمینه فعالیت موکت نمدی و تافتینگ )متر مربع(

 

میلیون متر مربع انواع  10251میلیون متر مربع ظرفیت اسمی واحدهای فعال تولیدکننده موکت،  021از  1-1مطابق با جدول  

ه جهت محاسبات در این مطالعمیلیون متر مربع برای موکت تافتینگ در کشور وجود دارد.  86موکت نمدی و ظرفیت اسمی 

ها و تجهیزات موجود در خطوط این واحدها فرضیاتی مورد استفاده قرار گرفت. ظرفیت تولید عملی با توجه به تعداد دستگاه

در  0gr/m 0182 و وزن واحد سطح موکت تافتینگ  0gr/m .22 ، وزن واحد سطح موکت نمدی متوسطبه طور برای مثال 

ها بوده که تولید اسمی آنبرابر ظرفیت  0طبق این محاسبات ظرفیت تولید عملی انواع موکت در کشور نظر گرفته شده است. 

در صورت تقاضا قابلیت عرضه به بازار را داشته و علاوه بر تأمین کل نیاز کشور، درصورت تأمین کافی مواد اولیه و رفع موانع 

 صادراتی امکان صادرات این محصولات به سایر نقاط جهان نیز وجود دارد.

 

0-  

 فرش ماشینی -7-0

از  نخستین هدف  .شودنخ تار، پود و خاب تشکیل می هکه از سه دست ؛باشدمیبعدی سه نساجی فرش ماشینی یک کفپوش

هایی شبیه فرش دستباف با هزینه کمتر و یا به عبارت دیگر، گسترش بازار صنعتی کردن بافندگی فرش ماشینی، تولید فرش

 یر جامعه بود. های مردم به ویژه قشر متوسط و حتی فقهای سلطنتی به داخل خانهفرش از قصرها و کاخ

 تاریخچه صنعت فرش ماشینی در اروپا-7-0-0
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سال، تلاش  0222زادگاه و خاستگاه فرش دستباف کشورهای شرقی به ویژه ایران بوده است. در این کشورها در طی بیش از 

مان روش ه های جدید تولید قالی و یا ماشینی کردن آن صورت نگرفته است. قالی دستباف تقریباً باچندانی برای یافتن روش

های شود. البته این به آن معنا نیست که در قالیابتدایی خود تولید شد و حتی در حال حاضر نیز تقریباً به همان سبک بافته می

های هنری و نوآوری طرح و نقشه تأکید زیادی دستباف نوآوری وجود نداشته است. برعکس، در کشورهایی مانند ایران بر جنبه

های پس از اسلام نشان از نوعی بالندگی در های ایرانی، مخصوصاً بافتهدن عقاید فرهنگی و مذهبی در قالیشده است. تأثیر دا

هایی در طول تاریخ های کالبدی چون فیزیک و مواد اولیه قالی دستباف، نوآوریفرش دستباف ایران است. همچنین در زمینه

اصلاحات اندک، تقریباً دست نخورده باقی مانده است. در مقابل در  خورد، لیکن روش تولید فرش به جز در برخیبه چشم می

های جدید تولید فرش دستباف و افزایش های فراوانی برای ابداع روشاروپا و به ویژه در کشورهای فرانسه و انگلستان تلاش

 فته صنعتی برای تولید فرشهای پیشرآلات و روشها منجر به پیدایش ماشینسرعت تولید انجام شد، که نتیجه این تلاش

شود سیر پیشرفت فناوری در صنعت فرش ماشینی سال گذشته شده است. در ادامه این بخش، تلاش می 022ماشینی طی 

ها و میزان استقبال از هر یک از ها، مقایسه آنمرور شود. به عبارت دیگر علاوه بر بررسی تاریخی موضوع، بررسی فنی روش

 باشد.   فرش مورد تأکید می های تولید صنعتیروش

ها را در صنعت جهان به وجود آورد. اولین صنعتی که از نیروی بخار به عنوان ترین انقلاباستفاده از نیروی بخار، یکی از بزرگ

یکی از موتورهای  04«ماتیو بولتون»و همکارش  03«جیمز وات» .181نیروی محرکه استفاده کرد، صنعت نساجی بود. درسال 

عت آمیز بودن عملکرد موتورهای بخار در صنای در بریتانیا نصب کردند. با موفقیتعی خودشان را در کارخانه ریسندگی پنبهاخترا

سال پس از آن، یک ماشین بافندگی فرش دارای  3.نساجی، به تدریج سایر صنایع نیز استفاده از این موتورها را آغاز نمودند. 

ته کردند، ابتدا در آمریکا ساخی اولیه بافندگی فرش ماشینی که از نیروی بخار استفاده میهانیروی بخار ساخته شد. دستگاه

بافی بریتانیا به کار برده شد. در واقع، تجارت فرش از آلات اولین بار به طور وسیع در صنعت فرششدند. هر چند این ماشین

ها بین دو کشور ک واداشت و جنب و جوش افکار و ایدهطریق اقیانوس اطلس، کارآفرینان و مخترعین هر دو سو را به تحر

انگلستان و آمریکا سبب رشد جهانی فرش ماشینی در هر دو زمینه فنی و تجاری شد. همزمان، استفاده از نیروی بخار در راه 

 . [11] تر شودآهن باعث شد تا به عنوان یک ابزار، تولید و تجارت فرش ماشینی آسان

 تاریخچه فرش ماشینی در ایران-7-0-2

ه، دهد که این صنعت جوان بودساله صنعت فرش ماشینی ایران در مقایسه با پیشینه صنعت نساجی کشور، نشان می 2.سابقه

ازی اندهجری شمسی مطرح شد. طرح راه 42های تولید فرش ماشینی در ایران، در دهه عمرطولانی در ایران ندارد. اولین زمزمه

های تاریخ صنعت ایران بدل شد. در آن برهه زمانی، نظرات عموم این صنعت در کشور، به یکی از مناقشه برانگیزترین بحث

صنعت  -نرای جز نابودی هکارشناسان مبتنی بر این تفکر بود که باید به شدت با ماشینی شدن تولید فرش در ایران، که نتیجه

صنعت، درآمد صادراتی قابل  -خالفت کرد. اشتغال تعداد زیادی از نیروی کار در این هنرفرش دستباف کشور نخواهد داشت، م

گذاری در صنعت فرش ماشینی ایران توجه و شهرت جهانی فرش دستباف ایران، از جمله مواردی بود که سبب شد تا از سرمایه

قتصاد و کار با نخست وزیر وقت نیز به آن پرداخته جا شدت یافت که در مکاتبات وزرای اجلوگیری شود. این اختلاف نظر تا آن

شد و حتی جهت حل اختلاف نظرها، پای دربار نیز به این ماجرا باز شد. نتیجه فشارهای سنگین داخلی و مناقشات اداری 

                                                      
23. James Watt. 

24. Matthew Boulton. 
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جهیزات ت آلات وبافی ماشینی، کلیه ماشینتصویب قانونی در مقطعی از زمان شد که بر اساس آن در صورت کشف کارخانه قالی

هایی برای مربوطه، توقیف، معدوم و متخلف به جریمه نقدی یا حبس محکوم خواهد شد. همچنین به موجب این قانون، مجازات

رش ترین علت عدم تولید فرسد مهمسفارش دهندگان، خریداران و توزیع کنندگان در نظر گرفته شده بود. بنابراین، به نظرمی

ولید صنعتی این کالا به دلیل حمایت از فرش دستباف بوده است. اما پس از گذشت چند سال ماشینی در ایران، ممنوعیت ت

  . [18] شرایط به گونه دیگری رقم خورد

 دستگاه ماشین بافندگی به تولید نوعی فرش ماشینی اقدام کرد. 6، شرکت مخمل و ابریشم کاشان با وارد کردن 13.1در سال 

 شدند. ای مستقر درخود شرکت، بافته میها از نخ اکریلیک ریسیده شده در سیستم ریسندگی پنبهاین فرش

میلیون متر مربع فرش ماشینی با کشور بلژیک منعقدکرد  12 همچنین در همان سال گروه صنعتی بهشهر قراردادی برای تولید

دستگاه  18، شرکت صنایع کاشان با استفاده از 13.0و موفق به اخذ مجوز تولید این محصول در ایران شد. در اواخر سال 

ن های تولیدی ایرا آغاز نمود. فرش« فرش راوند»ماشین بافندگی ماکویی واندویل، تولید انبوه فرش ماشینی با نام تجاری 

های خاب پشمی ریسیده شده در سیستم نیمه فاستونی بافته بود که از نخ 222شانه با تراکم طولی  3.2کارخانه، از نوع 

رج کاشان بود که به طورعمده در آن زمان در کاشان بافته  08شدند. این فرش، از نظر تعداد گره، مشابه فرش دستباف می

ای بههای پود پنهای فرش ماشینی تولیدی در ایران، نخآمد. در بافت اولین نمونهتوسط به حساب میشد و فرشی با تراکم ممی

شد تا فرش ماشینی تولید شده شباهت بسیاری به ای سبب میهای خاب پشمی و چله و پود پنبهرفت. وجود نخبه کارمی

 های دستباف داشته باشد. فرش

در شهر صنعتی قزوین « فرش پارس»ماشینی دیگر راه اندازی شدند. اولی که به نام  ، دو واحد تولیدی فرش13.4در سال 

تغییر نام یافت(، که تقریباً همزمان با اولی « فرش گیلان»)پس از انقلاب به « شه بافت»شروع به فعالیت نمود و دومی به نام 

دو ماکویی تکسیما را از آلمان شرقی وارد کشورکرده و های بافندگی در شهر رشت آغاز به کارنمود. هر دو واحد تولیدی، ماشین

ماشین بافندگی بدون ماکو  10بافتند. طی این مدت، شرکت مخمل و ابریشم کاشان نیز، تعداد های ماشینی تکسیما را میفرش

 )راپیری( به کشور وارد کرد.

 شد. دلیل استفاده از این نوع الیافهای ماشینی آن زمان از کشور نیوزیلند وارد ایران میالیاف پشم مورد استفاده در بافت فرش

میکرون قطر متوسط الیاف( بود، که بهترین و در عین حال  33میلی متر طول متوسط و  1.2ها )پشم، طول و قطر مناسب آن

پشم برای تولید فرش ماشینی در ایران بود. به طورکلی، این نوع الیاف در سطح جهانی ترین نوع الیاف مقرون به صرفه

تر از الیاف پشم مرینوی استرالیا و بالاتر از پشم آسیایی )تولیدی داخل ایران( قرار دارد. پشم بندی الیاف پشم، پاییندردسته

ماشینی توجیه اقتصادی ندارد. الیاف پشم داخلی نیز اگرچه  مرینو، بسیارظریف وگران قیمت است و استفاده از آن در بافت فرش

قیمت مناسبی دارد، لیکن از نظر فنی قابل استفاده در بافندگی فرش ماشینی نیست، چون دارای ضخامت و نایکنواختی زیاد و 

ا به شد، لیکن بعدهفاده میای استهای پود پنبههای ماشینی اولیه بافت ایران، از نخباشد. اگرچه در فرشاستحکام پایین می

 های جوت به عنوان پود فرش ماشینی استفاده شد که تاکنون هم ادامه دارد. های بافت کشور بلژیک از نختقلید از فرش

شرکت صنایع قالی کاشان )قالی راوند(، فرش »های واحد تولید فرش ماشینی به نام14تا قبل ازانقلاب اسلامی ایران، در مجموع 

رش گیلان، فرش مولن روژ، فرش مازندران، فرش البرز، فرش اصفهان بافت، فرش شیراز، فرش باستان یزد، مخمل پارس، ف
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، ، در ایران تأسیس شدند. پس از انقلاب«وابریشم کاشان، فرش اکباتان، فرش مشهد، ریسندگی وبافندگی ری وفلورمات اصفهان

 ، خصوصی باقی ماند. واحد  6واحد از این مجموعه جزء صنایع ملی شد و  8

سال اول آغاز فعالیت این صنعت در ایران و اشتیاق داخلی برای  12های ماشینی تولید شده در به دلیل قیمت مناسب فرش

رفت و هیچ صادراتی در این زمینه وجود نداشت. عطش بازار خرید این کالا در آن زمان، تمامی تولیدات در داخل به فروش می

های پیش هجری شمسی، حواله 62و اوایل دهه  2.ن زیاد بود که در مقاطعی از تاریخ مانند اواخر دهه مصرف داخل آن چنا

فروش فرش ماشینی بین عامه مردم به ویژه کسانی که درصدد تهیه جهیزیه بودند و توان خرید فرش دستباف نداشتند، دست 

 شد. به دست )و یا خرید و فروش( می

کند، اجازه تأسیس واحدهای جدید تولید فرش ماشینی یع با تصور این که از فرش دستباف حمایت میپس از انقلاب، وزارت صنا

 موفق به اخذ مجوز تأسیس و تولید شدند. « فرش دلیجان»و «نخشین کردستان»را صادرنکرد و تنها دو واحد یعنی فرش 

چرخشی آشکار، سیاست صدور نسبتاً آسان مجوز هجری شمسی، وزارت صنایع وقت با  62پس از پایان جنگ یعنی اواخر دهه 

های کوچک تولید فرش ماشینی در شهرهایی گونه شرکتواحدهای تولید فرش ماشینی را در پی گرفت. این آغازی بر رشد قارچ

ز مانند کاشان، آران وبیدگل، اصفهان، مشهد، یزد، دلیجان و... شد. سهولت در اعطای مجوز تأسیس، شرایط اقتصادی پس ا

ید و آلات خط تولجنگ، نرخ بالای رشد جمعیت کشور و به تبع آن وجود نیروی انسانی جوان و فعال، تکنولوژی پایین ماشین

ها و نهایتاً بازار فروش بسیارعالی، جملگی باعث رشد شتابان این کارخانجات نوپای فرش ماشینی در دهه سازی آنامکان بومی

ات فرش ماشینی در آن بازه زمانی با سودهای کلان و باورنکردنی همراه بود. گواه این شمسی شد. فروش بالای کارخانج 12

شمسی نرخ بازدهی سرمایه کل در بسیاری از همین کارخانجات فرش ماشینی کمتر از  12مطلب آن که در نیمه اول دهه 

حتی جهان ممکن نبود. همین جاذبه بالا،  ماه( بود، که تصور چنین نرخی تقریباً در هیچ صنعتی در ایران و 12یکسال )حدود 

هجری شمسی به بیش از صدها مورد برسد! در  12باعث شد تا تعداد جوازهای تأسیس کارخانه فرش ماشینی صادره در دهه 

نیمه دوم همین دهه بود که صادرات غیر رسمی و سپس رسمی به کشورهای همسایه ازجمله افغانستان، پاکستان و عراق آغاز 

شانه  3.2های ها مانند فرشهای ارزان قیمت مناسب بازارهای داخلی آنهای صادراتی به این سه کشور، فرشمده فرششد. ع

 شانه مخلوط اکریلیک و پلی پروپیلن بود.                            442پلی پروپیلن و یا 

کیلومتر فاصله دارند، این منطقه  6یدگل که بایکدیگر با افزایش تعدادکارخانجات فرش ماشینی در دو شهرستان کاشان و آران وب

عتی های صنبه قطب تولید فرش ماشینی ایران تبدیل شد. اکثر این کارخانجات، به مرور در سه شهرک صنعتی شامل شهرک

در آران  لراوند و امیرکبیر کاشان و سلیمان صباحی آران و بیدگل مستقر شدند. بعدها تعدادی شهرک صنعتی دیگر مانند هلا

ها، های مستقر در این شهرکو بیدگل، فتح المبین در کاشان و انصار در نوش آباد به این مجموعه اضافه شدند. علاوه بر شرکت

های صنعتی استقرار یافتند. تعداد تعدادی از کارخانجات فرش ماشینی در اطراف این دو شهرستان و خارج از محدوده شهرک

های بافندگی فرش در حال کار، به واحد تولیدی و در مقطعی از زمان تعداد ماشین 8.2به حدود  کارخانجات در این منطقه

آلات جدید و ارتقای سطح تکنولوژی، بسیاری از کارخانجات کوچک قدرت رقابت خود ماشین رسید. البته با ورود ماشین 1322

 را از دست داده و از گردونه تولید خارج شدند.

تعداد کارخانجات فرش ماشینی در شهرهای دیگر نیز روبه افزایش بود لیکن شیب بسیار کندتری نسبت به  ها،در همان سال

های دیگر درحجم اندازی کارخانجات فرش ماشینی در کاشان با استانمنطقه کاشان و آران و بیدگل داشت. تفاوت عمده راه
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ه ها بود. در منطقآلات و در نتیجه ظرفیت تولید آنلوژی ماشینهای بافندگی هر کارخانه، تکنوگذاری، تعداد ماشینسرمایه

دند، در شاندازی میکاشان و آران و بیدگل، اکثر کارخانجات در مقیاس بسیارکوچک و با یک یا دو ماشین بافندگی ماکویی راه

ای از ارخانه در کاشان بود. نمونهحالی که در شهرهایی مانند مشهد، یزد و اصفهان ظرفیت تولید هرکارخانه معادل تولید چند ک

ان دراستان خراس« گروه فرش مشهد»های بزرگ مستقر در سراسرکشور به جز منطقه کاشان و آران و بیدگل، عبارتند از: شرکت

گروه ستاره »های وابسته و...(، )برندهای فرش مشهد، فرش نگین، فرش زمرد، ریسندگی 13.1رضوی تأسیس شده در سال 

فرش »)برندهای فرش ستاره کویر یزد، فرش خاطره کویر و...(،  1362مستقر در استان یزد، تأسیس شده در سال  «کویر یزد

های وابسته شامل شرکت نساجی رازی، شرکت تولیدی و صنعتی فرتاب )مجموعه 1318در استان تهران سال تأسیس « ساوین

 تأسیس شده در استان« فرش ستاره طلایی ملت»اصفهان، مستقر در استان « شرکت قالی سلیمان»و شرکت ساوین تاب(، 

تأسیس « شرکت نساجی تهران»، 1313مستقر در استان اصفهان سال تأسیس « شرکت فرش شیخ صفی»، 1312اصفهان سال 

 )واحد بافندگی فرش(.     1312)واحد ریسندگی اکریلیک نخ فرش( و1361شده در شهرستان نطنز استان اصفهان در سال 

های یزد، خراسان ظرفیت تولید فرش ماشینی کشور، رتبه نخست و پس از آن استان %.1ورکلی، استان اصفهان با حدود به ط

تر یآلات و تخصصرضوی، مرکزی، تهران، آذربایجان غربی، مازندران و... قرار داشتند. با گذشت زمان، ارتقای تکنولوژیکی ماشین

های مورد نیاز این ها کاسته شد. در نقطه مقابل؛ با توسعه زیرساختات در سایر استانشدن تولید، به مرور از تعداد کارخانج

های بافندگی و ریسندگی روز دنیا به منطقه کاشان و آران و ترین ماشینها و ورود مدرنگذاریصنعت، افزایش حجم سرمایه

رش های مهم تولید فجا که امروزه به یکی از قطبآنبیدگل، رونق صنعت فرش ماشینی این منطقه، روز به روز افزایش یافت تا 

 ماشینی جهان تبدیل شده است. 

شمسی، از نوع ماکویی ساخت  12های بافندگی نصب شده در انبوه کارخانجات فرش ماشینی دهه از نظر تکنولوژیکی، ماشین

های بافندگی فرش، د بازار آن زمان به ماشینهای قدیمی خارجی موجود در ایران بودند. با توجه به نیاز شدیداخل و یا ماشین

هجری شمسی، تعدادی از مهندسین و  62ه. ش. در داخل کشور آغاز شد. در اواخر دهه  62ماشین سازی از اواخر دهه 

سازی یهای بافندگی به شیوه کپهای شرکت صنایع کاشان )فرش راوند(، شروع به ساخت قطعات و سپس مونتاژ ماشینتکنیسین

 12سازی در صنعت فرش ماشینی در دهه های واندویل موجود در آن کارخانجات نمودند. بدین ترتیب، اوج ماشینینماش

های خارجی بودند، توسط چند برداری شده از نمونهشمسی رخ داد. صدها ماشین بافندگی ماکویی ساخت داخل، که عموماً کپی

آلات و مکانیکی بودن اکثر شدند. سطح پایین تکنولوژی این ماشین اندازیسازی داخلی ساخته، نصب و راهشرکت ماشین

ها سبب شده بود تا امکان کپی برداری از روی قطعات و همچنین مونتاژ ماشین آسان باشد. های آنهای ماشین و مکانیزمقسمت

ل ها شکابت تنگاتنگی بین آنسازی داخلی )به ویژه در کاشان( به وجود آمدند و رقهای متعدد ماشینبه همین علت، شرکت

ود های بافندگی فرش و رکگرفت. اما مشکلات کمبود سرمایه، فقدان فرهنگ کار تیمی، فروکش کردن عطش بازار فروش ماشین

صنیع »ساز به جز دو شرکت های ماشینشمسی، باعث شد تا تقریباً تمام شرکت 12حاکم بر بازار فرش ماشینی در اواخر دهه 

های بافندگی دست دوم خارجی که ظهور های بعد، با ورود ماشیناز گردونه رقابت خارج شوند. درسال« اد کاشانر»و «اصفهان

اخت های سداد و همچنین عدم ارتقای سطح تکنولوژی ماشینهای بافندگی ارتقایافته فرش را نوید مینسل جدیدی از ماشین

هجری شمسی، عملاً ساخت  82. به عبارتی، در نیمه دوم دهه ساز داخلی تعطیل شدندهای ماشینداخل، تمامی شرکت

  های بافندگی فرش در داخل کشور برای همیشه متوقف شد. ماشین
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های بافندگی راپیری دست دوم از کشورهای خارجی )به ویژه ترکیه( به ایران، هجری شمسی، با ورود ماشین 82در اوایل دهه 

های ها، دو تفاوت عمده با ماشینها، آغازشد. این ماشینفرش و ارتقای سطح تکنولوژی آنهای بافندگی موج اول نوسازی ماشین

ماکویی در حال کار داشتند: راپیری شدن سیستم پودگذاری ماشین )حذف ماکو( و الکترونیکی شدن ژاکارد. علاوه بر این، 

د بالاتر، کاهش فوق العاده سر و صدا و استهلاک های دیگری مانند سرعت و راندمان تولیهای بافندگی وارداتی مزیتماشین

ماشین، کیفیت بالاتر بافت و... نیز داشتند، که باعث شد تا بسیاری از کارخانجات بزرگ تولید فرش ماشینی، خود را به سرعت 

آلات ازی ماشیناندتر با خرید و راههای بزرگشمسی، برخی از شرکت 82ارتقا دهند. اندکی پس از آن، یعنی در اواسط دهه 

مدرن بافندگی فرش، فاصله تکنولوژی تولید خود با سایر رقبا را به طور چشمگیری افزایش دادند. با آغاز ارائه تسهیلات بانکی 

شمسی و به بعد، ارتقای تکنولوژی  82های میانی دهه های دولتی وخصوصی در سالزود بازده و سایر تسهیلات از منابع بانک

ار گذاری کرد. حجم بسیتوان آن را موج دوم بازسازی صنعت فرش ماشینی نامسرعت بسیار بالایی رخ داد، که میآلات با ماشین

های مختلف صنعت فرش ماشینی و صنایع وابسته )رنگرزی، آهار، ریسندگی، بافندگی، چله پیچی، گذاری در بخشبالای سرمایه

نطقه کاشان و آران و بیدگل، به عنوان قطب صنعت فرش ماشینی به ویژه در مخدمات الکترونیک، طراحی نقشه و...( 

این  ایران، تحول چشمگیری در کیفیت و تنوع محصولات تولیدی و صادرات فرش ماشینی ایران به وجود آورد.

تحولات چنان شتابان صورت گرفت، که معادله اختلاف سطح تکنولوژی کارخانجات فرش ماشینی کاشان و آران و بیدگل با 

شانه، بالاترین سطح تکنولوژی  1022های بافندگی ای که در حال حاضر، با ورود ماشینها، بر عکس شد. به گونهسایر استان

آلات فرش ماشینی جهان، در این منطقه مشغول به کاراست. با تلاش صاحبان سختکوش صنعت فرش ماشینی به ویژه ماشین

میلیون دلار رسید، که نویدبخش امکان  3.2به حدود  23 ینی ایران در سالهای تحریم اقتصادی، صادرات فرش ماشدر سال

 [11] باشدکشور می 1424تحقق هدف نهایی صنعت فرش ماشینی ایران یعنی صادرات یک میلیارد دلاری در افق 

 مواد اولیه فرش ماشینی-7-1

یک رشته دراز، باریک و انعطاف پذیر است که خواص « لیف»منسوجات،الیاف می باشند. مواد اولیه بافت فرش همچون سایر 

د فوق دارد. به دلیل تولی …بازگشت پذیری و  مکانیکی مشخص و مناسبی چون استحکام، ازدیاد طول تا حدّ پارگی، -فیزیکی

، استفاده از الیاف طبیعی، به عنوان مواد اولیه این العاده بالای ماشینی و نیاز به الیافی با ویژگی های کاملاً مشخص و یکنواخت

 صنعت، چندان آسان نیست.

اگرچه الیاف پشم به میزان اندک در خاب برخی فرش های ماشینی، پنبه در مخلوط با الیاف پلی استر جهت چله و گاه پود آن 

. صنعت فرش ماشینی خیلی بالا نیستو جوت صرفاٌ پود فرش ماشینی استفاده می شوند،لیکن حجم مصرف الیاف طبیعی در 

نمودار  0-1در مقابل عمده الیاف مصرفی در تولید جهانی فرش ماشینی، الیاف بشرساخته و به ویژه مصنوعی می باشند. شکل 

الیاف مصرفی در فرش ماشینی را نشان می دهد . هر یک از الیاف مندرج در نمودار برای تهیه یکی از اجزای سه گانه فرش 

یعنی نخ های خاب،تار )چله( و پود به کار می روند. به طور مثال الیاف پشم، ویسکوز، اکریلیک، پلی استر، پلی پروپیلن و نایلون 

پروپیلن برای چله و الیاف پنبه، جوت و پلی استر در پود فرش اف پنبه، پلی استر و در موارد اندک پلیعموماً برای خاب، الی

 شوند. ماشینی استفاده می



043 

 

   

 

 های دستباف و ماشینینمودار الیاف مصرفی در فرش -2-7  شکل

 

 

 

 نخ های چله )تار(-7-1-0

 های نخ های چله آن بستگی دارد.فرش ماشینی به ویژگیطوریکه در فصل قبل اشاره شد، بخشی از خواص و کیفیت همان

های چله با توجه به نقش و کارکردشان در داخل ساختمان بافت فرش ماشینی، شباهت بسیار زیادی به نخ چله فرش دستباف نخ

نوع های اخیر، تلیکن در سال استر بوده است.پلی ای و بعد از آن پنبه/های چله فرش ماشینی، از نوع پنبهدارند. از دیرباز، نخ

های چله فرش ماشینی به وجود آمده است که بخشی از آن به دلیل نواسانات و محدودیت های تحمیلی بازار بسیار بالایی در نخ

و بخشی به دلیل تغییرات و پیشرفت های به وجود آمده در ماشین آلات مدرن بافندگی فرش ماشینی بوده است. در یک نگاه 

 . [12] های چله فرش ماشینی را می توان به دو دسته نخ های پله ریسیده شده  ونخ های چله فیلامنتی تقسیم کردکلی، نخ 

 نخ های پود -7-1-2

های پود در عرض فرش )عمود بر نخ های چله( در پود است. نخنخ  دهنده ساختار فرش ماشینی،یکی از اجزای سه گانه تشکیل

ترین نقش نخ های پود، اتصال نخ های چله فرش به یکدیگر از گیرند. در واقع، مهمبه طور موازی با یکدیگر قرار می کنار هم و

بر خواص  اثر مستیمی مکانیکی خود، -یک سو و نگه داشتن ریشه خاب از سوی دیگر می باشد. نخ پود، بسته به خواص فیزیکی
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ش ماشینی مانند استحکام فرش در جهت عرض، جمع شدگی عرض فرش در مرحله آهار مکانیکی مرتبط با عرض فر -فیزیکی

 انتخاب نوع جنس و نمره نخ بود تاثیر بسزایی بر کیفیت فرش ماشینی تولید شده خواهد داشت. دارد. بنابراین، …و تکمیل و 

 .تیهای پود فیلامنپود ریسیده شده و نخ در حال حاضر، دو نوع نخ پود مختلف در بافت فرش ماشینی استفاده می شود: نخ های

 های خابنخ -7-1-3

رش های هنری فپذیری و همچنین جنبهمکانیکی فرش مانند راحتی، نرمی و بازگشت -از آنجاییکه بسیاری از خواص فیزیکی

ینی تولید فرش ماشترین و جذاب ترین نخ در فرایند ترین، پرمصرفبه نوع نخ خاب استفاده شده بستگی دارد، نخ خواب، مهم

دهند. بنابراین، هرگونه نوسان در از وزن نهایی هر فرش ماشینی را تشکیل می %.8تا  12های خاب بین باشد. از طرفی نخمی

ترین .  مهم کیفیت، قیمت وهزینه رآیند تولید نخ خاب، به شدت بر قیمت تمام شده فرش ماشینی تولید شده، اثرگذار خواهد بود

، ویسکوز استر، اکریلیک، نایلونشود، پلی پروپیلن، پلیهای خاب فرش ماشینی در سطح جهانی استفاده میر تهیه نخالیافی که د

پلی استر،  پروپیلن، باشند. در این میان، پلی پروپیلن، پلی استر و نایلون مصرف جهانی بیشتری دارند. الیاف پلیو پشم می

ما به شوند. بنابراین، نیازی به ریسندگی نداشته، مستقییلامنتی در فرش استفاده مینایلون و ویسکوز به صورت نخ یکسره یا ف

لیاف اکریلیک و پشم نیز به شکل الیاف منقطع یا استیپل هستند که ابتدا باید طی فرایند اشوند. ماشین بافندگی تغذیه می

روپیلن نیز گاهی پاستر و پلیه الیاف پلیکر است ریسندگی به نخ ریسیده شده تبدیل،  و سپس در فرش بافته شوند. شایان ذک

 . [11]  شوندبه صورت استیپل، به نخ ریسیده شده تبدیل و به عنوان نخ خاب فرش استفاده می

 مراحل تولید فرش ماشینی-7-6

آلات و تجهیزات خاص آن هر مرحله، ماشینفرش ماشینی مانند هرکالای دیگر، فرآیندی تولیدی شامل مراحل متعدد دارد. در 

شوند تا آن مرحله با موفقیت طی شود. در این فصل تلاش مرحله همراه با دانش فنی و مهارت حاصل از تجربه، به کارگرفته می

 شود تا به ترتیب، مراحل مختلف تولید فرش ماشینی بیان شده، جزئیات مربوط به هر مرحله تشریح گردد.می

 مات بافندگیمرحله مقد-7-6-0

است. در این مرحله مواد اولیه مورد مصرف در بافت فرش « مقدمات بافندگی»اولین مرحله در فرآیند تولید فرش ماشینی، 

های چله، پود و خاب فرش که هر یک از نخیجایشوند. از آنسازی میباشد، آمادههای چله، پود و خاب میماشینی که شامل نخ

ابل استفاده های نخ قشوند، بنابراین باید طی عملیات مختلف به صورت بستهپیچیده و به بازارعرضه میهای خاصی بر روی بوبین

 پیچی، بوبین پیچی، کپس پیچی و تابندگی باشد. البته تمامیتواند شامل چلهدر ماشین بافندگی فرش درآیند. این عملیات می

ها متناسب با سطح تکنولوژی ماشین شود و تعدادی از آنانجام نمی های مصرفیانواع مختلف این عملیات لزوماً بر روی نخ

 بافندگی مورد استفاده، غیرضروری بوده و قابل حذف از مرحله مقدمات بافندگی هستند.

 مرحله بافندگی-7-6-2

شود. یمترین مرحله در تولید فرش ماشینی است. در این مرحله، ساختار سه بعدی فرش تشکیل بدون شک مرحله بافندگی، مهم

بدیهی است نحوه و کیفیت انجام عملیات در این مرحله، تأثیر بسیارمهمی بر کیفیت فرش تولیدی خواهد داشت. در این قسمت، 

های بافندگی فرش، اجزای مختلف ماشین بافندگی و انواع ساختار های بافت فرش نحوه آماده سازی ماشین بافندگی، انواع روش

 ماشینی تشریح خواهد شد.



04. 

 

 لیات آماده سازی ماشین بافندگیعم-7-6-3

ن سازی ماشیای از عملیات برای آمادهبرای آن که بتوان عملیات بافندگی بر روی ماشین فرش بافی را شروع نمود، به مجموعه

ی خاب هاباشد. با توجه به آن که برای بافت هر فرش، احتیاج به سه نوع مواد اولیه متفاوت یعنی چله، پود و نخبافندگی نیاز می

سازی ماشین و تغذیه هریک از این مواد به ماشین نیز متفاوت خواهد بود. در بین این سه نوع باشد، بنابراین عملیات آمادهمی

 سازی خاصی ندارد. مواد اولیه، نخ پود نیاز به آماده

های تگاهاستر فیلامنتی صرفاً در قفسه دسپلی استر و یا پلی های نخ پود اعم از جوت، پنبه/ماکو، بوبینهای بافندگی بیدر ماشین

شوند. سپس سرنخ پود از داخل دستگاه رزرو پود و راهنماهای نخ عبورداده شده، رزرو پود درکنار ماشین بافندگی جای داده می

با کپس  وچه ماشین بافندگی از نوع ماکویی باشد، به طور طبیعی نیاز به عملیات پرکردن ماکشوند. چنانبه رپیر تغذیه می

 )جوت( قبل از شروع بافت خواهد بود. 

ها به ماشین بافندگی قبل از شروع باشد، تغذیه هر یک از آنهای چله و خاب که بالغ بر هزاران سرنخ میبا توجه به تعداد سرنخ

 .[82] شوندبر و کاملی دارد که به طراحی چله و طراحی نخ خاب )طراحی رنگ( شناخته میبافت، نیاز به عملیات زمان

 

 های بافندگی فرشانواع روش-7-7

آلات بافندگی فرش ماشینی شد. به نظر ها و ماشینروند ماشینی شدن بافت فرش در اروپا، سبب به وجودآمدن انواع روش

گیرند سه روش آکسمینستر، سیمی های برجامانده در جهان مورد استفاده قرارمیچه درحال حاضر به عنوان روشرسد آنمی

ست روش اصلی بافندگی درصنعت فرش ماشینی ایران رویه به رویه اایان ذکر )ویلتون، بروکسلی( و رویه به رویه باشند. ش

 باشد.می

 

 

 بافندگی رویه به رویه  -7-7-0

ترین روش تولید فرش ماشینی جهان است. این سیستم برای اولین توان گفت که امروزه روش بافندگی رویه به رویه متداولمی

آمیز عمیقی بر این صنعت گذاشت. این روش در صنعت بافندگی فرش ماشینی استفاده شد و تأثیر موفقیت 1202بار در سال 

دار و یا های سرتاسری یا رولی(، سبک و یا سنگین، طرحقالیچه گرفته تا کناره )فرشها از قالی و توانست در بافت انواع فرش

 ساده، تحولی بزرگ ایجاد نماید. 

، های نسبتاً سنگین دارند، مانند ایران، ترکیههای بافندگی رویه به رویه به ویژه درکشورهایی که تمایل به تولید فرشماشین

یی در بین تولیدگنندگان فرش برخوردار هستند. درحال حاضر دو کمپانی بزرگ سازنده مصر وعربستان از اقبال عمومی بالا

های بافندگی فرش رویه به رویه مشغول ترین ماشینبه ساخت پیشرفته 06«شونهر»و  .0«واندویل»آلات نساجی یعنی ماشین

                                                      
25. VAN DE WIELL. 

26. SCHONHERR. 
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عت فرش ها در صنهای جدید و نوآوریژیباشند. رقابت شدید و تنگاتنگ بین این دو شرکت سبب شده است تا عرضه تکنولومی

 . [11] ماشینی جهان، سرعت بسیاربالایی به خود بگیرد

زمان دو های بافندگی فرش )آکسمینستر و بافندگی سیمی(، بافت همترین مزیت روش رویه به رویه نسبت به سایر روشمهم

ترین تر منجر شود. در مقابل، شاید یکی از بزرگتواند به سرعت تولید بالاتر و راندمان مطلوبفرش کاملاً مشابه است که می

در استفاده از حروف وکلمات و به طور کلی متن در نقوش فرش باشد )به دلیل آن که های این روش، عدم توانایی محدودیت

های زیر و رو، ای بودن طرح فرششود ولی در فرش مقابل به دلیل آینههای رو یا زیر صحیح درج میمتن در یکی از فرش

 گردد(. برعکس و در نتیجه غلط درج می

زمان دو پارچه برزنتی مجزا های تار و پود، همگونه است که در اثر تداخل نخرویه بدیناساس کار در روش بافندگی رویه به      

کنند. به عبارت دیگر در اثر حرکت رفت و برگشتی های خاب رنگی در راستای تقریباً عمودی بین آن دو را پر میبافته شده، نخ

های خاب پرشده، لایه خاب هردو فرش به ه برزنتی از نخپارچ های خاب از یک برزنت به برزنت دیگر، فضای خالی بین دونخ

آید. در ادامه، یک تیغ متحرک با متر به وجود میبه ضخامت چند سانتی 01«منسوج سه بعدی»آید. بدین ترتیب وجود می

رش ب های خاب و در نتیجه منسوج سه بعدی شکل گرفته را از وسطحرکت رفت و برگشتی خود در عرض ماشین بافندگی، نخ

ای از ماشین بافندگی فرش رویه به رویه را نشان ( تصویر شماتیک نمونه3-1آورد. شکل )داده و دوفرش خاب بریده به وجود می

 .[11] دهدمی

 

 

 

 هتصویرشماتیک ماشین بافندگی فرش رویه به روی -3-7شکل 

 

 

 وضعیت تولید فرش ماشینی در ایران-7-1

                                                      
27. 3D Textile. 
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برداری در زمینه فرش ماشینی از سازمان پایش واحدهای فعال در زمینه فرش ماشینی، آمار واحدهای دارای پروانه بهرهبرای 

 صنعت، معدن و تجارت تهیه گردید. 

های پرسشنامه طراحی شده توسط کارگروه پایش نساجی انجمن صنایع نساجی ایران از واحدهای فرش آوری فرمپس از جمع

ی سالیانه عمل میزان تولید ؛سبات دقیق اطلاعات تکمیل شده توسط کمیته تخصصی این رسته مشخص گردیدماشینی و محا

 باشد.مترمربع می 93،723،361 در کشور  فرش ماشینی واحد پایش شده  117

مترمربع  027،761،622شرکت تولیدکننده فرش ماشینی کشور  793های شایان ذکر است مجموع ظرفیت پروانه 

به تفکیک استان ذکر شده  0-1در جدول شماره  برداریدارای پروانه بهرهتولیدکنندگان فرش ماشینی  فهرستهمچنین . است

 نشان داده شده است. 4 -1در شکل نقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای تولیدکننده فرش ماشینی کشور  است.

هیه شده توسط کمیته فرش ماشینی برای محاسبه ظرفیت های پرسشنامه تلازم به ذکر است اطلاعات دریافت شده در فرم

 تولید و تخمین میانگین عمر ماشین آلات در این رسته فعالیت شامل موارد ذیل بودند:

 شانه دستگاه -

 تراکم در متر -

 عرض دستگاه -

 سرعت متوسط -

 برند ماشین آلات -

 سال ساخت -

 

 

 

  ماشینیدارای پروانه بهره برداری فرش لیست واحدهای  -2- 7 جدول

 شهرستان استان نام واحد ردیف
 ظرفیت

 )مترمربع(

 1622222 کاشان  اصفهان مخمل و ابریشم کاشان  1

 42222 شهرضا اصفهان تولیدی وصنعتی فرش ماشینی ایران بافت قمشه 0

 102222 کاشان  اصفهان فرش درخشان قمصر کاشان  3

 22222. اصفهان  اصفهان فرش سامان مهیار  4

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش سامان کاشان  .

 102222 اصفهان  اصفهان هرند نائین  6

 422222 نطنز اصفهان فرش تهران  1

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش هنگامه کاشان 8



048 

 

 82222 آران و بیدگل اصفهان گل فرش بیدگل 2

 042222 آران و بیدگل اصفهان بافتینه  12

 82222 کاشان  اصفهان فرش گلسرخ  11

 42222 کاشان  اصفهان صنایع هنر فرش کاشان  10

 042222 کاشان  اصفهان صنایع ریسندگی گهرتاب  13

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع بافت مولوی کاشان  14

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش گلسار کاشان  .1

 1.222 آران و بیدگل اصفهان ستاره کویر بیدگل کاشانتولیدی فرش ماشینی  16

 6.222 آران و بیدگل اصفهان تولیدی فرش ماشینی شهریاربیدگل کاشان  11

 82222 کاشان  اصفهان فرش تا رنگ کاشان 18

 102222 کاشان  اصفهان نمونه بافت کاشان  12

 4.222 شهرضا اصفهان تولیدی وصنعتی صنایع دلپسند فرش  02

 32222 کاشان  اصفهان فرش کاشان زرنگار  01

 61222 آران و بیدگل اصفهان زرین سهیل  00

 2.2222 کاشان  اصفهان فرش محتشم کاشان  03

 102222 نطنز اصفهان اکریل ریس 04

 32222 کاشان  اصفهان خورشید نور  .0

 32222 کاشان  اصفهان جلوه نگار راوند 06

 11.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش نسرین کاشان  01

 32222 کاشان  اصفهان فرش کاشان زرین رخ  08

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بهارکاشان  02

 22222 آران و بیدگل اصفهان فرش آریانا مهر مشهد  32

 102222 آران و بیدگل اصفهان بازرگانی سجاد کاشان  31

 4.222 کاشان  اصفهان صنایع فرش معراج کاشان  30

 82222 آران و بیدگل اصفهان نساجی ده رنگ مشهد 33

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش پروانه کاشان  34

 42222 شهرضا اصفهان فایبر گلاس پارس  .3

 82222 کاشان  اصفهان حسین -عصارکاشانی  36

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش آذرخش بیدگل کاشان  31

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش سعادت بافت بیدگل  38

 1.222 شوط آذربایجان غربی فرش مسعود آذربایجان 32

 182222 آران و بیدگل اصفهان یادگار مهر کاشان  42

 12222 آران و بیدگل اصفهان فرش خوشرنگ کیوان 41

 42222 شهرضا اصفهان آذین فرش شهرضا  40

 11.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بافت کاشان 43



042 

 

 3.222 کاشان  اصفهان صنایع فرش گل بنفشه کاشان  44

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بنفشه زار کاشان  .4

 12222 کاشان  اصفهان فرش عطابخش کاشان  46

 42222 بیدگل آران و اصفهان صنایع نساجی بهارگل سپیده بیدگل  41

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی سلیمان صباحی بیدگلی  48

 3.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش گل سپهربیدگل کاشان  42

 3.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش عطار کاشان 2.

 3.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش خیام آران 1.

 3.222 آران و بیدگل اصفهان فرش نوبهار کاشان  0.

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش ماشینی گل اندام بیدگل  3.

 3.222 آران و بیدگل اصفهان فرش بیدگل صبا  4.

 1.222 کاشان  اصفهان صنعتی بازرگانی ساوین گسترکویر ..

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش مهرنشان بیدگل  6.

 42222 کاشان  اصفهان همایون کاشانه  1.

 11.222 کاشان  اصفهان درنا فرش کاشان  8.

 42222 کاشان  اصفهان فرش ممتاز کاشان  2.

 22222 کاشان  اصفهان صنایع فرش ماه تابان کاشان  62

 1.222 کاشان  اصفهان فرش باستان خاطره کویر  61

 3.222 کاشان  اصفهان صنایع فرش لقمان حکیم کاشان  60

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش دریا گل مشهد 63

 13.222 کاشان  اصفهان فرش مجلسی شاد کاشان  64

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش مهتاب سوگل کاشان  .6

 12222 کاشان  اصفهان صنایع زیبافرش مهرگان  66

 82222 کاشان  اصفهان صنایع فرش لالستان کاشان  61

 42222 کاشان  اصفهان صنایع فرش حمیدفرش راوندکاشان  68

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش شهامت بیدگل  62

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش ویلای بیدگل  12

 42222 کاشان  اصفهان کاشان -کامیار  11

 82222 بیدگلآران و  اصفهان فرش شکوفه شیرین کاشان  10

 42222 آران و بیدگل اصفهان ریسندگی صنایع شمس تاب کاشان  13

 82222 آران و بیدگل اصفهان نگین تابان آران وبیدگل 14

 1.222 کاشان  اصفهان سلمان فرش  .1

 42222 مبارکه  اصفهان محمد -شماعی زاده  16

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش باستان کویر یزد  11

 42222 آران و بیدگل اصفهان مهران فرش آران  18



0.2 

 

 42222 آران و بیدگل اصفهان نور نوش آباد 12

 42222 آران و بیدگل اصفهان اتحادیه شرکتهای تعاونی روستایی آران وبیدگل 82

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش نسترن گل بیدگل  81

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش مونا گل کاشان  80

 102222 کاشان  اصفهان صنایع فرش مقاومت کاشان  83

 82222 آران و بیدگل اصفهان روند گل کاشان  84

 82222 آران و بیدگل اصفهان مونس فرش بیدگل  .8

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش بیدگل فارابی  86

 042222 کاشان  اصفهان نگین پیوند کاشان  81

 82222 آران و بیدگل اصفهان ریزباف نسترن کاشان  88

 102222 کاشان  اصفهان مهتاب فرش کاشان  82

 42222 کاشان  اصفهان فرش ماهان گل راوند  22

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش چهره گشای بیدگل  21

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش دیبا گل کاشان  20

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش گنجینه بیدگل  23

 82222 کاشان  اصفهان نهرین فرش کاشان  24

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش شادسر بیدگل .2

 42222 آران و بیدگل اصفهان پرنیابافت کاشان  26

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش شاد نظر آران  21

 42222 کاشان  اصفهان بابک فرش کاشان  28

 1.2222 کاشان  اصفهان فرش نقشینه بهار  22

 82222 کاشان  اصفهان فرش نساج گل کاشان  122

 022222 آران و بیدگل اصفهان شهاب فرش بیدگل  121

 42222 آران و بیدگل اصفهان پالیزان فرش کاشان 120

 162222 کاشان  اصفهان صنایع نقشینه آرش کاشان  123

 12.222 کاشان  اصفهان یکتا نگین کاشان  124

 42222 کاشان  اصفهان صنایع فرش ظفر بافت کاشان  .12

 82222 کاشان  اصفهان فرش شاهکار صفویه 126

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش زاگرس بافت راوند 121

 42222 آران و بیدگل اصفهان شادمهر بیدگل 128

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش سلمان آران  122

 11.222 کاشان  اصفهان مجتمع نساجی نورپایتخت 112

 82222 آران و بیدگل اصفهان نساجی رخساره جهان  111

 3.222 کاشان  اصفهان ترمه بافت راوند کاشان  110

 4.222 کاشان  اصفهان فرش آریسمان کاشان  113



0.1 

 

 8.222 کاشان  اصفهان رشید فرش راوند  114

 012222 آران و بیدگل اصفهان صنایع درین نقش کاشان  .11

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی امید بافت بیدگل  116

 2222. کاشان  اصفهان علی -حقوقی  111

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش گلرخ کاشان  118

 8.222 بیدگلآران و  اصفهان شمشاد نشان کاشان  112

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش باغبان نگار کاشان  102

 0222. کاشان  اصفهان یکتا قالی سلیمان کاشان  101

 4.222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی پیروزان کویر  100

 4.222 آران و بیدگل اصفهان فرش مینای طلایی  103

 42222 کاشان  اصفهان ستاره کویر راوند کاشان  104

 4.222 کاشان  اصفهان عتیق فرش کاشان  .10

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش آزادگان کاشان 106

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش مهستان رخ آران 101

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش افتخار نسرین کاشان 108

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش گل نقش کاشان 102

 42222 آران و بیدگل اصفهان پیوند گل کاشان  132

 42222 آران و بیدگل اصفهان سیمین تار بیدگل  131

 102222 آران و بیدگل اصفهان نساجی گلمهر کاشان  130

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش البرز بیدگل کاشان  133

 82222 کاشان  اصفهان فرش نگین البرز کاشان  134

 42222 آران و بیدگل اصفهان مهر آوران فیض کاشان  .13

 102222 آران و بیدگل اصفهان فرش میثاق لاجورد کاشان  136

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش نساجی خوش نگین بیدگل  131

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش مرجان کاشان 138

 82222 کاشان  اصفهان الماس مشهد کاشان  132

 82222 کاشان  اصفهان علی محمد-بهشتی دوست 142

 42222 کاشان  اصفهان قالی شکوه سلیمان  141

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بیتا بافت کاشان 140

 42222 آران و بیدگل اصفهان نساجی پارسیان مهرمشهد 143

 82222 کاشان  اصفهان نقش کوثر کاشان  144

 82222 کاشان  اصفهان راوندفرش زمرد کویر  .14

 42222 کاشان  اصفهان فرش خزان بافت راوند 146

 42222 آران و بیدگل اصفهان هلال کویر آران 141

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش ساسان بیدگل 148



0.0 

 

 42222 آران و بیدگل اصفهان پردیس نوش آباد کاشان 142

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بایر آران 1.2

 42222 کاشان  اصفهان نگین مشهد فتاح  1.1

 82222 کاشان  اصفهان گلهای درخشان کاشان  1.0

 82222 آران و بیدگل اصفهان ستاره سعیدکویر 1.3

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش جنت نوش آباد  1.4

 222.. آران و بیدگل اصفهان بافت ابریشم کاشان  ..1
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 4.222 آران و بیدگل اصفهان بتن سفال کاشان 320

 162222 آران و بیدگل اصفهان ماهدیس مشهد هلال 323



0.2 

 

 622222 کاشان  اصفهان فرش زمرد کاشان  324

 22222 بیدگلآران و  اصفهان ماشااله-گیاهدوست آرانی .32

 4.222 آران و بیدگل اصفهان علیرضا-سرمدی بیدگلی 326

 4.222 آران و بیدگل اصفهان فرش شقایق هلال 321

 2222. کاشان  اصفهان صنعتی بازرگانی شاد فرش البرز 328

 3.222 آران و بیدگل اصفهان علی اکبر-لطیفی نوش آبادی 322

 82222 کاشان  اصفهان صنایع هدیه کوثر کویر کاشان 422

 4.222 آران و بیدگل اصفهان علی اصغر-حسامی 421

 112222 آران و بیدگل اصفهان احمد-محتشمی 420

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان فرش سمند رخ 423

 122222 کاشان  اصفهان صنایع فرش گوهران نقش راوند  424

 2222. کاشان  اصفهان احمد-یونسی .42

 2222. کاشان  اصفهان حمیدرضا-ابوالفضل و مبین-عیشی 426

 1.2222 کاشان  اصفهان فرش نقشینه حریر کاشان 421

 2222. کاشان  اصفهان محمدرضا-احمدی 428

 122222 کاشان  اصفهان شاهکار نائین البرز ایرانیان 422

 122222 کاشان  اصفهان صنایع فرش آریانا بافت پارسیان 412

 31.22 آران و بیدگل اصفهان مسلم-احتیاجی 411

 122222 کاشان  اصفهان نساجی هدیه البرز مشهد  410

 12222 نقده  آذربایجان غربی شرکت آذر ایپک سولدوز 413

 222.. آران و بیدگل اصفهان امیر-ملکی آرانی 414

 42222 آران و بیدگل اصفهان رضا-محبوبی .41

 042222 آران و بیدگل اصفهان اردهالفرش صد رنگ نگین مشهد  416

 102222 آران و بیدگل اصفهان حریر بافت هلال 411

 222.. کاشان  اصفهان حسن و امیرحسام-ولایتی 418

 112222 کاشان  اصفهان گروه صنعتی عتیق راوند کاشان 412

 22222 آران و بیدگل اصفهان تولیدی بازرگانی نوید بهار کاشان 402

 112222 کاشان  اصفهان پرسین تهران بافتفرش  401

 112222 کاشان  اصفهان فرش پرشین تهران بافت 400

 112222 کاشان  اصفهان مصطفی-کاظمی مشکانی 403

 222..3 آران و بیدگل اصفهان -0صنایع نساجی پامچال  404

 2222. کاشان  اصفهان مجید-برخاسی .40

 112222 کاشان  اصفهان میلاد تهران آریا 406

 82222 آران و بیدگل اصفهان احمد-ربیعی بیدگلی 401

 322222 کاشان  اصفهان صنایع فرش مرینوس بافت  408



062 

 

 4.222 آران و بیدگل اصفهان امیرحسین-قامتی آرانی 402

 102222 کاشان  اصفهان فرش سیرنگ مشهد 432

 162222 کاشان  اصفهان در ثمین توس 431

 1122222 اصفهان  اصفهان تولیدی وصنعتی رسول اصفهان  430

 82222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش آرمیتا بافت کاشان 433

 2222. آران و بیدگل اصفهان پارسین مشهد 434

 382222 کاشان  اصفهان صنایع تولیدی بافته های مهستان کاشان  .43

 4.222 بیدگلآران و  اصفهان مهدی-جلوداریان بیدگلی 436

 122222 کاشان  اصفهان محمدرضا-سنایی فر 431

 4.222 آران و بیدگل اصفهان عباس-کله ئی بیدگلی 438

 112222 کاشان  اصفهان ابوالفضل-آذرنوش 432

 4.222 آران و بیدگل اصفهان احمد-توحیدی 442

 142222 آران و بیدگل اصفهان فرش شکوفه بهار کاشان 441

 102222 کاشان  اصفهان بافندگی یکتا الماس کاشانصنایع  440

 4.222 آران و بیدگل اصفهان علی-خوارزمی 443

 42222 آران و بیدگل اصفهان حسین سرمدی بیدگلی 444

 26222 کاشان  اصفهان زیبا ریس البرز  .44

 18222 برخوار اصفهان علی-اخوان مقدم  446

 142222 اصفهان  اصفهان حسن -حدادی  441

 4.222 اصفهان  اصفهان مجتبی ومصطفی وعزت اله-حسین وافشاری -معتمدی  448

 02222 اصفهان  اصفهان رضا -محمدی  442

 022222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی ماهوت کویر 4.2

 042222 آران و بیدگل اصفهان بازرگانی سجاد کاشان 4.1

 10222 کاشان  اصفهان صنایع وصال کاشان 4.0

 01.222 آران و بیدگل اصفهان فرش نسترن گل بیدگل 4.3

 122222 آران و بیدگل اصفهان نساجی شایسته مشهد 4.4

 10222 آران و بیدگل اصفهان آزاد نقش کویر ..4

 20222 آران و بیدگل اصفهان ارمغان آریا کاشان 4.6

 122222 آران و بیدگل اصفهان نساجی امین کاشان 4.1

 22222 آران و بیدگل اصفهان نساجی نگین یاسمن مشهد 4.8

 10222 آران و بیدگل اصفهان صنایع سادات بافت بیدگل 4.2

 1322222 کاشان  اصفهان نساجی هدیه البرز مشهد 462

 082222 آران و بیدگل اصفهان قالی سلیمان کوثر کاشان 461

 2222. کاشان  اصفهان فرش البرز راوند کاشان 460

 1.222 آران و بیدگل اصفهان محمد اخباری فرد 463



061 

 

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بنفشه زار کاشان 464

 82222 آران و بیدگل اصفهان نگین پردیس مشهد .46

 122222 آران و بیدگل اصفهان نگین پردیس مشهد 466

 12222 آران و بیدگل اصفهان نگین فروزان مشهد 461

 22222 کاشان  اصفهان شاهکار شفق تبریز 468

 022222 آران و بیدگل اصفهان نگین صدف مشهد 462

 1.2222 کاشان  اصفهان صنایع نساجی اطلس ریس کاشان 412

 12222 کاشان  اصفهان محسن ذاکری قزاآنی 411

 622222 کاشان  اصفهان صنعت ابریشم بافت کاشان 410

 62222. آران و بیدگل اصفهان فرش نیاوران 413

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش برین کاشان 414

 1.2222 کاشان  اصفهان تولیدی داتیس ایرانیان .41

 388222 آران و بیدگل اصفهان فرش ساویز بافت راوند 416

 422222 کاشان  اصفهان نگین دیبای شادمان 411

 1022222 کاشان  اصفهان نساجی تندیس کاشان 418

 122222 کاشان  اصفهان نسـاجـی نـادیـا فـرش کـاشـان 412

 102222 آران و بیدگل اصفهان فرش اکسیر کاشان 482

 4.222 آران و بیدگل اصفهان میرمحمدموسوی ترکمانی 481

 122222 کاشان  اصفهان گل بهار مشهد اردهال 480

 122222 آران و بیدگل اصفهان ستاره نگین سلیمان 483

 222.. کاشان  اصفهان نسیم مهرآفرین آریا 484

 162222 آران و بیدگل اصفهان مهدی دلخوش .48

 4.222 آران و بیدگل اصفهان فرش گوهر بوستان کویر 486

 122222 کاشان  اصفهان فرش پدیده ماندگار 481

 1.2222 کاشان  اصفهان در ثمین توس 488

 122222 و بیدگل آران اصفهان نساجی شایسته فرد کاشان 482

 42222 آران و بیدگل اصفهان اقیانوس نمای کاشان 422

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش جهان آرا 421

 132222 آران و بیدگل اصفهان فرش نگین فیروزه کاشان 420

 102222 آران و بیدگل اصفهان فرش فرین بافت کاشان 423

 26222 آران و بیدگل اصفهان فرش اشراف کویر بیدگل 424

 122222 کاشان  اصفهان صنایع فرش بافته های طبیعت کاشان .42

 144222 آران و بیدگل اصفهان فرش پارمیدا تهران 426

 40222 آران و بیدگل اصفهان نساجی ده رنگ پازیریک مشهد 421

 66222 ملکان  آذربایجان شرقی اکبر خداپور بگتاش 428



060 

 

 42222 آران و بیدگل اصفهان بیدگلیفرج اله رحیمی  422

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش فخر تابان 22.

 182222 آران و بیدگل اصفهان زمرد پارسیان کاشان 21.

 1.222 کاشان  اصفهان فرش شاپرک تهران 20.

 102222 آران و بیدگل اصفهان شادلین فرش کاشان 23.

 4.222 و بیدگلآران  اصفهان ابوالفضل حقیقی نژاد 24.

 82222 کاشان  اصفهان رویان بافت ایرانیان .2.

 2222. کاشان  اصفهان الماس نقشینه کاشان 26.

 122222 آران و بیدگل اصفهان نگین ترمه مشهد 21.

 4.222 آران و بیدگل اصفهان فضه جندقیان 28.

 102222 آران و بیدگل اصفهان نساجی بافته های گلمهر مشهد 22.

 122222 کاشان  اصفهان شاهکار البرز راوند 12.

 122222 کاشان  اصفهان سعیده مژده 11.

 62222 کرمانشاه  کرمانشاه نگین رخ دالاهو 10.

 2222. کاشان  اصفهان آریا فرش هخامنش 13.

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان حامد محبوبی 14.

 42222 آران و بیدگل اصفهان فرش ستاره فروزان راوند .1.

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش آتیه سبلان 16.

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع آرشین بافت 11.

 2222. آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش بافته های الماس طوس 18.

 26222 آران و بیدگل اصفهان شهاب مشهد اردهال 12.

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان نگین تار مشهد 02.

 62222 آران و بیدگل اصفهان محسن سلطانی فرد 01.

 62222 کاشان  اصفهان صنایع تولیدی فرش کتیبه مهر کاشان 00.

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی و بازرگانی نگین سابین بیدگل 03.

 122222 کاشان  اصفهان فرش قیطریه کویر کاشان 04.

 122222 آران و بیدگل اصفهان شاهکار درین کاشان .0.

 32222 کاشان  اصفهان نگین بافت سلیمان کویر 06.

 022222 کاشان  اصفهان فرش آویسا کاشان 01.

 10222 کاشان  اصفهان حسن واحدیان کاشی 08.

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش پدیده اردهال کاشان 02.

 62222 آران و بیدگل اصفهان فرش کیمیا کویر یزد 32.

 122222 آران و بیدگل اصفهان نساجی فرش ستارگان معراج کاشان 31.

 022222 آران و بیدگل اصفهان محسن عطابخشیان 30.

 2222. کاشان  اصفهان فرش نگین کاخ کاشان 33.



063 

 

 68222 آران و بیدگل اصفهان فرش زینت البرز هلال کاشان 34.

 42222 آران و بیدگل اصفهان جلیل شکیبا .3.

 122222 آران و بیدگل اصفهان پدیده عمارت کاشان 36.

 62222 آران و بیدگل اصفهان تعاونی روستائی توسعه عمران صالحات علی آباد کویر 31.

 1.222 کاشان  اصفهان بازرگانی الیافان حسینی 38.

 132222 شهرضا اصفهان تولیدی و بازرگانی صنایع فرش رادین اصفهان بافت 32.

 42222 کاشان  اصفهان مه ترنج کویر 42.

 102222 کرمانشاه  کرمانشاه فرش رجال کرمانشاه 41.

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان کوروش کویر آران و بیدگل 40.

 42222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش سمیه آران 43.

 42222 کاشان  اصفهان فرش جمیل بافت کاشان 44.

 122222 آران و بیدگل اصفهان کاشان یلدای ماندگار .4.

 86222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش دهکده سبز کویر 46.

 322222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش اطلس طلایی مشهد 41.

 102222 آران و بیدگل اصفهان شرکت فرش خزان بافت راوند 48.

 62222 آران و بیدگل اصفهان شرکت فرش وسجاده مناجات 42.

 82222 کاشان  اصفهان فرش سارینا پارس کاشان 2..

 62222 آران و بیدگل اصفهان شرکت زرین فرش کاشان 1..

 122222 کاشان  اصفهان صنایع گیتی برتر بافت کاشان 0..

 128222 آران و بیدگل اصفهان ستاره محتشم ایرانیان 3..

 102222 آران و بیدگل اصفهان فرش درخشان آریا کاشان 4..

 1.2222 آران و بیدگل اصفهان نساجی پرین آریایی ...

 122222 آران و بیدگل اصفهان زمرد آذین مهرگان 6..

 3.222 آران و بیدگل اصفهان یکتای کویر آران 1..

 82222 آران و بیدگل اصفهان همایون فرش بیدگل 8..

 122222 آران و بیدگل اصفهان نساجی هدیه پردیس کاشان 2..

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش نگین میرداماد تهران 62.

 82222 کاشان  اصفهان عباس طحانی 61.

 82222 آران و بیدگل اصفهان نساجی اقلیم بیدگل 60.

 122222 کاشان  اصفهان فرش مشتاق بافت کاشان 63.

 182222 آران و بیدگل اصفهان فرش آذین نقش کاسپین کاشان 64.

 82222 آران و بیدگل اصفهان ابریشم پنج ستاره کاشان .6.

 122222 آران و بیدگل اصفهان پردیس بافت پارسیان 66.

 122222 آران و بیدگل اصفهان پاگشای بیدگل 61.

 62222 آران و بیدگل اصفهان فرش طاووس کویر آران 68.



064 

 

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش فاخر ایرانیان 62.

 162222 کاشان  اصفهان آریا فرش اخوان 12.

 122222 آران و بیدگل اصفهان آریا فرش اخوان 11.

 10222 آران و بیدگل اصفهان فرش شایلی کاشان 10.

 4222. آران و بیدگل اصفهان محمد جواد فخری 13.

 63222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش عروس طلایی خاورمیانه 14.

 122222 آران و بیدگل اصفهان قاجار ایرانیانصنایع نساجی  .1.

 62222 آران و بیدگل اصفهان فرش کعبه جهان 16.

 62222 آران و بیدگل اصفهان فرش مهر نگارستان ادیبان 11.

 42222 کاشان  اصفهان مجتبی فتوت 18.

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش پدیده میرداماد تهران 12.

 62222 آران و بیدگل اصفهان فرش رونیکا کاشان 82.

 122222 آران و بیدگل اصفهان نساجی نقش ماندگار کویر 81.

 122222 آران و بیدگل اصفهان آراد فرش کاشان 80.

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش گل نقش پارسیان 83.

 11.222 آران و بیدگل اصفهان خاطره کوشان کاشان 84.

 322222 آران و بیدگل اصفهان تار و پود شهیاد .8.

 144222 آران و بیدگل اصفهان طلائیه بافت ساربان کاشان 86.

 62222 آران و بیدگل اصفهان نگین کیان کویر 81.

 10222 آران و بیدگل اصفهان صنایع فرش سپنتا نگین کویر 88.

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش در بار پایتخت 82.

 32222 کاشان  اصفهان طیب بافت کاشان 22.

 022222 کاشان  اصفهان عمارت ماه و مهر کاشان 21.

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش طلائی برهان 20.

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی نگین رادمان کاشان 23.

 40222 آران و بیدگل اصفهان مهدی عباباف نائینی 24.

 122222 آران و بیدگل اصفهان ایرانیاننساجی اطمینان نقش  .2.

 122222 کاشان  اصفهان حریر نقش کویر پارس 26.

 122222 آران و بیدگل اصفهان مهدی کدخدایی 21.

 012222 کاشان  اصفهان رضا حقیر 28.

 2222. آران و بیدگل اصفهان مهدی حسینعلی زاده 22.

 122222 آران و بیدگل اصفهان ایرانیانتوسعه و تجارت بین الملل ماهان مهر آفرین  622

 022222 کاشان  اصفهان مجلل نقش خاطره 621

 122222 آران و بیدگل اصفهان علی اکبر منعمی بیدگلی 620

 62222 آران و بیدگل اصفهان علی یزلانی بیدگلی 623



06. 

 

 82222 آران و بیدگل اصفهان فرش دماوند زرین کاشان 624

 102222 آران و بیدگل اصفهان فرش اخترگل کاشان .62

 022222 کاشان  اصفهان علی قربان زاده مشکانی 626

 160222 آران و بیدگل اصفهان محمد امیدی 621

 62222 آران و بیدگل اصفهان نساجی نیکا نقش کاشان 628

 42222 آران و بیدگل اصفهان سجاده فرش نفیس آران و بیدگل 622

 132222 کاشان  اصفهان آذین نقش زرباف 612

 122222 آران و بیدگل اصفهان فرش سلطنت طلایی کاشان 611

 12222 آران و بیدگل اصفهان نساجی ساینا ریس کاشان 610

 122222 آران و بیدگل اصفهان صنایع پدیده حافظ 613

 1.2222 کاشان  اصفهان معصومه براتی طرقی 614

 63222 کاشان  اصفهان تاروپودکاشان سینا .61

 322222 کاشان  اصفهان فرش پردیس مشهد 616

 322222 کاشان  اصفهان نگین گلستان کاشان 611

 82222 کاشان  اصفهان فرش اوا مشهد 618

 122222 آران و بیدگل اصفهان آریاتاب کاشان 612

 122222 آران و بیدگل اصفهان مروارید نقش طوس مشهد 602

 3.2222 و بیدگلآران  اصفهان گلرنگ فرش بیدگل 601

 022222 آران و بیدگل اصفهان صنایع نساجی صبح امید بیدگل 600

 322222 آران و بیدگل اصفهان تولیدی بازرگانی سپاس نور بیدگل 603

 008222 آران و بیدگل اصفهان فرش اطلس گل مشهد 604

 0.2222 کاشان  اصفهان بافته های نگین ماهان .60
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در کشور و در استان  بردارینقشه پراکندگی جغرافیایی واحدهای تولیدکننده فرش ماشینی دارای پروانه بهره -0-7 شکل

 اصفهان

 

 ساله فرش ماشینی  1بررسی وضعیت صادرات  -7-1-0

به همراه داشته باشد . از طرفی  این  ارزآوری خوبیاین پتانسیل را دارد که در بخش کالاهای غیرنفتی  ایران  صنعت فرش

های تجاری که حاصل عضویت ایران در صنعت می تواند در امر اشتغال زایی افراد بسیار موثر باشد . همچنین تغییر در سیاست

 سازمان تجارت جهانی خواهد بود میتواند گشایش هایی را برای این صنعت به همراه داشته باشد .

های لحاظ  تکنولوژی و خلاقیت پیشرفت های ماشینی با کیفیت و هم ازاخیر هم از لحاظ فرش فرش ماشینی در چند دهه

 بسیاری داشته به همین دلیل در بخش فروش و صادرات همواره سیر صعودی داشته است . 

یزیکی در ها و همچنین حضور فبرای افزایش صادرات فرش باید تسهیلات ایجاد شود تا تولید کنندگان  با توانمندی 

اگر شرایط و امکانات بیشتری در زمینه صادرات فرش به وجود آید  .ها و بازارها  بتوانند بر افزایش صادرات موثر باشندنمایشگاه

صنعت فرش  درصد افزایش صادرات خواهیم داشت .کشور ترکیه بزرگترین رقیب ایران در 02هرسال حدود 
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کشورهای عربی، آسیای میانه، عراق، افغانستان، استرالیا، کانادا، سوئد، ژاپن و بعضی شود علاوه بر چین، محسوب می ماشینی

 . کشورهای اروپایی به عنوان بازارهای صادراتی فرشهای ماشینی ایران به حساب می آیند

 بیشتر به سمت نگاه فعالان این حوزه  است زیرا  های موجود در این حوزهدر ایران کمتر از پتانسیل صادرات فرش ماشینی

اما برای موفقیت در حوزه  ؛کنندهای مناطق ایرانی تولید میبازارهای داخلی بوده و محصولات خود را بر اساس نیازها و سلیقه

از مشکلات صادرات فرش  .فرش باید نگاهی بین المللی داشت و نیازهای بازارهای هدف را مد نظر قرار داد  صادرات

کنندگان و بازارهای هدف این دو محصول با یک دیگر آن به فرش دستباف است در حالیکه مصرف  شدن ترنزدیک  ماشینی

و   مفاهیم صادرات  دلیل دیگر عدم اگاهی و آموزش کاربردی. و با سلایق مردم در خارج از ایران همخوان نیست  فرق دارند

کنندگان این حرفه را از تمرکز بر روی صادرات باز داشته  بازاریابی برای تولید کنندگان و مدیران صنعت فرش می باشد و تولید

 و همچنین در کشور ما از تولیدکنندگان فرش  و رابطه مالی ما با کشورهای دیگر می باشد که بیشتر به شکل صرافی است است

ید ناسالم میان تولگیری رقابت  شایان ذکر است یکی دیگر از مسئله در حوزه فرش ماشینی شکل . ماشینی حمایتی نمی شود

هایی هایی هستند که فرشمداوم در پی سفارش دستگاه  آلات جدید دانست زیرا آنهاکنندگان فرش برای خرید و واردات ماشین

 با شانه بیشتر تولید کنند.

شته از سال گذ .ها در طی بدین منظور تعدادی از کد تعرفه های مربوط به صادرات فرش انتخاب شدند و آمار صادارت آن

ارزش وزنی و دلاری بخش آمار پایگاه اینترنتی گمرک جمهوری اسلامی ایران استخراج و در جداول مرتبط درج گردیدند. 

نشان  1-1تا  3-1ات انواع کفپوش و فرش ماشینی دریافت شده از گمرک جمهوری اسلامی ایران در جداول درواردات و صا

 داده شده است. 

 99تا  91وزنی انواع کفپوش و فرش ماشینی طی سال میزان واردات  -3-7جدول

 شرح کالا کد تعرفه
 (تنوزن )

91 96 97 91 99 

.120 

فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، بافته شده، منگوله باف یا پرز 

پاشی نشده، حتی آماده مصرف 

همچنین گلیم، سوماک، کارامانی و 

 فرش های دستباف همانند

1،.14 1،433 80 851 253 

.123 
فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، منگوله باف حتی آماده 

 مصرف

020 124 138 3. --- 

.124 
فرش و سایر کفپوش ها، از نمد یا 

منگوله بافته نشده یا پرز پاشی نشده 

 حتی آماده مصرف

                 

.4 01 22 --- --- 

سایر فرش ها و کفپوش ها از مواد  .12.

 حتی آماده مصرفنسجی 
844 .8. 116 31 60 

 6053 82 431 0،143 .0،61 مجموع
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 99تا 91های فپوش و فرش ماشینی طی سالکمیزان صادرات وزنی انواع  -0-7جدول 

 شرح کالا کدتعرفه
 (تنوزن)

2. 26 21 28 22 

.120 

فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، بافته شده، منگوله باف یا 

نشده، حتی آماده  پرز پاشی

مصرفف همچنین گلیم، سوماک، 

کارامانی و فرش های دستباف 

 همانند

30،281 32،421 .1،314 .6،213 61،246 

.123 
فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، منگوله باف حتی آماده 

 مصرف

4،118 1،661 1،18. 882 122 

.124 
فرش و سایر کفپوش ها، از نمد یا 

نشده یا پرز پاشی منگوله بافته 

 نشده حتی آماده مصرف

01،231 00،14. 01،108 00،306 0.،632 

.12. 
سایر فرش ها و کفپوش ها از 

 مواد نسجی حتی آماده مصرف
1،283 3،222 2،320 1،663 2،204 

  91،109  17،113  13،111  66،101  11،320 مجموع
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 99تا  91های کفپوش و فرش ماشینی طی سالمیزان واردات  )ارزش دلاری(  -1-7جدول 

 شرح کالا کدتعرفه
 ارزش)دلار(

2. 26 21 28 22 

.120 

فرش و سایر کفپوش ها از  

مواد نسجی، بافته شده، 

منگوله باف یا پرز پاشی 

نشده، حتی آماده مصرفف 

همچنین گلیم، سوماک، 

کارامانی و فرش های 

 دستباف همانند

           

0،812،244  

 

0،226،414 1.1،214 8،.24 180 

.123 

فرش و سایر کفپوش ها از 

مواد نسجی، منگوله باف حتی 

 آماده مصرف

               

361،218 

 

12.،122 010،081 42،.43 - 

.124 

فرش و سایر کفپوش ها، از 

نمد یا منگوله بافته نشده یا 

پرز پاشی نشده حتی آماده 

 مصرف

                         

11،06. 

 

.6،121 14.،001 - - 

.12. 

سایر فرش ها و کفپوش ها از 

مواد نسجی حتی آماده 

 مصرف

1،211،211  .41،.24 086،883 100،008 188،263 

 019،701 011،271 162،319 0،119،079 0،310،000 مجموع
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 99تا  91های فرش ماشینی طی سال میزان صادرات )ارزش دلاری( کفپوش و -6-7جدول 

 شرح کالا کدتعرفه
 ارزش)دلار(

2. 26 21 28 22 

2075 

فرش و سایر کفپوش ها از  

مواد نسجی، بافته شده، 

منگوله باف یا پرز پاشی 

نشده، حتی آماده مصرف 

همچنین گلیم، سوماک، 

های کارامانی و فرش

 دستباف همانند

0.0،211،4.. 303،.26،34. 311،.08،442 0.1،831،13. 023،114،82. 

.123 

فرش و سایر کفپوش ها از 

باف مواد نسجی، منگوله

 حتی آماده مصرف

04،426،622 3،848،38. 1،824،442 1،334،143 162،6.. 

.124 

فرش و سایر کفپوش ها، از 

نمد یا منگوله بافته نشده یا 

پرز پاشی نشده حتی آماده 

 مصرف

.1،203،221 ..،620،043 30،602،0.1 11،82.،002 18،1.4،621 

.12. 

سایر فرش ها و کفپوش ها 

از مواد نسجی حتی آماده 

 مصرف

3،463،614 12،..4،413 31،281،116 03،228،682 0.،036،331 

  207،171،090  299،911،796  037،039،161  393،690،316  332،771،766 مجموع

 

 

 

 

 99طی سال  صادرات فرش ماشینی کشورهای مقصد -7-7جدول 

کد 

 تعرفه
 1322کشورهای مقصد به ترتیب میزان در سال  شرح کالا
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.120 

فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، بافته شده، منگوله باف 

یا پرز پاشی نشده، حتی آماده 

مصرفف همچنین گلیم، 

سوماک، کارامانی و فرش های 

 دستباف همانند

 -4تن( 3،223پاکستان) -3تن( 02.22افغانستان) -0تن(  .00،62عراق) -1

 221عمان) -1تن( 1.22چین)  -6تن(  1.22چین) -.تن( .0،22بلاروس)

  -11تن( 828استرالیا) -01 تن( 284عربی) -2امارت متحده - 8تن( 

  -14تن( 682ترکمنستان) -01 تن( 112کویت) -10تن( 122قطر)

 -11تن( 302مالزی) -16تن(  23.اتریش) -.1تن(  646آلمان)

جمهوری   -02تن(  028کانادا) -01 تن(028بحرین) -18تن( .30ازبکستان)

 .18فدراسیون روسیه) -00تن( 122انگلستان) -10 تن(122آذربایجان)

 -06تن( 141هند)  -.0تن(141سوریه) -04تن( 166ترکیه)  -03تن(

تن(  21آلبانی) -02تن( 23سوییس) -08 تن( 26لیبی) -01تن(  102سوئد)

 -33تن( 66اوکراین) -30تن(  62رومانی) -31تن(  .1ژاپن) -32

 -36 تن( 44فنلاند) -.3تن(  62آفریقای جنوبی) -34تن(  61موریتانی)

 04کلمبیا) -32تن(  01مجارستان)  -38تن(32اردن) -13 تن( 34سنگاپور)

  -43تن( 16برزیل ) -40تن( 18کره جنوبی) -41تن( 00فرانسه) -42تن( 

 تن(1تایلند) -46 تن( 1فیلیپین)  -.4تن(  8تایوان) -44 تن(14رک)دانما

.123 

فرش و سایر کفپوش ها از مواد 

نسجی، منگوله باف حتی آماده 

 مصرف
 تن( 00پاکستان)   -3تن(  08افغانستان)  -0تن(  8.عراق) -1

.124 

فرش و سایر کفپوش ها، از نمد 

یا منگوله بافته نشده یا پرز 

 آماده مصرفپاشی نشده حتی 

  -3تن(  36.،6عراق ) -1 تن( 36.،6تن( عراق )1.824افغانستان ) -1

آفریقای  -6 تن( 141هند) -5 تن(6.6ترکمنستان) -4تن(  0،268اکستان)پ

 -2تن(  16گرجستان) -8 تن( 24جمهوری آذربایجان)  -1تن( 121جنوبی)

 02ن)قزاقستا -10تن(  02عمان)  -11تن( 30ترکیه ) -01 تن(40ارمنستان)

 تن( 2امارات متحده ) -.1تن(  14اوگاندا )  -14تن(  16ازبکستان) -13تن( 

.12. 
سایر فرش ها و کفپوش ها از 

 مواد نسجی حتی آماده مصرف

-4تن(  0111افغانستان) -3تن( 0121پاکستان) -0تن(  0632عراق) -1

 62جمهوری آذربایجان)-6تن(  10.ترکمنستان) -.تن(  1،0.3قزاقستان)

امارات  -12تن(00قطر) -2تن( 03ارمنستان) -8 تن( 08آلمان)-3 تن(

 تن( 8اتریش) -13تن( 11ازبکستان)-01 تن( 13ترکیه)-00 تن( 14متحده)

تن(  0استرلیا)  -11تن( 3کانادا)-16تن(  .عمان)-05 تن( 6قرقیزستان )-01

 تن( 0کویت )-01تن( 0سوئد ) -02تن( 0بحرین ) 12تن( 0انگلستان)-18

 تن(1کنیا)-11
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 نمودار سهم کشورهای مقصد صادراتی انواع فرش ماشینی تحت کد تعرفه -1-7شکل 

 

 بندیجمع-7-9

بسیاری  هایگذاریاین صنعت تاکنون سرمایهدر توان دریافت با مرور کلی وضعیت صنعت فرش ماشینی در کشور بسادگی می

ور تواند در سایر صنایع مورد نیاز کشها میاین سرمایه گذاریاست؛ که صورت پذیرفته بیش از نیاز کشور و توان صادراتی حتی 

عمدتا به صورت واحد های کوچک با تعداد  ،هدایت شوند. توسعه صنعت فرش ماشینی کشور به جای ایجاد واحدهای بزرگ

افع دلالان و و منماشین بافندگی بسیار کم شکل گرفته است؛ که نهایتا باعث کاهش قدرت، منافع تولیدکننده و افزایش قدرت 

تجار مربوطه گردیده است. اکثر واحدهای کوچک امکان تولید و تکمیل کامل فرش را ندارند و لذا امور مهندسی صنعتی و کنترل 

دهند نظارت باشد. واحدهاییکه برخی از امور وکارهای تولیدی خود را در واحدهای دیگران انجام میکیفیت لازم قابل اجرا  نمی

مت تمام شده و کنترل کیفیت و سایر مشخصات محصول را بصورت کامل ندارند. واحدهای بسیار کوچک بعضا بدلیل کامل بر قی

رهایی از برخی هزینه های ضروری و قانونی قیمت تمام شده کمتری نسبت به واحدهای بزرگ و منظم تولیدی که تمام هزینه 

اد نمایند. لذا پیشنهبازار ، مشکلات بسیار برای واحدهای بزرگ ایجاد میشوند؛ خواهند داشت. که این مسئله در ها را متحمل می

شود واحدهای کوچک سعی نمایند با هم ادغام شده و واحدهای قدرتمندی از نظر خط تولید از ابتدا تا انتها تشکیل دهند می

د تعداد زیادی از واحدها بپذیرند که فقط که قاعدتا این کار مشکلاتی در زمینه انتخاب مدیریت بوجود خواهد آورد بطوریکه بای

تر واگذار شود. واحدهای کوچک باید توجه فرمایند که گرچه در ادغام واحدهای سهامدار باشند و سمت مدیریت به افراد شایسته

ذاری یابد. در ادغام، قدرت سرمایه گشود ولی بیش از آن، وظایف و مشاغل کاهش میکوچک برخی مشاغل ایجاد و اضافه می

تواند با افزایش جوایز صادراتی فرش ماشینی شود. دولت میجهت تأمین دستگاه های جدید و نوسازی ها به مراتب بیشتر می

تر قدرت و حقوق تولیدکننده بیشتر و سودش نیز به این صنعت قدرت و جان بیشتری داده و نهایتا در ادغام واحدهای کوچک

 ن سود به جیب دلالان برود.شود به جای اینکه بیشتریبیشتر می

عراق

30%

افغانستان

00%

سایر کشورها

21%

0399سهم بازار صادراتی فرش ماشینی در سال 
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بینی تحلیل وضعیت موجود و پیش 

الگوی مصرف پوشاک و منسوجات در کشور 

 0001تا سال 
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 0391اثر تحولات اقتصادی بر صنایع منتخب در سال  -1-0

. ستندهای از متغیرهای اقتصادی، سیاسی، اجتماعی و غیره های صنعتی متأثر از گسترهکسب و کار رشته فعالیتبطور کلی 

از نقش و اهمیت بسزایی در تعیین روندهای حاکم بر هر رشته فعالیت صنعتی  متغیرهای اقتصادیبدیهی است در این میان 

 هایقیمت تأثیر متغیرهای کلان اقتصادی نظیر قیمت نفت و رشد اقتصادی جهانی بر شاخصدر ادامه به برخوردار است. 

یع صنا» از جمله صنعت نساجی و پوشاک پرداخته شده است.های صنعتی منتخب تولیدکننده و صادرات در رشته فعالیت

ای ههای نفتی، مواد شیمیایی، لاستیک و پلاستیک، کانیغذایی و آشامیدنی، منسوجات و پوشاک، کک و فرآورده

 نوان صنایع منتخب انتخاب شدند. بع «غیرفلزی، فلزات اساسی و وسایل نقلیه موتوری

نسبت به سال قبل از آن با کاهش مواجه شد. بطوریکه قیمت نفت برنت  0212: قیمت نفت در سال رشد قیمت نفت -

ترین دلایل این امر، کاهش وابستگی رسید. یکی از مهم 0212دلار در سال  .6به  0218دلار در سال  11از میانگین 

های گذشته و افزایش تولید نفت شیل در کنار افزایش ذخایر استراتژیک این کشور سالآمریکا به واردات نفت طی 

 بوده است. 

های آمریکا حذف شد؛ اما افزایش تولید سایر ای از صادرات نفت ایران بواسطه تحریمدر این سال هرچند بخش عمده

جهان، سبب شد که فقدان عرضه نفت ایران  تولیدکنندگان و همچنین کاهش مصرف جهانی نفت بواسطه کاهش رشد اقتصادی

های جهانی نیز گواه این مطلب است که قیمت نفت در مدت بینی سازماننتواند تأثیر و تحرکی در قیمت نفت داشته باشد. پیش

 کرد.  دلار در هر بشکه نوسان خواهد 62تغییر چندانی نخواهد داشت و در حدود  0202و در سال  0212زمان باقیمانده از سال 

لیدکننده ای بر شاخص قیمت تونوسانات قیمت نفت با تأثیر مستقیم بر قیمت انرژی و مواد اولیه عامل تعیین کننده"

قیمت  با افزایشهمزمان  ".بر و صنایع با وابستگی بالا به مواد اولیه استبرای صنایع مختلف، خصوصا صنایع انرژی

.  یابدیم شاخص قیمت تولیدکننده نیز افزایشهای تولید )سوخت، حمل و نقل، مواد اولیه و ...( بواسطه افزایش هزینه نفت

-بدیهی است افزایش شاخص قیمت تولید محصولات پالایشگاهی و فلزات اساسی، بواسطه آن که این صنایع تأمین

 ت در سایر صنایع نظیر لاستیکای از مواد اولیه صنایع پسین خود هستند؛ منجر به افزایش قیمکننده بخش عمده

افزایش قیمت نفت بر قیمت صادرات محصولات و پلاستیک، وسایل نقلیه موتوری، نساجی و پوشاک و ... خواهد شد. 

صنعتی )شاخص قیمت صادرکننده نیز اثرگذار است؛ اما باید توجه داشت که تأثیر آن به مراتب از تأثیر برخی دیگر از متغیرها 

 کمتر خواهد بود. )نظیر نرخ ارز(

درصد است  353میلادی معادل  0212المللی پول از رشد اقتصادی سال بینی صندوق بینپیشرشد جهانی اقتصاد:  -

افزایش رشد اقتصادی منجر به افزایش میلادی است.  0218درصدی سال  356که اندکی کمتر از رشد اقتصادی 

و  هااین امر نهایتا موجب افزایش قیمت نهاده شود کهمصرف و تقاضا برای محصولات مختلف صنعتی می

اثر  ،اهبواسطه تأثیر بر قیمت اقتصاد رشد جهانی. پر واضح است که شودرشد شاخص قیمت تولیدکننده می

قیمت ارز عامل )همانند افزایش قیمت نفت(. اما همچنان  مستقیم بر شاخص قیمت صادرکننده خواهد داشت

 غییرات شاخص قیمت صادرکننده محصولات صادرکننده خواهد بود.کننده اصلی در روند تتعیین
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های صادراتی با نرخ تنزیل ارز، نوسانات قیمت این متغیر بواسطه ارتباط مستقیم درآمدها و قیمتافزایش نرخ ارز:  -

 ای در شاخص قیمت صادرات محصولات و خدمات دارد. بدیهی است افزایش نرخ ارز وکنندهاقتصادی نقش تعیین

های صادرکننده بطور مستقیم برای آن دسته از صنایعی که اتکای بالایی به درآمدهای صادراتی دارند؛ رشد قیمت

رو صنایع شیمیایی، لاستیک و پلاستیک، محصولات معدنی و فلزات اساسی بیشترین ازین مفید خواهد بود.

ها های پنهان از نهادهنایع بواسطه یارانهاین ص تأثیر مثبت را از روند افزایش نرخ ارز تجربه خواهند نمود.

 آورند.سودآوری بالایی هنگام جهش نرخ ارز بدست می

شود؛ شش عدم قطعیت مهم های صنعت نساجی نیز را نیز شامل میبطور کلی پیش روی کسب و کارهای ایرانی که فعالیت

 هایبینیوجب هرگونه عدم قطعیت نسبت به پیشها و حالات متفاوتی به خود گرفته و متوانند وضعیتوجود دارد که می

 گردند. این شش عدم قطعیت عبارتند از :اقتصادی نسبت به این متغیرها می

 ها وضعیت تحریم 

 های مرتبط با اسرائیلهای نظامی در منطقه بویژه تنشظهور تنش 

 بینی آن امکان پذیر نیست(قیمت نفت و درآمدهای نفتی دولت )که با وجود خیز کوچکی که اخیرا داشته پیش 

 زمان لازم برای احیای پسا کرونا اقتصاد ایران و جهان 

 ها، صعودی است اما تأثیر و زمان نوسانات نرخ دقیق ارز )در بلند مدت متناسب با رشد نقدینگی و تفاوت تورم

 سیاسی مشخص نیست(

 لس، اهمیت این عدم قطعیت کماکان بالا تغییر در افراد کلیدی نظام ) حتی با وجود تعیین ترکیب و رویکرد مج

 است.(

ها با ریاست جمهوری بایدن، باید دید سناریوی توافق برجام به کجا خواهد رسید. در زمینه احیای پسا در مورد وضعیت تحریم

های مان همکاریهای معرفی شده به بازار گذار از کرونا قطعیت بیشتری یافته و سازکرونای اقتصاد ایران و جهان به مدد واکسن

حالت کاملا متقابل  0بینی نموده است. با این حال پیش %1را معادل با  0201اقتصادی و توسعه رشد اقتصادی جهانی در سال 

 بینی از مجموعه این متغیرها وجود دارد بعبارتی در سناریوی اول ممکن است:و غیر پیش

 .درآمدهای نفتی دولت افزایش یابد 

 داخلی و خارجی افزایش یابد.های گذاریسرمایه 

 ها به توافق برسند.ایران و آمریکا جهت رفع تحریم 

 های ناشی از کرونا عبور کنند و .....ایران و جهان به سرعت از بحران 

ا، هو یا متقابلا ممکن است در سناریوی دیگری عکس موارد فوق اتفاق بیفتد؛ یعنی کاهش درآمدهای نفتی، ادامه جریان تحریم

های داخلی و خارجی و ...... که بین این دو سناریو طیف وسیعی از سناریوهای مختاف قابل رخ گذاریاوم ضعف در سرمایهتد

سال آینده به شرح  .. بنا به پیش بینی صندوق بین المللی پول وضعیت متغیرهای اقتصادی ایران در [81] باشنددادن می

 : است 1-8جدول 
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 [10] سال آینده 1پیش بینی صندوق بین المللی پول برای وضعیت متغیرهای اقتصادی ایران طی  -0-1 جدول

 سال شمسی 0396 0397 0391 0399 0011 0010 0012 0013 0010

 سال میلادی 2107 2101 2109 2121 2120 2122 2123 2120 2121

 -نرخ رشد اقتصادی 351 -54. -.65 -. 350 .15 .15 151 151

 قیمت ثابت

150 150 151 151 1 652 153 152 85. 
تولید ناخالص سرانه 

به میلیون تومان 

 ثابت

11،101 11،123 11،681 11،60. 11،..2 11،318 10،238 13،212 13،203 
تولید ناخالص سرانه 

برابری قدرت خرید 

 دلاری

2562 2511 2510 2514 2516 2511 2518 258. 2523 
تولید ناخالص کشور 

به تولید ناخالص کل 

 جهان

 نرخ تورم 256 31 41 .325 32 .0 .0 .0 .0

 نرخ بیکاری 10 10 1256 10 1054 1351 1351 .145 1.53

جمعیت )میلیون  8154 8054 8353 8451 8.52 8.58 8651 .815 8854

 نفر(

 

درصد رشد نقدینگی، رشد اقتصادی نوسانی با  02-32سال آتی نیز با  .طی  ؛رسدفوق ذکر بنظر میبا توجه به آمار و اطلاعات 

ای دولت و کاهش قدرت خرید (، تداوم بحران اشتغال، تنگنای مالی و بودجه%3ساله برابر با  02متوسط به پایین )میانگین 

 . [81] ( مواجه باشیم1328تا  1322های درصدی درآمد مردم بین سال 34خانوار )در ادامه کاهش 

بدیهی است کلیه صنایع داخلی بویژه صنعت نساجی و پوشاک متأثر از شرایط کلان اقتصادی است که با ایجاد نوسانات اقتصادی 

بعنوان  و باشدارز میترین و مؤثرترین عامل اثرگذار بر صنعت نساجی نوسانات نرخ مهمتحت تأثیر قرار خواهد گرفت. 

ایم. طی این دهه اخیر بوده 4دوره نوسان ارزی طی  .یا  4آید که تاکنون شاهد حداقل مشکل اصلی این صنعت بحساب می

تومان(  0.22سال  12تومان و  822سال  8شد )بعنوان مثال طی ها با وجود تورم دلار به طور مصنوعی ثابت نگه داشته میسال

به  درصدی در سال هشتم و دهم 022با توجه به تورم را شد دگان بخاطر تورم، کالائی که سال اول تولید میو طبعا تولیدکنن

 022 تولید داخل با وجود ثبات نرخ ارز،کالای که در نتیجه درصدی سالیانه(  .0الی  02)با توجه به تورم  رسانندفروش می

صنوعی نرخ ارز و عدم صادرات محصولات پوشاک و مقرون به صرفه بودن شده است. با توجه به ثبات مدرصد گران تر تمام می

رگشت بتولید پوشاک با عدم توجیه اقتصادی مواجه و مقرون به صرفه نبوده و نهایتا ، پایین بودن نرخ ارز ناشی ازواردات پوشاک 

تولید  در نتیجه نرفته به فروشدر مقابل کالای خارجی  هاآن محصول نهاییو  سرمایه به سمت تولیدکننده داخلی وجود نداشته
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. در شرایطی که نرخ ارز افزایش دادتوان رقابت خود با محصولات خارجی مشابه و فعالیت در حوزه برندینگ را از دست میکننده 

بسیار اک، رویه پوشقاچاق بی بنا به دلایل مذکور و همچنینشود اما متاسفانه تولید کننده یافته تولید داخل مقرون به صرفه می

 . [80] کند فعالیتتواند به صورت مطلوب و قابل قبول ضعیف شده و از نظر کیفیت نمی

با توجه به کلیه پارامترهای سیاسی و اقتصادی مذکور )از جمله  های آتیبینی وضعیت صنعت نساجی طی سالجهت پیش

نرخ رشد اقتصادی، نوسانات ارزی، قیمت نفت و ...( نیاز است در ابتدا میزان مصرف و تقاضای بازار برای اقلام نساجی با توجه به 

ه لگوی مصرف پیشنهادی ارائو سپس با توجه به کلیه عوامل جمعیتی، سیاسی و اقتصادی اسنجیده شود  نرخ رشد جمعیت

 گردد.

، در ابتدا روند رشد جمعیت را با استفاده از آمار ارائه شده 1412بینی میزان مصرف الیاف در سال برای تعیین و پیشرو ازین

های توسط مرکز آمار ایران، استخراج و نرخ رشد جمعیت را محاسبه نمودیم. جدول جمعیت نفوس و خانوار ایران طی سال

نشان داده شده است. سپس با استفاده ار نرخ رشد جمعیت جمعیت نفوس و خانوار کشور  0-2جدول به شرح  1326تا  1322

. همانطوریکه (3-8)جدول  بینی گردید. در ادامه جداول مربوط به هرم سنی جمعیت نشان داده شده استپیش 1412در سال 

 32، بیشترین تعداد نفرات به گروه سنی .132ران طبق سرشماری سال میلیون نفر جمعیت در ای 82شود از حدود ملاحظه می

سال بوده است.( همچنین  30حدود  0202سال تعلق دارد. )متوسط سن جمعیت ایران در سال  02تا  .0سال و بعد از آن  34تا 

ط طول عمر افراد )نرخ امید به باشد. لازم به ذکر است متوسسال جمعیت مردان بیشتر از زنان می 4.های سنی تا در تمام رده

رود متوسط طول عمر ایرانیان در سال سال رسیده است و انتظار می 11سال به  ..دهه گذشته از محدوده  4زندگی( در طی 

درصدی باروری بوده است و این روند  12سال برسد. همچنین کشورمان ایران طی سه دهه گذشته شاهد کاهش  80به  02.2

 ادامه دار است. 
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 0011های بینی جمعیت نفوس و خانوار در سالو پیش 0396تا  0391های روند رشد جمعیت در ایران بین سال -2-1جدول 

 0001و  

 0391 0390 0392 0393 0390 0391 0396 
نرخ رشد 

 جمعیت
0001 

 96،169،731 %1502 81،1.1،226 12،206،012 812،.18،21 11،2.6،232 11222102 16،214،222 142،662،.1 جمعیت کل

جمعیت 

 خانوار
01،18.،641 01،1.1،6.2 00248434 00248434 03،.68،240 04،18.،133 04،113،204 056% 3.،.43،323 

 

 

 

 0001و پیش بینی این روند تا سال  0396تا  0371های نمودار روند رشد جمعیت کل و جمعیت خانوار طی سال -0-1شکل 
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 به تفکیک سن و جنسیت )هرم سنی جمعیت( 91آمار جمعیت ایران در سال  -3-1جدول 

 جمع زنان جنسیت جمع مردان جنسیت جمع جنس و سن

 39،027 زن 01،091،002 مرد 79،926،271 مجموع مرد و زن

 3،443،024 ساله 2-4 3،642،822 ساله 2-4 1،223،224 ساله 4-2

 041،.3،10 ساله .-2 3،086،232 ساله .-2 6،411،011 ساله .-2

 0،116،261 ساله 12-14 0،211،403 ساله 12-14 688،384،. ساله 14-12

 0،613،322 ساله .1-12 688،.0،18 ساله .1-12 4.8،221،. ساله .12-1

 224،..3،1 ساله 02 -04 .3،036،21 ساله 02 -04 6،320،812 ساله 02 -04

 4،2.1،688 ساله .0-02 .4،143،44 ساله .0-02 8،021،133 ساله .02-0

 .4،062،46 ساله 32-34 4،342،448 ساله 32-34 8،622،213 ساله 34-32

 .12،.3،46 ساله .3-32 10،423.،3 ساله .3-32 28.،1،231 ساله .32-3

 0،124،411 ساله 42-44 0،813،822 ساله 42-44 18،321.،. ساله 44-42

 0،318،626 ساله .4-42 0،4.4،401 ساله .4-42 4،833،103 ساله .42-4

 1،2.2،321 ساله 2.-4. 14.،.1،21 ساله 2.-4. 211،.3،20 ساله 2.-4.

 1،682،6.2 ساله ..-2. 1،662،234 ساله ..-2. 23.،3،3.2 ساله ..-2.

 1،082،212 ساله 62-64 1،0.0،663 ساله 62-64 13.،40.،0 ساله 64-62

 4..،220 ساله .6-62 828،212 ساله .6-62 1،111،464 ساله .62-6

 13.،626 ساله 12-14 11،110. ساله 12-14 .1،111،60 ساله 14-12

 2.6،122 ساله و بیشتر .1 102،.1،20 ساله و بیشتر .1 1،280،402 ساله و بیشتر .1
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  0391هرم سنی جمعیت ایران در سال  -2-1 شکل

، از واحد 1328تا  1323سال  .آمار متوسط هزینه ناخالص )ریالی( سالانه صرف شده برای اقلام منسوجات یک خانوار طی 

. برای محاسبه مقادیر نخ و پارچه مصرف (4-8)جدول  بررسی بودجه خانوار بانک مرکزی جمهوری اسلامی ایران دریافت شد

سال  1هر یک از اقلام نساجی، قیمت واحد هر قلم کالا طی این  ارزش ریالی صرف شده توسط خانوار برایشده از 

از اتحادیه مربوطه و یا تولیدکنندگان مطرح آن اقلام دریافت گردید )صنف بنکدارارن پارچه، اتحادیه تولیدکنندگان 

 ذکر است در لازم به و فروشندگان کالای کشباف، تولیدی پتوی لاله مهرگان، جوراب آرین، نساجی اطمینان و ....(.

های ها در دسترس نبود؛ شاخص بهای دریافتی از بانک مرکزی ج. ا. ا برای هریک از گروههای واحدی نرخ به روز آنمورد قیمت

به شرح ذیل  هر یک از اقلام نساجی محاسبات وزنی مصرف (..-8زیرمجموعه صنعت نساجی مورد استفاده قرار گرفت )جدول 

 انجام شد:

  =خ مصرف شده برای هر قلم کالای نساجیوزن پارچه یا ن
هزینه ریالی شده صرف برای هر قلم

قیمت  واحد
 * گرماژ * متر مربع پارچه مصرفی برای تولید هر واحد 

 

 

بنابر آمار دریافتی از  0397تا  0393های مجموع هزینه صرف شده برای انواع اقلام نساجی و پوشاک طی سال -0-1جدول 

 تغییرات ارزی بانک مرکزی و 

 0391 0397 0396 0391 0390 0393 سال

 000،271 011،111 01،111 36،111 30،111 32،111 نرخ ریالی دلار 

 کل کشور )دلار( کل کشور )دلار( کل کشور )دلار( کل کشور )دلار( کل کشور )دلار( مصرف کل کشور )دلار(  شرح کالا

پوشاک آماده بچگانه 

 سال( 6)کمتر از 
131،331،911 161،310،061 112،996،113 127،629،311 

206،316،211 218,238,334 

-6,000,000 -4,000,000 -2,000,000 0 2,000,000 4,000,000 6,000,000

سال0-1
سال9-1

سال00-01
سال09-01
سال20-21
سال29-21
سال30-31
سال39-31
سال00-01
سال09-01
سال10-11
سال19-11
سال60-61
سال69-61
سال70-71
ساله و بیشتر71

تعداد نفرات

جمعیت زنان جمعیت مردان
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پوشاک آماده دخترانه 

 و زنانه 
2،179،606،021 3،300،397،196 3،011،001،913 2،111،227،133 

0،170،022،601 0،060،117،062 

پوشاک آماده پسرانه و 

 مردانه 
2،601،167،192 2،910،920،201 3،001،107،929 2،607،370،617 

0،019،179،111 

 
971,354,254 

سایرکالاهای پوشاکی ، 

کامواو اجناس مورد 

 نیاز برای تهیه پوشاک

09،700،192 01،919،630 27،169،119 22،900،120 
02،160،207 11,538,508 

پارچه برای تهیه 

 پوشاک 
610،316،111 721،001،719 721،026،667 111،070،301 

233،732،121 209،061،009 

منسوجات بادوام مورد 

 استفاده در خانه 
010،201،617 211،133،110 221،112،717 260،101،727 

070،060،909 69,492,510 

 103،912،100 0،109،002،166 0،106،211،296 927،376،010 فرش و انواع کفپوش
031،102،010 310،126،029 

 7،619،103،233 9،020،906،060 1،907،107،000 7،170،203،210 مجموع
3،910،971،130 3،012،639،117 

 31 07 91 000 003 010 مصرف سرانه )دلاری(

 

 

 

 های صنعت نساجی و پوشاکآمار شاخص بهای دریافتی برای اقلام زیر مجموعه -1-1جدول 

 (011=0391) شاخص بهای گروه های زیر مجموعه نساجی و پوشاک در مناطق شهری ایران

  ماه  

 سال

 اسفند بهمن دی آذر آبان مهر شهریور مرداد تیر خرداد اردیبهشت فروردین گروه
میانگین شاخص 

 بهای سالیانه

0391 

پارچه برای تهیه 

 پوشاک
211.3 261.3 271.1 211.3 290.1 291.3 310.6 309 322.3 321.1 331.2 301.6 312.02 

 203.16 231.3 231.3 232 229.7 220.6 207.1 211.0 210.6 210.0 096.0 090.2 010.2 پوشاک آماده

 220.11 236.9 232.0 227.0 221.7 220.3 221.6 226.2 226 220.1 221.3 200.3 210.0 فرش و انواع کفپوش

منسوجات مورد 

 استفاده در خانه
236.7 210.2 260.9 269.0 272.9 271.1 276.9 211.0 210.2 211.9 290.2 311.2 270.30 

0399 

پارچه برای تهیه 

 پوشاک آماده
301.7 313.0 370.0 397.6 020.1 001.7 019.1 100.0 121.6 136.6   039.31 

 211.71   313.9 331.1 327.0 313.9 277 266.9 211.1 211.0 202.9 231.0 پوشاک آماده

 330.93   017.3 031.9 001.2 376.3 307.2 291.7 276.1 219.2 207.1 237.2 فرش و انواع کفپوش

منسوجات مورد 

 استفاده در خانه
311.2 300.9 323.2 306 361.1 311.9 009.3 016.0 077 091.9   311.71 

 منبع: بانک مرکزی جمهوری اسلامی ایران
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نشان داده شده است. همانطور ساجی و پوشاک کل کشور )ارزش دلاری( نروند مصرف اقلام صنعت  4-8و  جدول  3-8 در شکل

بدلیل نوسانات شدید ارزی و عدم همخوانی افزایش درآمد و توان خرید مردم، این سیر بویژه  ؛شودکه مشاهده می

 های گذشته نزولی بوده است. نسبت به سال 97و  91در سال 

 

 0397تا  0393ها نمودار ارزش دلاری مصرف پوشاک و منسوجات کل  کشور طی سال -3-9شکل 

 

بمنظور مقایسه میزان مصرف کالاهای نساجی در ایران با کشوری همچون ترکیه که از لحاظ جمعیتی مشابه با ایران است 

میلیون نفر  83میلیون نفر بوده و تقریبا برابر با جمعیت ایران در همان سال، یعنی  8053بربر با   0218)جمعیت ترکیه در سال 

، میزان هزینه  .-2و  4-2های در زمینه پوشاک و منسوجات با یکدیگر مقایسه گردید. در شکلبود( مصرف دلاری دو کشور 

ف هزینه صرمصرف شده برای اقلام مختلف منسوجات و پوشاک با یکدیگر در دو کشور ایران و ترکیه نشان داده شده است. 

دلار و هزینه صرف  میلیارد 2.1بر با برا 0391-0397شده برای پوشاک آماده دخترانه و زنانه در ایران طی سال 

مجموع  برابر ایران( بود. 0.7دلار ) میلیارد 0.7( برابر با 2107-2101شده برای همین نوع پوشاک در سال مشابه )

میلیارد دلار و در ایران برابر با  02هزینه صرف شده برای کلیه کالاهای نساجی در کشور ترکیه در این سال برابر با 

دلار نسبت  001دهنده سرانه مصرف بالاتر منسوجات و پوشاک در این کشور )میلیارد دلار بود که این نشان 0حدود 

 باشد. های اخیر میدلار( بوده و ناشی از رشد اقتصادی بیشتر این کشور در مقایسه با ایران طی سال 06به 

 -

 1,000,000,000

 2,000,000,000

 3,000,000,000

 4,000,000,000

 5,000,000,000

 6,000,000,000

 7,000,000,000

 8,000,000,000

 9,000,000,000

 10,000,000,000

1392 1393 1394 1395 1396 1397 1398 1399

ف
صر

ی م
لار

 د
ش

رز
ا

سال

91تا 93مصرف دلاری اقلام منسوجات و پوشاک طی سال های 
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)بر  0397تا  0393های منسوجات کل کشور طی سالنمودار تغییرات الگوی مصرف اقلام زیرمجموعه پوشاک و  -0-1شکل 

 حسب دلار(

 

)بر حسب  2121تا  2101های نمودار تغییرات الگوی مصرف اقلام زیرمجموعه پوشاک کشور ترکیه طی سال -1-1شکل 

 میلیون دلار(

 

نشان داده شده است.  6-8در جدول  1328تا  1323سال  .محاسبات وزنی میزان مصرف کل کشور و سرانه مصرف خانوار طی 

میلیارد متر  3.60هزار تن ) 663معادل  0397بنابراین محاسبات مصرف پوشاک و منسوجات کل کشور در سال 

 91شود که مصرف سال باشد. ملاحظه میمیلیارد متر مربع( می 2.07هزار تن ) 071معادل  0391مربع( و در سال 

 ته است !!!کاهش یاف 97درصد نسبت به سال  26.7به میزان 
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سال گذشته در ایران1مقایسه ارزش دلاری صرف شده برای انواع اقلام منسوجات و پوشاک طی 

پوشاک آماده بچگانه

پوشاک آماده دخترانه و زنانه 

پوشاک آماده پسرانه و مردانه 

سایرکالاهای پوشاکی ، کانواو اجناس 

مورد نیاز برای تهیه پوشاک
پارچه برای تهیه پوشاک 

منسوجات بادوام مورد استفاده در خانه 
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 "محاسبات مصرف انجام شده با استفاده از آمار دریافتی از بانک مرکزی جمهوری اسلامی ایران تحت عنوان   -6-1جدول  

 "0393-0391متوسط هزینه ناخالص سالانه اقلام منسوجات یک خانوار طی سال های 

 91سال  97سال  96سال  91سال  90سال  93سال  وضعیت

مصرف یک 

 خانوار )گرم(
30,019 32,260 30,100 30,902 26,271 01،367 

مصرف کل کشور 

 )تن(
719،631 761،331 771،012 163،123 663،310 071،013 

مصرف کل کشور 

 )مترمربع(
0،000،016،917 3،912،961،030 0،002،716،619 0،603،090،100 3،630،019،177 2،072،721،026 

 

 

 

 0391تا  0393های وزنی پوشاک و منسوجات کل کشور طی سالروند مصرف  -6-1شکل 

 

 91و  97های سال اخیر، تنها استناد به آمار سال 1طی اقلام نساجی مصرف  مجموع تناژعلی رغم کاهش مستمر 

بینی ها( برای پیشبه دلیل نوسانات ارزی شدید و کاهش قدرت خرید مردم )شرایط اقتصادی حاکم در این سال

 731ساله پوشاک و منسوجات که  1صرف منسوجات و پوشاک در کشور منطقی نبوده و از میانگین مصرف میزان م

سرانه مصرف انواع میلیون نفر(،  82ها )حدود استفاده گردید؛ که با توجه به میانگین جمعیت در این سال باشدهزار تن می

بینی درصدی رشد جمعیت پیش 1502. با توجه به ضریب رشد باشدکیلوگرم می 9.2الیاف و نخ فیلامنتی در کشور برابر با 

با این . هزار تن افزایش یابد 822نفر رسیده و میزان مصرف کل کشور به   96،169،731به     1412شود جمعیت در سال می
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زایش این افشود؛ بینی میهای اقتصادی صورت گرفته در خصوص توان خرید مردم و کاهش درآمد پیشبینیوجود بدلیل پیش

درصدی  1مصرف نسبت به رشد جمعیت کاملا محقق نشده و در بهترین حالت اگر کشور هر ساله رشد اقتصادی 

 91درصد نسبت به سال  31برگشته و  91( قدرت خرید مردم به سال 0011سال آینده )سال  6داشته باشد؛ طی 

 رسد.هزار تن می  600افزایش یافته و به رقم 

به میزان نخ مصرفی در سیستم ریسندگی الیاف کوتاه، آمار پارچه و پوشاک تهیه شده از نخ تولید شده در سیستم برای محاس

تفکیک  21ای، روپوش کار و ...( از آمار کل سال الیاف کوتاه )پارچه پیراهنی مردانه، مانتو و شلوار دخترانه و زنانه، پارچه ملحفه

کدها و اقلام در نظر گرفته شده در محاسبات و هزینه ریالی صرف  1-8جام شد. جدول گردید و محاسبات مجددا برای آن ان

هزار تن مصرف پوشاک و  663بر طبق محاسباتی مشابه محاسبات فوق از دهد. سال را نشان می .ها طی شده برای آن

ت و تریکوی مورد نیاز های تاروپودباف( برای تولید پارچه0397-0391هزار تن )در سال  391منسوجات کل کشور 

های ورودی به این سیستم نخ ریسیده شده در سیستم الیاف از نخ %12. از آنجاییکه حدودا صنعت پوشاک مصرف شده است

هزارتن نخ ریسیده شده در سیستم الیاف کوتاه در کشور طی سال  012شود که باشد؛ برآورد مینخ فیلامنتی می %32کوتاه و 

 مصرف شده باشد. 28

 اقلام وارد شده در محاسبات مصرف  نخ ریسیده شده در ریسندگی الیاف کوتاه -7-1دول ج

 شرح کد

هزینه 

ریالی 

0393 

هزینه 

ریالی 

0390 

هزینه 

ریالی 

0391 

هزینه 

 0396ریالی 

هزینه 

ریالی 

0397 

هزینه 

ریالی 

0391 

6.،112 پارچه پیراهن مردانه )نخی و مخلوط( 13112233  482،42  3..،40  422،31  128،388  
46،.60 

626،384 پارچه لباس زنانه )نخی و مخلوط( .1311222  4.3،381  0.2،381  .32،322  16.،.02   

13102238 
بلوزوشلوار،بلوزودامن،پیراهن،ژاکت،شلوار،بلوزومانند 

 آن ها)تریکووکشباف(
818،381  222،403  811،412  223،481  282،.30  

.81،431 

13102241 
بلوزوشلوار، بلوزودامن، انواع لباس، 

 پیراهن،شلوار،بلوز و مانندآن ها)پارچه ای(
026،01.  16.،016  121،3.0  321،300  823،301  

343،064 

620،10 انواع جوراب بچگانه )غیر طبی ( 13102283  801،11  2 812،11  408،1.  
16،610 

.366،1 دامن 131322.2  221،22  .2.،81  134،21  010،81  
64،144 

.612،61 شلوار 13132260  813،130  021،131  264،114  831،841  
128،861 

318،113،1 «مانتو و شلوار»مانتو و  .1313221  826،182،1  243،866،1  184،282،1  161،10.،0  
0،206،.06 

13132288 
مانتو و شلوار و روپوش مدرسه و لباس کار )غیر 

 شغلی(
.4.،182  112،113  422،014  022،188  682،180  

312،21. 

13132221 
بلوز و » و « بلوزودامن»انواع پیراهن و سارافون ، 

 «شلوار
188،104  046،662  134،182  0.4،001،1  2.0،12.،1  

1،200،4.3 

12.،426 تی شرت ، بلوز ، ژاکت ، تونیک و پولور .1313212  212،661  266،621  012،6.2  18.،662  
180،166 

412،41 زنانه )غیر طبی(جوراب نخی و مخلوط دخترانه و  131321.2  602،38  34.،44  .82،36  028،.1  
..،.10 
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.824،1 مقنعه ، چادر آماده و مانند آن ها 13132116  602،11  002،82  12.،64  26.،126  
122،406 

4.8،12 سایر پوشاک دخترانه و زنانه )نام ببرید( 13132182  21.،8  2 022،1  13.،1  
1،260 

610،084،1 انواع شلوار تک 13142261  428،318،1  681،322،1  304،441،1  266،462،1  
1،.13،806 

811،813 انواع پیراهن 13142212  2.6،212  600،268  113،2.3،1  21.،221  
236،323 

340،433 بلوز و پولور تی شرت ، ژاکت ، 13142283  11.،4.0  461،.24  1.4،.01  346،.18  
623،24. 

.6،.22 شغلی( روپوش مدرسه و لباس کار )غیر 13142113  .4.،80  1.2،112  .23،10.  042،141  
004،203 

13142106 
انواع لباس زیر )زیرپیراهن، زیرشلوارو...( ، پیژاما و 

 روبدوشامبر
820،102  320،122  206،101  138،111  042،16.  

166،126 

 2606. .4101 62000 31032 8143. انواع حوله و پارچه حوله ای 1.012232
62،036 

 100142 26146 28380 126611 81.10 انواع پارچه ملحفه ای و توری ساده 1.012243
114،240 

1.012214 
روبالشی و رویه متکا، پشه بند ، شمد و  ملحفه ،

 چادر شب )آماده(
131801 142831 140380 1.1316 122113 

1.1،623 

1.00223. 
لحاف ، تشک ، بالش ، متکا و کوسن آماده و لوازم 

 آأماده سازی این اقلام )به استثنای ملحفه( جهت
140236 102463 142163 144628 124620 014،211 

 

برای محاسبه میزان نخ مصرفی تولید شده در سیستم ریسندگی الیاف بلند نیز، آمار پارچه، پوشاک و منسوجات تهیه شده از 

ماشینی، پتو، کت و شلوار مردانه و ...( از آمار کل تفکیک گردید و نخ تولید شده در سیستم الیاف بلند ) از قبیل موکت و فرش 

کدها و اقلام در نظر گرفته شده در محاسبات و هزینه ریالی صرف شده برای  8-8 محاسبات مجددا برای آن انجام شد. جدول

های هر یک از اقلام مصرفی طی سالهای واحد اعلامی برای دهد. این محاسبات با استفاده از قیمتسال را نشان می .ها طی آن

های تخصصی مربوطه و گرماژ منسوجات بکاررفته در تولید این اقلام )از جمله فرش، پتو و ....( انجام توسط کمیته 28تا  23

 شد. 

هزار  211(  حدود 0397-0391هزار تن مصرف پوشاک و منسوجات کل کشور )در سال  663بنا بر محاسبات فوق از 

استر  همچون های پشمی، اکریلیک و یا مخلوط یکی از این دو با پلیتهیه شده از نخ منسوجاتولید تن برای ت

هزار تن از این نوع  261که با توجه به میزان تولید  های فاستونی، پتو، فرش ماشینی و ...   مصرف شده استپارچه

و واحدهای تولیدکننده داخلی پاسخگوی  بودهریسیده شده در این سیستم منطقی ن هایواردات نخ ؛رسدنخ بنظر می

 باشند. کامل نیاز داخل می

هزار تنی نخ فیلامنتی ورودی  111هزار تن کل مصرف منسوجات و پوشاک کشور، علاوه بر مصرف  663طبق این محاسبات از  

 13ای(، های سیستم پنبهپارچههای وارده برای تهیه نخ %32های متناسب پوشاک )به کارخانجات بافندگی برای تهیه پارچه

های چادری، پارچه آستری، انواع لباس زیر، لباس شنا، شال و روسری و ....  مصرف هزار تن نخ فیلامنتی نیز برای تهیه پارچه
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وجود داشته  0397-0391در کشور طی سال  یهزار تن مصرف نخ فیلامنت 091شود می برآورد. در نتیجه شده است

 است. 

 اقلام وارد شده در محاسبات مصرف  نخ ریسیده شده در ریسندگی الیاف بلند -1-1جدول 

 شرح کد
هزینه ریالی 

0393 

هزینه ریالی 

0390 

هزینه 

ریالی 

0391 

هزینه 

ریالی 

0396 

هزینه 

ریالی 

0397 

هزینه 

ریالی 

0391 

13112211 
پارچه لباس مردانه )پشمی، نخی، داکرون، ترگال، 

 ترویرا و...(
42212 .1431 .4121 131418 13.23. 

133،326 

13112260 
پارچه لباس غیر نخی )پشمی، ژرسه، مکلون، 

 میکرو و...(
112141 160836 022881 18.123 166082 

4..،161 

1311221. 
پارچه کرکی برای تهیه انواع پوشاک بچگانه ، زنانه 

 1و مردانه 
.166 1.26 412. 0161  

 

13102210 
لباس  کاپشن،بارانی،کت و

 سرهمی)پلاستیکی،مشمعی و پولیستر(
83414 20164 12.214 1148.2 114023 

188،341 

 06،2.3 18036 02141 042.1 01032 00220 پالتو و کت و شلوار )پارچه ای( .1310220

13132202 
انواع کاپشن و بارانی ) به غیر از نوع جیر و چرمی 

 آن ها(
101618 111133 423.8 080808 668832 

611،816 

13132233 
)پارچه « کت و شلوار»و « کت و دامن»پالتو، کت، 

 ای(
016160 332683 361381 422664 122806 

100،.24 

13142210 
پالتو، بارانی ، کاپشن، جلیقه تک و اورکت )به غیر 

 از نوع جیر و چرمی آن ها(
4021.2 380218 4.1462 440834 438318 

643،341 

 1،232،288 1102164 1634228 280262 241164 111412 و جلیقه و کت تک کت و شلوار 13142238

131.2211 
شال گردن، شال کمر، دستمال دست و گردن ، 

 کلاه و کراوات 
38122 0112. 30311 33010 34183 40،.11 

 11،184 13064 6148 20.8 .801 16616 انواع کانوا  131.2221

 21،114 22،032 .121،20 116،603 230،.12 انواع پتو 1.002212
116،662 

 4.1،.48 4243.1 6121.1 388133 1.23102 0806..1 قالی، قالیچه و پشتی دستباف  1.102216

 46.،11 14802 .1822 14116 14123 16.22 گلیم، نمد و حصیر زیرانداز  زیلو، 1.102202

1.102230 
 انواع قالی ماشینی و پشتی ماشینی 

212242 212033 1141022 102.326 1080616 
1،.16،24. 

 82،662 68124 82311 82481 84623 81.11 انواع موکت و موکت فرشی .1.10224
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 بندیجمع -1-2

لزوم تناسب بین افزایش قیمت تمام شده، میزان تورم با میزان افزایش نرخ ارز خارجی؛ فعالین اقتصادی در چند در خصوص 

اند که باید بین افزایش قیمت تمام شده، درصد تورم و افزایش تثبیت و رشد روند صادرات اعلام کرده دهه اخیر همواره جهت

شایان ذکر است ثابت نگه داشتن دستوری نرخ ارز به   .نرخ ارز تناسب منطقی به اضافه یک ضریب اطمینان وجود داشته باشد

ه از جملام نادرستی بود که ضربات سنگینی به صادرات غیر نفتی ، همزمان با افزایش نرخ تورم اقد82و 12های ویژه در دهه

نوسانات شدید ارزی و تأثیرگذاری آن بر قیمت مواد اولیه و نتیجتا محصولات نهایی صنعت  .وارد کردصادرات صنعت نساجی 

مصرف داخلی و نساجی وهمچنین تورم موجود در بدنه اقتصاد کشورمان موجب کاهش قدرت خرید مردم و تغییرات الگوی 

های عالیتفبنابراین حفظ تناسب منطقی بین این دو مؤلفه عامل مهمی در تداوم کوچک شدن بازار داخلی این اقلام گشته است. 

های بین المللی نیز از جمله مسائل مهم اثرگذار بر امر صادرات هستند به طوریکه به دلیل این تحریم .صادرات استتولیدی و 

فرش ماشینی محدود به مبادلات تجاری با کشورهای همسایه انواع محصولات نساجی بویژه تولیدکننده  تحریم ها واحدهای

ردد و گنظیر عراق و افغانستان شده و تنها در صورت رفع این تحریم ها است که توان مبادله مستقیم با سایر کشورها فراهم می

 به دلیل تسلط نگرش صرفا سیاسی ، علیرغم وجود تشابه فرهنگی بسیار در نتیجه پتانسیل صادراتی این واحدها افزایش می یابد.

 .1بازارهای   .با کشورهای همسایه بتوان تولیدی و صادراتی کشور در جهت گسترش روابط اقتصادی به کار گرفته نشده است

د ریزی صحیح و هدفمنبرنامهترین بازارها برای محصولات صادراتی ماست که در صورت و در دسترس نبهتری ،کشورهای همسایه

های ترجیحی معقول، بررسی تعرفه .اورده نمایدتواند بخش بزرگی از نیاز ارزی صنعت مارا برو به دور از نگرش صرفا سیاسی می

 هاست در کشور ترکیه تحقق پیدا کرده است بهبا در نظر گرفتن منافع ملی راهگشای ما دراین بازارها خواهد بود. این مهم سال

امید است با تحقق موارد   .تدلیل اینکه خارج از مسائل سیاسی، تلاش این کشور تسلط در در زمینه های اقتصادی بوده اس

 در کشور های دیگر رونق و توسعه پیدا کند. محصولات تولیدی صنعت نساجیفوق موانع صادراتی رفع و بازار 
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: تحلیل وضعیت موجود و بندیجمع 

 کارهای پیشنهادی جهت رفع موانعراه ارائه
 

ول نهایی محص به و در نهایتشروع زنجیره نساجی در حوزه تأمین، از تولید الیاف، ریسندگی و بافندگی، رنگرزی چاپ و تکمیل 

و  پوشاک به نوعی پیشرانبطوریکه  شود.ختم میشامل منسوجات خانگی، فرش و کفپوش، منسوجات صنعتی و انواع پوشاک 

 تراملالبته اگر بخواهیم زنجیره را به صورت کآید. افندگی و ... بحساب میبکه صنایع بالادستی خود یعنی صنایع ریسندگی، محر

نبی همانند آموزش نیروی انسانی به بحث ابررسی کنیم موارد دیگری اعم از طراحی و مد، توزیع، برندینگ، صادرات و مسائل ج

چراکه ارزش  بوده صنایع نساجی کلیه تولیدکنندگانزه پوشاک بعنوان محصول نهایی، پیشران . حوگرددزنجیره تامین اضافه می

ی پارچه در شاخه منسوجات خانگلازم به ذکر است البته خواهد داشت. الیاف، نخ و پارچه  آفرینی بیشتری نسبت به حوزه تولید

یج نتا استناد بربا . کندارزش افزوده بالایی ایجاد می در نظر گرفته شده ومحصول نهایی  بخودی خود اعم از پرده و رومبلی

 رویپیشموجود  اصلی و ای از موانعهای مختلف زیرمجموعه صنعت نساجی خلاصههای انجام شده در بخشبررسیحاصله از 

 : گرددارائه می 1-2در جدول تولیدکنندگان این صنعت و راهکارهای پیشنهادی برای رفع این معضلات بشرح ذیل 
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 در صنعت نساجی و راهکارهای پیشنهادی جهت رفع این موانعای از موانع شناسایی شده خلاصه  -0-9جدول 

 ردیف های صنعت نساجیترین چالشاصلی موانع راهکارهای پیشنهادی

های تشویقی جهت اتخاذ سیاست -0

حمایت از کشاورزان برای کشت 

پنبه، استفاده از بذرهای پنبه 

 اصلاح شده و ...

عدم اعمال هرگونه محدودیت  -2

جهت واردات )به صفر رساندن 

 تعرفه ورودی الیاف پنبه(

عدم توانایی تأمین کمیت و کیفیت مورد 

 نیاز کارخانجات ریسندگی

 الیاف پنبه

 تأمین مواد اولیه

1 

 

حمایت مالی دولت از تنها  -0

تولیدکننده این الیاف در کشور و 

به این  ارائه تسهیلات مناسب

 واحد

رفع مشکل تأمین اکریلونیتریل  -2

 مورد استفاده در تولید این الیاف

تسهیل در واردات این نوع الیاف  -3

از طریق به صفر رساندن حقوق 

ورودی تا زمانیکه بستر تولید 

 کافی آن در کشور فراهم شود

جایگزینی این نوع لیف با سایر  -0

پروپیلن و الیافی همچون پلی

فی از قبیل پتو، استر در مصارپلی

 فرش ماشینی و ...

عدم توانایی تأمین نیاز داخل از لحاظ 

 کمی

 الیاف اکریلیک

تهسیل در امر انتقال دانش و  -0

فناوری تولید این نوع الیاف در 

کشور با توجه به در دسترس 

بودن مواد اولیه آن )خمیر چوب، 

 لینتر پنبه و ...(  در کشور

 از هر لحاظ عدم توانایی تأمین نیاز داخل

الیاف ویسکوز 

 ریون

گذاری محصولات نظارت بر قیمت -0

پتروشیمی مصرفی در صنایع 

دستی پتروشیمی در بورس پایین

 کالا

رعایت کف عرضه مصوب  -2

تنی( بصورت  7111)حداقل 

هفتگی و کاهش التهاب موجود 

 در بازار 

 

استر نحوه عرضه و تقاضای چیپس پلی

 ایراننوع نساجی در بورس کالای 

 استرالیاف پلی

ارائه تسهیلات بانکی با شرایط  -0

مطلوب به تولیدکنندگان این صنعت 

 جهت احیای خطوط تولید

آلات تسهیل در امر واردات ماشین -2

 نساجی

گرفته شدن توان رقابت از اقلام نساجی 

با محصولات مشابه خارجی از لحاظ کیفی 

های مصرفی بویژه در خصوص پارچه

 صنعت پوشاک

های در بخش

مختلف 

ریسندگی، 

 بافندگی و ...

 آلاتفرسودگی ماشین

0 
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های موجود به نفع نامهاصلاح آیین -0

صادرکنندگان در راستای ارزآوری 

و استفاده از ارز ایجاد شده جهت 

واردات مواد اولیه مورد نیاز این 

 صنعت

 رفع تعهدات ارزی -2

اصلاح روابط سیاسی و تجاری  -3

 جهان ایران با سایر کشورهای

هایی توسط دولت اتخاذ سیاست -0

ها و فشارهای جهت رفع تحریم

 اعمال شده بر تولیدکنندگان
 

های صدور قوانین و بخشنامه -0

 متعدد در امر صادرات

موضوع تعهدات ارزی  -2

 صادرکنندگان

های فشارهای ناشی ازتحریم -3

المللی و عدم ارتباط بین

بانکی با سایر کشورها و 

محدود شدن صادرات این 

صنعت تنها به کشورهایی 

 نظیر عراق و افغانستان و ....

-در کلیه بخش

 های صنعت

 موانع صادراتی

3 

کنترل نرخ ارز و تورم از طریق  -0

هایی برای تعدیل اتخاذ سیاست

نرخ ارز ، آزادسازی نرخ ارز در 

بازار و جلوگیری از نرخ ارزهای 

 چندگانه

 

گرانی مواد اولیه، الیاف، نخ،  -0

نهایت پوشاک و پارچه و در 

عدم توان رقابت پوشاک 

تولید داخلی با پوشاک 

وارداتی )چه از مبادی رسمی 

 و چه غیر رسمی(

کاهش توان خرید مردم و  -2

تغییرات الگوی مصرف که 

موجب کوچک شدن بازار 

داخلی اقلام تولیدی صنعت 

 نساجی شده است.

 

-عدم تناسب بین هزینه

های تولید، قیمت تمام 

تورم با شده و میزان 

 میزان افزایش نرخ ارز

4 
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